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Refer to the machine head explanation in the EF4-
B641 or the EF4-B651 instruction manual along with
this manual for ABL.

When there is an overlap description between these
two manuals, follow this manual.
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Se reporter a I'explication concernant la téte de ma-
chine dans le mode d’emploi de la EF4-B641 ou EF4-
B651 ainsi qu’au mode d’emploi de I’ABL.

Lorsqu'un point est décrit dans les deux manuels,
suivre ce manuel.

Consultar la explicacién de la cabeza de la maguina
en los manuales EF4-BG41 o EF4-B651 ademas de
en el manual de la ABL.

Cuando se trate el mismo tema en este y otro ma-
nual, guiarse por este manual.
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SPECIFICATION CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

TECHNISCHE DATEN ESPECIFICACIONES
m

Device Model Speed Table type

ABL1 EF4-B641 8,500 spm Semi submerged table
ABL 2 EF4-B651 8,000 spm Semi submerged table
ABL 3 EF4-B641 8,500 spm fully submerged table
ABL 4 EF4-B651 8,000 spm Fully submerged table

NOTE: For use with MD804 (single phase) or MD814 (three phase) motor

Vorrichtung Modell Nahgeschwindigkeit Né&htisch
ABL1 EF4-B641 8500 Stiche pro Min. halb versenkt
ABL 2 EF4-B651 8000 Stiche pro Min. halb versenkt
ABL 3 EF4-B641 8500 Stiche pro Min. ganz versenkt
ABL 4 EF4-B651 8000 Stiche pro Min. ganz versenkt

HINWEIS: Fiir die Verwendung des Einphasenmotors MD804 oder des Dreiphasenmotors MD814.

Dispositif Modéle Vitesse Type de table
ABL1 EF4-B641 8.500 pt/mn Table semi-submergée
ABL 2 EF4-B651 8.000 pt/mn Table semi-submergée
ABL 3 EF4-B641 8.500 pt/mn Table entidrement submergée
ABL 4 EF4-B651 8.000 pt/mn Table entiérement submergée

REMARQUE: Pour utilisation avec moteur MD804 (monophasé) ou MD814 {triphasé)

Dispositive Modelo Velocidad Mesa
ABL 1 EF4-B641 8.500 ppm Para méquina semicubierta
ABL 2 EF4-B651 8.000 ppm Para maquina semicubierta
ABL3 EF4-B641 8.500 ppm Para maquina cubierta
ABL4 EF4-B651 8.000 ppm Para maquina cubierta

NOTA: Para usar con motores MD804 {monofasicos) o MD814 {trifasicos)



INSTALLING INSTALLACION
AUFSTELLUNG INSTALACION

@ Table preparation figure

@ Nahtisch

@ Figure de préparation de la table

@ Figura para preparacion de la mesa

Prepare the table referring to the figure below.

NOTE: If there is space on the semi submerged table, it is better to attach the panel as far away from operatar as
possible. It makes the puiley turn easily.

Den Nahtisch entsprechend der nachstehenden Abbildung vorbereiten.
HINWEIS:  Falls auf dem Tisch fiir die halb versenkte Maschine Platz vorhanden ist, sollte das Bedienungsfeld méglichst
von Bediener entfernt installiert werden, weil sich die Riemenscheibe leichter dreht.

Préparer la table en se reportant 4 la figure ci-dessous.

REMARQUE: $S'il y a de la place sur la table semi-submergée, il vaut mieux placer le panneau le plus loin possible de |'o-
pérateur. H sera alois plus facile de tourner la poulie.

Preparar la mesa consultando la figura a continuacion.

NOTA: Si hay espacio suficiente, es mejor instalar el panel de control lo mas lejos posible del operario. Permite a la po-
lea funcionar mas facilmente.

<semi submerged table/halb versenkte Maschine/table semi-submergée/mesa para maquina semicubierta >

£ \

V4 pulley
Riemenschaibe
— —poulie

) * 635
. |
| ,y/

50 \m,-
520 H'ﬁ/\ﬂ
70 22

45°

1743

d

e




i Attaching ABL device

@ Montage der Riegelvorrichtung ABL
Fixation du dispositif ABL

# Instalacion del dispositivo ABL

Attach the panel €9 and the air unit @ as shown in the figure below.
Das Bedienungsfeld @ und die pneumatische Einheit @ wie in der Abbildung gezeigt anbringen.
Fixer le panneau @ et I'unité d'air @ comme indiqué sur la figure ci-dessous.

instalar el panel @ y el compresor @ tal como se indica en la figura a continuacion.

I

B

g

!
{
1
r
—— ] L I
wwwwwwilly
—

L
=
"




m
[® Wiring
@ Verkabelung
@ Cablage
@ Cableado

Wire the cords as shown in the figure below.

NOTES:

1} Be sure to turn off the power when connecting and removing the plug.

2} The plug of the operation panel should be hung on the claw of the fixed plate. Be sure not to attach it in the opposite
position.

3) Be careful that the cords do not come in contact with V-belt etc.

4) Be sure not to pull the cord when removing the plug.

8) Be sure to ground the wire of the power supply.

Die Kabel wie in der Abbildung gezeigt fihren.

HINWEISE:

1) Zum Lésen und AnschlieRen des Steckers muR die Stromversorgung ausgeschaltet werden.

2) Der Stecker des Bedienungsfeldes muf an der Klaue der festen Platte eingehingt werden. Er darf nicht in der gegenli-
berliegenden Position befestigt werden.

3) Die Kabel diirfen den Keilriemen usw. nicht berthren.

4) Zum Lésen des Steckers darf nicht am Kabel gezogen werden.

5} Das Netzkabel mul geerdet sein.

Raccorder les cordons comme indiqué sur la figure ci-dessous.

REMARQUES:

1) Veiller & couper I'alimentation avant de brancher ou de débrancher la prise.

2) La prise du panneau de commande doit étre suspendue a la griffe de la plaque fixe. Veiller a ne pas la fixer dans la posi-
tion opposée.

3) Veiller & ce que les cordons n'entrent pas en contact avec ia courroie trapézoidale, etc.

4) Veiller & ne pas tirer sur le cordon pour retirer ia prise.

5) Veiller a ne pas mettre a4 la masse le fil de |a scurce d'alimentation.

Colocar ios cables tal como se indica a continuacion.

NOTAS:

1} Se debe asegurar de desconectar la corriente al conectar y desconectar el enchufe.

2} El enchufe del panel de control debe colocarse en la gancho de la placa fija. Se debe asegurar de no colocarlo en la otra
posicién.

3) Se debe tener cuidado de que los cables no toquen la correa en V, etc.

4) Se dehe asegurar de no tirar del cable al desenchufar.

5) Se debe asegurar de conectar a tierra el cable de alimentacién.




@® Plumbing air tube

@ AnschlieBen der Druckluftleitungen
Plombage du tube d’air

@ Instalacion de la tuberia de aire

Plumb the air tubes as shown in the figure below,
Die Druckluftleitungen wie in der Abbildung gezeigt anschlieRen.
Plomber les tubes d'air comme indiqué sur la figure ci-dessous.

Instalar la tuberia de aire tal como se indica en la figura a continuacion.
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m
@ Plumbing air hose
@ AnschlieRen der Druckluftschlauche
# Plombage du flexible d'air
@ Instalacion de la manguera de aire

Plumb the air hose as shown in the figure below.
Die Schlduche wie in der Abbildung gezeigt anschlieRen.
Plomber les flexibles d'air comme indiqué sur la figure ci-dessous.

Instalar la manguera de aire tal como se indica en la figura a continuacién.

< fully submerged table >

< Tisch fir versenkte Maschine >
< table entiérement submergée >
< {Mesa para maquina cubierta >

< semi submerged table >
<Tisch fiir halbversenkte Maschine >
< table semi-submergée >
< Mesa para maquina semicubierta >




How to use the air unit

e Attach the air hose @ to the connector @ of the air unit with the nut @.

e Use at an air pressure of 5 kgf/emZ Pull and turn the cap @ at the top of the air unit and adjust the pressure.
After adjustment, lower the cap, then lock it.

NOTE: !f water accumulates in the bottle @, press the drain cock @, then release water.

Verwendung der Drucklufteinheit

e Den Luftschlauch € mit der Mutter € am AnschiuR @ der Drucklufteinheit anschlieen.

¢ _Die Kappe @ an der Oberseite der Drucklufteinheit ziehen und den Luftdruck durch Drehen auf 5 kg/cm? einstellen.
Nach abgeschlossener Einstellung die Kappe anbringen und sichern.

HINWEIS: Falls sich im Abscheider @ Wasser angesammelt hat, den Ablalhahn 0 zum Ablassen des Wassers driicken.

Utilisation de I'unité dair

e Fixer le flexible d'air @ sur le connecteur € de 'unité d’air a I'aide de |"écrou ©.

» Utiliser une pression d’air de 5 kgf/cm? Tirer et tourner le bouchon O situé au sommet de 'unité d'air et régler la pres-
sion.
Une fois le réglage terminé, abaisser le bouchon, puis le bloquer.

REMARQUE: Si de I'eau s'accumule dans la bouteille @, appuyer sur le robinet de vidange ©, puis évacuer l'eau.

Para usar el compresor

e Instalar la manguera de aire @ en el conector @ del compresor con la tuerca o.

e Usar una presion de aire de b kgf/cm? Tirar y girar la tapa @ en el compresor y ajustar la presion,
Luego de ajustar, bajar la tapa, y asegurarla.

NOTA: Sise acumula agua en la botella @, abrir el grifo de purga 0, v vaciar el agua.



EXPLANATION OF PANEL EXPLICATION DU PANNEAU
BEDIENUNGSFELD DESCRIPCION DEL PANEL

Input the data for material thickness, thread and chain clamp.
Die Einstellungsfiir die Stoffdicke, die Fadenart und den Kettenhalter eingeben.
Entrer les données concernant I'épaisseur du tissu, le fil et le pince-chainette.

Programar los datos para grosor del tejido, hilo y pinza de cadeneta.

o B R | Sua9wd
m POWER | BACK LATCH

o=
MATERIAL
TFHICKNESS

EDITORIAL DISPLAY

How to input
1} Turn on the power.
* The air cylinder will operate in a moment. This is not a malfunction.
2} Press the BACK LATCH switch.
# Data for material thickness, thread and chain clamp will be displayed.
3} By referring to the table below, input data suitable for the work piece using the ¥ - A switches.

Eingabe

1) Die Stromversorgung einschalten,
® Der Druckluftzylinder wird kurz danach betétigt, dies ist jedoch keine Stérung.

2} Die Riegeltaste BACK LATCH driicken.
¢ Die Einsteflungen der Stoffdicke, der Fadenart und des Kettenhalters werden angezeigt.

3) In den nachstehenden Tabellen sind die méglichen Einstellungen, die mit den Tasten ¥ und A eingestellt werden kén-
nen, gezeigt.

Comment entrer les données
1) Etablir I'alimentation.
® |e cylindre d'air fonctionne pendant un moment. Il ne s agit pas fa d'un manuvais fonctionnement.
2) Appuyer sur l'interrupteur BACK LATCH.
® Les données d'épaisseur du tissu, du fil et du pince-chainette sont affichées.
3) En se reportant au tableau ci-dessous, entrer les données appropriées pour I'ouvrage & 'aide des interrupteurs v - A.

Para programar los datos
1) Conectar el interruptor principal.
¢ E| cilindro de aire funcionara por un momento. Esto no es un defecto.
2) Oprimir el interruptor BACK LATCH.
* Se exhibirdn los datos de grosor del tejido, hilo y pinza de cadeneta.
3} Consuhando el cuadro a continuacion, programar los datos deseados usando los interruptores v -« A,




[T .~
< Material thickness >

1 Extra thin material .. .............. {about 1 piece of woven)
2 Thin material
3 Medium thick materiat. . ... .. ...... (about 4 pieces of woven)
4 Thick material
5 Extra thick material ............... {about 4 pieces of hulky)
< Thread >
1 Low-elastic thinthread ............ spun, cotton, Dacron etc.
2 Low-elastic thick thread ... ........ woolen yarn, elastic thread etc.
3 High-elastic thick thread ........... elastic thread etc.

< Chain clamp >

When the material edge bottom is pulled by the chain loop. (Refer to page 30.)

Standard data

When chains remain after sewing resumes. (Refer to page 30.)

LW~ D o W N -

< Stoffdicke >

1 sehr diinnes Material .. ............ (etwa eine Gewebeschicht)
2 diinnes Material
3 mitteldickes Material ... ........... (etwa vier Gewebeschichten)
4 dickes Material
5 sehr dickes Material . .............. {etwa vier dicke Schichten)
< Faden>
1 diinne nicht dehnbare Fdden ....... gesponnene Baumwoll-, Dacronfaden usw.
2 dicke nicht dehnbare Fiden ........ Wollgarn, Elastikfaden usw.
3 dicke hochelastische Faden. . .... ... Elastikfaden usw.

< Kettenhalter >

Wenn die untere Stoffkante durch die Kettenschleife gezogen wird. (Siehe Seite 30.}

Normaleinstellung

Wenn die Ketten beim erneuten Nahen verbleiben. (Siehe Seite 30.)

W oo~ (%] BWN -
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< Epaisseur du tissu >

1 Tissutrésfin .................... (environ une épaisseur tissée)
2 Tissu fin
3 Tissu d'épaisseur moyenne ........ {environ 4 épaisseurs tissées)
4 Tissu épais
5 Tissutrésépais .................. {environ 4 épaisseurs)
<Fil>
1 Filfin peu élastique ............ . .. Filé de coton, Dacron, etc.
2 Gros fil peu élastique . ............. Fil de laine cardée, fil élastique, etc.
3 Grosfil élastique .............. ... Fil élastique, etc.

< Pince-chainette >

1

2 Lorsque le bord inférieur du tissu est tiré par la boucle de chafnette,

3 {Se reporter & la page 30.)

4

5 Données standard

6

g Lorsque la chainette demeure aprés que la couture reprend. (Se reporter a la page 30.)
9

< Grosor dei tejido >

1 Tejidomuyfino .................. {aprox. una capa de tejido)

2 Tejido fino

3 Tejido medianamente grueso .. ..... {aprox. cuatro capas de tejido)

4 Tejido grueso

b Tejidomuy grueso. ............... {aprox. cuatro capas de tejido voluminoso)
<Hilo>

1 Hilo fino de poca elasticidad ... .. .., hilado de algoddn, Dacron, etc.

2 Hilo grueso de poca elasticidad .. ... hilo de lana, hilo elastico, etc.

3 Hilo grueso de gran elasticidad .. .. .. hilo elastico, etc.

< Pinza de cadeneta >

Cuando el bucle de la cadeneta tira del borde del inferior del tejido.
{Consultar la pagina 30.)

Datos normales

Cuando la cadeneta permanece después de la costura. (Consultar la pagina 30.}

OO~ o F- VI N
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ALl RESET

Initializing panel
When turning on the power of the machine for the first time or after extended non-use, do the following operation.
1} Turn on the power.
e Data for material thickness, thread and chain clamp will be displayed on the main panel.
NOTE: When the data is not displayed even after turning on the power, press the BACK LATCH switch to display
data.
2) Press the latch € of the sub panel, then open.
3) Press the EDIT switch @.
e Data of EDIT and DATA will be displayed.
4) Press the ALL RESET switch ©.
NOTE: When pressed after data correcting, the data will return to default. {Refer to page 21

Initialisieren des Bedienungsfelds
Beim erstmaligen Einschalten oder nach langzeitiger Nichtverwendung mussen die folgenden Schritte ausgefihrt werden.
1) Die Stromversorgung einschalten.
¢ Die Einstellungen der Stoffdicke, der Fadenart und des Kettenhalters werden angezeigt.
HINWEIS: Falls nach dem Einschalten keine Anzeige erscheint, die Taste BACK LATCH driicken.
2) Zum Offnen des Nebenbedienungsfelds die Lasche @ driicken.
3) Die Taste EDIT @ driicken.
e Die Daten von EDIT und DATA werden angezeigt.
4) Die Taste ALL RESET @ driicken.
HINWEIS: Woenn die Taste nach der Korrektur gedriickt wird, werden die anfinglichen Daten eingestellt. {Siche Sei-
te 23}

Initialisation du panneau
Lorsqu’en établit I'alimentation de la machine pour la premiére fois ou si la machine est restée longtemps snas étre utili-
sée, effectuer les opérations suivantes.
1) Etablir I'alimentation.
o Les données d'épaisseur du tissu, du fil et du pince-chainette sont affichées sur le panneau principal.
REMARQUE: Lorsque les données ne s'affichent pas, méme lorsque I'alimentation a été établie, appuyer sur Vin-
terrupteur BACK LATCH de fagon a afficher les données.
2) Appuyer sur le loquet @ du panneau secondaire, puis 'ouvrir.
3) Appuyer sur l'interrupteur EDIT @.
¢ Les données de EDIT et DATA sont affichées.
4) Appuyer sur l'interrupteur ALL RESET ©.
REMARQUE: Lorsqu’on appuie sur cet interrupteur aprés avoir corrigé les données, les données repassent sur la
valeur initiale. (Se reporter a la page 25}

Inicializacién del panel
Al conectar la maquina por primera vez o si la maquina permanece sin utilizar por algun tiempo, realizar el siguiente pro-
cedimiento.
1} Conectar la corriente.
» Se exhiben los datos de grosor del tejido, hilo y pinza de cadeneta en el panel.
MOTA: Si ho se exhiben los datos al conectar la maquina, oprimir el interruptor BACK LATCH para exhibir los da-
tos.
2) Oprimir el fiador @, en el panel secundario, luego abrir.
3) Oprimir el interruptor EDIT @.
® Se exhibiran los datos de EDIT y DATA.,
4} Oprimir el interruptor ALL RESET @.
NOTA: Cuando se oprime &l interruptor luego de corregir los datos, los datos volveran a los valores iniciales. (Con-
sultar la pagina 27.}
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SEN-ADJ SEN-ADJ

lower sensitivity
geringere Empfindiichkeit
sensibilité inférieure
sensibilidad baja

higher sensitivity
h&dhere Empflindlichkeit
sensibilité supérieure
sensibilidad alta
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Material end sensor

1) Open the sub panel. {Refer to “Initializing panel”)

2} Using a driver, turn the sensor volume @ counterclockwise until it stops to turn off the display lamp.

3) Return the sensor volume @ clockwise until the lamp @ lights up.

4} Turn the sensor volume @ clockwise through an angle of 60° from the place where the lamp lights up.

b) Put the material under the sensor. Make sure that the display lamp goes off.

NOTE: ¥ due to thinness of the material, the display lamp does not go off after material is placed under the sensor, turn
the sensor volume counterclockwise with the material in place until the display lamp goes off.

Stoffkantensensor

1} Das Nebenbedienungsfeld éffnen, wie unter “Initialisieren des Bedienungsfelds” beschrieben.

2) Mit einem Schraubenzieher die Sensorschraube @ bis zum Anschlag nach links drehen, um die Anzeigeleuchte auszu-
schalten.

3) Die Sensorschraube @ wieder nach rechts drehen, bis die Leuchte @ eingeschaltet wird.

4) Die Sensorschraube @ vom Punkt, an dem die Leuchte eingeschaltet wird, um weitere 80° nach rechts drehen.

5) Den Stoff unter den Snsor schieben und priifen, ob die Anzeigeleuchte ausgeschaltet wird.

HINWEIS: Falls die Anzeigeleuchte bei diinnen Stoffen nicht ausgeschaltet wird, die Sensorschraube bei eingeschobe-

nem Stoff die Sensorschraube soweit nach links drehen, bis die Anzeigeleuchte ausgeschaltet wird.

Deétecteur d’extrémité du tissu
1) Ouvrir le panneau secondaire. (Se reporter & “initialisation du panneau”.)
2) A l'aide d'un tournevis, tourner le potentiométre’ @ du détecteur dans le sens contraire des aiguilles d’une montre jus-
gu'a ce qu'il s'arréte et que la lampe d'affichage s'éteigne.
3) Tourner le potentiométre @ du détecteur dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu’a ce que la lampe @ s'allume.
4) Tourner le potentiométre € du détecteur dans le sens des aiguilles d’une montre sur un angle de 60° 3 partir de 'en-
droit ol la lampe s'allume.
5} Mettre |e tissu sous le détecteur. S'assurer que la lampe d’affichage s’éteint.
REMARQUE: Sile tissu est trés fin et que la lampe d’allumage ne s’éteint pas lorsque e tissu est placé sous le détecteur,
tourner le potentiometre du detecteur dans le sens contraire des aiguifles d’'une montre jusqu’a ce que la
lampe d'affichage s'éteigne, le tissu étant en place.

Detector de borde del tejido

1} Abrir el panel secundario. {Consultar “Inicializacion del panel”.)

2} Usando un destornillador, girar el potencidmetro del detector @ hacia la izquierda hasta hacer tope para apagar la luz
de la exhibicion.

3) Girar el potenciometro del detector @ hacia la derecha hasta que se encienda la luz ©.

4} Girar el potenciémetro del detector @ hacia la derecha 60° desde el lugar donde se encendid la luz.

5} Poner el tejido debajo del detector. Se debe asegurar que la luz esta apagada.

NOTA: Si debido a que el tejido es fino, {a luz no se apaga luego de colocar el tejido debajo del tejido, girar el poten-

ciometro del detector hacia la izquierda con el tejido debajo hasta que la luz de la exhibicion se apague.
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SEWING COUTURE
NAHEN COSTURA

@ Preparations
Vorbereitungen
Préparatifs

@ Preparativos

Make preparations as necessary.
Die notwendigen Vorbereitungen treffen.
Effectuer les préparatifs nécessaires.

Realizar los preparativos necesarios.

Speed adjustment
A. To increase the speed:
Slide the speed adjustment knob @ to the right {to HIGH).
B. To decrease the speed:
Slide the speed adjustment knob @ to the left {to LOW).
NOTE: The machine speed can be set from 215 spm to the maximum.

Geschwindigkeitseinstellung
A. Geschwindigkeitserhdhung:
Den Geschwindigkeitseinstellknopf @ nach rechts gegen HIGH verschieben.
B. Geschwindigkeitsverringerung:
Den Geschwindigkeitseinstellknopf @ nach links gegen LOW verschieben.
Hinweis: Die Nihgeschwindigkeit 148t sich von 215 Stichen pro Minute bis zum Maximum einstellen.

Réglage de vitesse
A. Pour augmenter la vitesse:

Faire coulisser ie bouton de réglage de vitesse € vers la droite {sur la position HIGH).
B. Pour réduire la vitesse:

Faire coulisser le bouton de réglage de vitesse @ vers la gauche {sur la position LOW).
REMARQUE: |l est possible de régler la machine de 215 pt/mn & la vitesse maximum.

Ajuste de velocidad
A. Para aumentar la velocidad:

Deslizar 1a perilla de ajuste de velocidad @ hacia la derecha (a la posicién HIGH).
B. Para disminuir la velocidad:

Deslizar la perilla de ajuste de velocidad € hacia la izquierda (a la posicion LOW).
NOTA: La velocidad maxima de la maquina se puede fijar en 216 ppm.
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Needie stop position
The needle will stop at the following positions, if the machine is stopped during sewing. This is available only in plain
stitching mode.
NOTE: When backlatching, the needle stops at the highest position of the needle bar.
A. At the highest position of the needle bar:
To stop the machine at this position, move the needle position switch @ up.
B. At the lowest position of the needle bar:
To stop the machine at this position, move the neesdle position switch € down.

Nadelstopposition
Die Nadelstoppostion kann fir das normale Nahen wie folgt eingestellt werden.
HINWEIS: Beim Riegelndhne stoppt die Maschine mit hochgesteliter Nadelstange.
A. Bei hochgesteltter Nadelstange:

Zum Einstellen dieser Stopposition den Nadelpositionsschalter @ nach oben stellen.
B. Bei tiefgestellter Nadelstange:

Zum Einstellen dieser Stopposition den Nadelpaositionsschalter @ nach unten stellen.

Position d"arrét de l'aiguille
L'aiguille s"arréte sur les positions suivantes lorsque la machine est arrétée en cours de couture. Cette fonction n’est dis-
ponible que dans le mode de couture ordinaire.
REMARQUE: Pour fes points d’'arrét, 'aiguille s’arréte sur la position la plus élevée de la barre a aiguille.
A. A la position la plus élevée de la barre a aiguille:
Pour arréter la machine sur cette position, déplacer I'interrupteur de position d*aiguilie @ vers e haut.
B. A la position la plus basse de la barre a aiguilie:
Pour arréter la machine sur cette position, déplacer I'interrupteur de position d‘aiguilie @ vers le bas.

Posicion de la aguja
La aguja parara en las siguientes posiciones si la maquina se para durante la costura. Esto ocurre sélo en el modo de cos-
tura sencilla.
NOTA: Para punto de cierre, las agujas se paran en la posicion mas alta de la barra de la aguja.
A. En la posicion mas alta de la barra de la aguja:
Para parar la maquina en esta posicion, mover el interruptor de posicién de la aguja @ hacia arriba.
B. En la posicion mas baja de la barra de |a aguja:
Para parar la maquina en esta posicion, mover el interruptor de posicion de la aguja @ hacia abajo.
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decrease
chain cutter suction

verringerte
Kettenabschneidersaugung

diminution de I"aspiration ' "
du coupe-chainette h
disminucion de ta A, increase

succion del cortador chain cutter suction

t ..
de cadeneta erhéhte

Kettenabschneidersaugung

augmentation de
I"aspiration du
coupe-chainette

aurnento de la
succién del cortador
de cadeneta

Chain cutter suction
Do the following operation when sewing extra thin materials.
NOTE: When sewing thicker materials, turn the throttle valve © counterclockwise unti! it stops.
1) Make sure that the sewing data is not displayed on the main panel.
NOTE: |If the data is displayed, press the BACK LATCH switch to erase.
2) When sewing extra thin material, adjust the chain cutter suction with the throttie valve @ of the table rear.

Kettenabschneiderabsaugung

7um Nahen von besonders diinnen Stoffen die folgenden Schritte ausfihren.

HINWEIS: Zum Nahen von dickeren Stoffen das Drosselventil @ bis zum Anschlag nach links drehen.

1) Kontrollieren, ob die Ndhdaten nicht auf dem Hauptbedienungsfeld angezeigt werden.
HINWEIS: Zum Ausschalten der Anzeige die Taste BACK LATCH drticken.

2) Zum Nahen von besonders dlinnen Stoffen die Kettenabschneiderabsaugung mit dem Drosselventil @& auf der Hinter-
seite des Nahtisches einstellen,

Aspiration du coupe-chainette
Procéder aux opérations suivantes lors de la couture de tissus trés fins.
REMARQUE: Lors de la couture de tissus plus épais, tourner le papillon @ dans le sens contraire des aiguilies d’'une
montre jusqu’a ce qu'il s'arréte.
1) Veiller a ce que les données de couture ne soient pas affichées sur le panneau principal.
REMARQUE: Si les données sont affichées, appuyer sur I'interrupteur BACK LATCH de fagon a les effacer.
2) Lors de la couture de tissus trés fins, régler 'aspiration du coupe-chainette a 'aide du papillon © de |'arriere de la table.

Succion del cortador de cadeneta

Realizar el siguiente procedimiento para coser tejidos muy finos.

NOTA: Al coser tejidos gruesos, girar la valvula de regulacion @ hacia Ja izquierda hasta hacer tope.

1} Se debe asegurar que los datos de costura no se exhiben en el panel principal.
NOTA: Silos datos se exhiben, oprimir el interruptor BACK LATCH para borrarlos.

2} Cuando se cosen iejidos muy finos, ajustar la succion de cortador de cadeneta con la vaivula de regulacion @ de la par-
te de atrés de la mesa.
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@ Threading
@ Einfadeln
@ Enfilage

@ Enhebrado

Feed the thread referring to the figure below.
Den Faden wie in der untenstehenden Abbildung gezeigt einfadeln.
Passer le fil comme indigué sur la figure ci-dessous.

Enhebrar el hilo consultando el figura a continuacion.

< single needfe >
< Eine Nadel >

< Aiguille unique >
<una aguja >

< twin needle>

< Zwei Nadeln >

< Aiguilles jumelées >
< dos agujas >

_16_



@ Thread tension
Fadenspannung
® Tension de fil

@ Tensioén del hilo

small chain loop
kleine Kettenschlaufe

petite boucle
de chafnette

/4
bucle de cadeneta peguefio ‘ ‘

tine up the edges of the threads
Fadenenden ausrichten f ‘
aligne les bords des fils

alinear los extremos ‘

de los hilos

Thread tension is to loosen the needle thread and tighten the looper thread so that the needle thread is as long as the

looper thread when pulling the chain.

This is to loosen the chain so it will be sewn properly into the seam. :

NOTE: When adjusting thread tension of the plain stitching, the thread for single needle should be as loose as possible.
As for the thread for twin needle, if the thread has too much slack, thread breakage might oceur, so it should be
tightened slightly.

If thread tension nuts 1, 2, 3 and 4 are too loose, the skip stitches might occur at the beginning of sewing.

Die Fadenspannung ist zum Lockern des Cberfadens und zum Straffen des Unterfadens, so dall beim Ziehen der Kette
beide Faden gleich lang sind.
Damit wird die Kette geldst, um sie richtig in den Saum einnéhen zu kénnen.
HINWEIS: Zum Einstelien der Fadenspannung fiir gerade Stiche muR der Faden fiir die Einzelnadel so locker wie mog-
lich eingestellt werden.
Bei zwei Nadeln kann ein lockerer Faden brechen, daher sollte er etwas fester eingestellt werden.
Falls die Fadenspannungsmuttern 1, 2, 3 und 4 zu locker sind, treten am Néhbeginn ubersprungene Stiche auf,

La tension de fil sert 3 détendre le fil d"aiguille et & tendre le il de boucleur de fagon a ce que le fil d'aiguille soit aussi long

que le fil de boucleur lorsque la chainette est tirée.

Cela sert 4 détendre la chainette de manigre & la coudre correctement dans la pigure.

REMARQUE: Lors du réglage de la tension de fil pour une couture ordinaire, le fil de Faiguilie unique doit &tre aussi dé-
tendu gue possible.
Pour ce qui concerne le fil des aiguilles jumelées, le fil risquant de se rompre s'il est trop détendy, il doit
étre 1égérement tendu.
Si les écrous de tension de fil 1, 2, 3 et 4 sont trop desserrés, des points risquent de sauter au début de la
couture.

La tensi6n del hilo se ajusta de forma gue sea poca para el hilo de la aguja y mucha para el hilo del bucle de forma que el
hilo de la aguja sea tan largo como el hilo del bucle al tirar de la cadeneta.
Esto se realiza para descargar la cadeneta de forma de coserla correctamente en la costura.
NOTA: Cuando se ajusta la tensién del hilo para costura sencilla, el hilo para una aguja debe ser la menor posible.
Para el hilo para dos agujas, si el hilo tiene demasiada flojedad, el hilo se puede romper, por ello se debe ajustar
un poco.
Si las tuercas de tensién del hilo 1, 2, 3 y 4 estan flojas, los puntos se saltan al comienzo de la costura.
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<single needle > Use the following thread tension nuts.

< Eine Nadel > Die folgenden Fadenspannungsmuttern verwenden.

< Aiguille unique > Utiliser les écrous de tension de fil suivants.

<una aguja> Usar las tuercas de tension del hilo indicadas a continuacién.

Plain stitching

s Needlethread ...................... A
® [ooperthread ...................... 23
Chain tension

® Needlethread _................... .. 1

® looperthread .................... .. BC
Gerade Stiche

® Oberfaden ......................... A
® Unterfaden . ........................ 23
Kettenspannung

® Oberfaden ......................... 1

® Unterfaden . ........................ BC
Couture ordinaire

e Fildaiguille ........................ A
® Fildeboucleur ...................... 23
Tension de chainette

® Fildaiguille ........................ 1

s Fildeboucleur ...................... BC
Costura sencilla

e Hilodeaguja ....................... A
® Hiloderizador ...................... 23
Tension de la cadeneta

® Hilodeaguja ....................... 1

® Hiloderizador ...................... BC

<twin needle > Use the following thread tension nuts.

< 2Zwei Nadeln > Die folgenden Fadenspannungsmuttern verwenden.

< Aiguilles jumelées > Utiliser les écrous de tension de fil suivants

<dos agujas > Usar las tuercas de tension del hilo indicadas a continuacion.

Plain stitching

® Needlethread ...................... AB
® looperthread ...................... 34
Chain tension

® Needlethread ...................... 12
* [ooperthread ...................... CD
Gerade Stiche

® Oberfaden .............. ... ... .... AB
o Unterfaden ........ ... .. . ... ...... 34
Kettenspannung

e Oberfaden ......................... 12
e Unterfaden ......................... cD
Couture ordinaire

e Fildaiguille ........................ AB
® Fildeboucleur ...................... 34
Tension de chainette

¢ Fildaiguille ........................ 12
® Fildeboucleur ...................... cD

Costura sencilla

® Hilodeaguja ....................... AB
e Hiloderizador ...................... 34
Tension de la cadeneta

& Hilodeaguja ....................... 12
® Hiloderizador ...................... CD
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@ Backlatching

@ Riegelndhen

# Points d’arrét

# Puntos de cierre

AR
brother ik i

w s # e

EROSD
CHAIN CLAMP

Fac)
MATERIAL THREAD
THICKNESS

1) Press the BACK LATCH switch €@ on the main panel to display material thickness, thread, and chain clamp data.
NOTE: When sewing extra-thin material, adjust the chain cutter suction. {Refer to page 15.)

2) Set material thickness and thread and chain clamp values according to the material. (Refer to page 9.)
NOTE: Set chain clamp data to the default value “5.”

3) Back-treadle.
® The presser will rise.

4) Place the material under the presser so the material is at the closest possible position to the needle location. Then, re-
turn the treadle to neutral,

5} Treadle for the duration of sewing.
o After the machine automatically stops, the chain drawn into the chain cutter will be released and return to the front.
NOTE: Treadle until the machine automatically stops.
NOTE: If you stop sewing before the macnine stops automatically, treadle again to stop the machine.
NOTE: To change the chain length, refer to page 21 “CORRECTING DATA".

Replay Function

If the chain is not positioned properly for backlatching, do the following:

Without setting the material, treadle.

e The machine will stop automatically and the chain will be positioned properly for backlatching.

NOTE: Make sure the chain is completely drawn into the chain cutter.

1) Die Taste BACK LATCH @ des Hauptbedienungsfeldes driicken, um die Einstellungen der Stoffdicke, des Fadens und
des Kettenhalters anzuzeigen.
HINWEIS: Bei sehr diinnen Stoffen muf die Kettenabschneiderabsaugung eingestellt werden. (Siehe Seite 15.)

2) Die Stoffdicke, der Faden und der Kettenhalter auf das Néhgut einstellen. (Siehe Seite 9.)
HINWEIS: Den Kettenhalter auf den Standardwert 5 einstellen.

3) Das Pedal nach hinten driicken.
» Der Stoffdriickerfuld wird angehcben.

4) Das Nahgut unter den Stoffdriickerfud legen und méglichst nahe an der Nadel plazieren. Das Pedal wieder in die Neu-
tralposition zuriickstelien.

B} Das Pedal zum Néhen betatigen.
e Nach dem automatischen Stoppen der Maschine wird die im Kettenabschneider festgehaltene Kette losgelassen und

nach vorne zuriickgesteilit.

HINWEIS: Das Pedal driicken, bis die Maschine automatisch stoppt.
HINWEIS: Um das Ndhen vor dem dem automatischen Stoppen zu unterbrechen das Pedal nochmals betétigen.
HINWEIS: Fiir die Anderung der Kettenliinge wird auf die Seite 23 “Datenkorrektur” verwiesen.

Wiedergabefunktion

Falls die Kette zum Riegelndhen nicht richtig positioniert ist, die folgenden Schritte ausfiihren.

Das Pedal ohne Einschieben des Stoffs betétigen.

e Die Maschine stoppt automatisch und die Kette wird fiir das Riegelndhen richtig positioniert.

HINWEIS:  Kontrollieren, ob die Kette ganz in der Kettenabschneider eingezogen ist.
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1) Appuyer sur l'interrupteur BACK LATCH @ du panneau principal pour afficher les données d’épaisseur du tissu, de fil
et de pince-chainette.
REMARQUE: Lors de la couture de tissus trés fins, régler I'aspiration du coupe-chainette. {Se reporter a la page 15.)
2} Régler les valeurs d'épaisseur du tissu, de fil et de pince-chainette en fonction du tissu. {Se reporter & la page 10}
REMARQUE: Régler les données de pince-chainette a ta valeur initiale “5”.
3} Appuyer sur la pédale arriére.
® |e presseur se reléve,
4) Placer le tissu sous le presseur de fagon 2 ce que le tissu se trouve le plus prés possible de la position de l'aiguille. Ra-
mener ensuite la pédale au point mort.
5) Appuyer sur la pédale pendant la durée de la couture.
* Une fois que la machine s’est arrétée automatiguement, la chainette se trouvant dans le coupe-chainette est libérée
et revient a I'avant.
REMARQUE:  Appuyer sur la pédale jusqu’a ce que la machine s’arréte automatiquement.
REMARQUE: Si on interrompt la couture avant que fa machine ne s’arréte automatiquement, appuyer & nouveau sur
la pédale pour arréter la machine.
REMARQUE: Pour changer la longueur de la chainette, se reporter a la page 25 “CORRECTION DES DONNEES”.
Fonction de répétition
Si la chainette n’est pas positionnée correctement pour le point d'arrét, procéder comme suit:
Appuyer sur la pédale sans régler le tissu,
* La machine s’arréte automatiquement et la chainette est positionnée correcternent pour le point d'arrét.
REMARQUE: Veiller a ce que la chainette soit complétement & |'intérieur du coupe-chainette.

1} Oprimir el interruptor BACK LATCH @ en el panel principal para exhibir los datos de grosor del tejido, hilo y pinza de
cadeneta.
NOTA: Cuando se cose tejido muy fino, ajustar la succién del cortador de cadeneta. {Consultar Ia pagina 15.)
2} Fijar los valores de grosor de tejido, hilo y pinza de cadeneta de acuerdo al tejido. (Consultar |a pagina 10.)
NOTA: Fijar los datos de pinza de cadeneta al valor inicial “5”.
3) Pisar la parte trasera del pedal
* E| prensor se levanta,
4) Colocar el tejido debajo del prensor de forma que el tejido quede lo mas cerca posible de la aguja. Luego, pisar el pedal
a neutral.
5) Pisar el pedal para coser.
® Una vez que la maquina se para automaticamente, la cadeneta en el cortador de cadeneta se descarga y vuelve ha-
cia adelante.
NOTA: Pisar el pedal hasta que la maquina pare automaticamente.
NOTA: Si se para de coser antes que la maquina pare automaticamente, pisar el pedal nuevamente para parar la
maquina.
NOTA: Paracambiar el largo de la cadeneta, consultar la pagina 27 “CORRECCION DE LOS DATOS”.
Funcién de repeticion
Si la cadeneta no se encuentra en el lugar correcto para el punto de cierre, realizar el siguiente procedimiento:
Sin colocar el tejido, pisar el pedal.
¢ La maquina se parara automaticamente y la cadeneta estara en la posicion correcta para el punto de cierre.
NOTA: Se debe asegurar que la cadeneta se encuentra completamente dentro del cortador de cadeneta.
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CORRECTING DATA

This method is used to correct basic data stored in the ABL device. The corrected data will not be lost when the power is

turned off.

How to correct
1) Press the EDIT switch @.
» Data will be displayed on both the EDIT and DATA
displays.
2) Refer to the table right and set the appropriate edit
number.
* The selected number will be displayed on the EDIT
display.
3) Press the ¥ and A switches @ and correct the data.
e The new data values will be displayed on the display.
NOTE: Set data values within the specified ranges.

Releasing Data Settings
1) Press the EDIT switch @.
* Data will be displayed on both the EDIT and DATA
displays.
2) A. To return all sewing data to default:
e Press the ALL RESET switch ©.
NOTE: All data selected in the sub-panel will be
erased by doing this.
B. To return selected sewing data to default:
¢ Press the RESET switch @.

NOTE: When the RESET switch is pressed, the
sewing data displayed on the main panel
will return to default.

NOTE: The data to be cleared can be specified.

Timing Chart
Refer to the foliowing chart to set timers 1-8.

brother

o RE | jwdIdwd
POWER | BACK LATCH

Ll ]
MATERIAL

THICKNESS

TEDOHD
CHAM CLAMP

*
THREAD

&[]

O—
e 0
| }
i
timer3 | timer4d | timer5 | timer6 | timer7 | timer8

timer 1 | timer 2
R
ctamp base
L
ON
suction opening F
OFF
ON
chain cutter air blow off
OFF
Open
chain clamp
Closed
Open
chain loop
Closed “—
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Data Category . Range Notes

1 number of thread tension re- 0-5 Adjust timing of changing stitches from chain making to plain

lease stitches {at beginning) stitching at sewing start.

2 number of thread tension re- — Adjust timing of changing stitches from plain stitching to

lease stitches (at end) chain making at sewing end.
Adjust when the (back) edge of sewn material passes through
the edge sensor.

3 number of auto stop stitches 25-60 The length of chain-off pull back is affected by the number of
auto stop stitches. Although it is possible to decrease the
stitch total, it is likely that chain-off cannot be clamped when
the number of stitches is too small.

4 number of stitches for chain- 1-20 When the data value is increased, the chain becomes longer.

off sewing intoc seam

5 number of stitches before 10-30 The presser foot rises before automatic macnine stoppage,

automatic machine stop at making it easier for the chain to leave the throat plate, and for

which presser foot lifts the chain cutter’s suction strength to be increased. However,
if the number of stitches set is too small, the chain might wrap
around the throat plate. Also, if the number of stitches is
larger than the number of autostop stitches (see data ca-
tegory 4, above}, malfunction may occur.

g timer 1 5-30 Timers are used to adjust timing of blowing air which posi-
tions chain for backlatching. Refer to the section “Timing

7 timer 2 0-20 chart”,

Do not change unless problems occur. The data must be set

8 timer 3 5-30 below 50 to avoid any possible operation problems.
Appropriate set time for timers 1-8 can be calculated by

9 timer 4 1-10 multiplying the set value by 6 ms.

10 timer 5 5-30
11 timer 6 5-30
12 timer 7 5-30
13 timer 8 0-5 Eases the tension momentarity after clamping chain-off.
{timer for tension adjustment) When the data value is increased, the tension is decreased.
Set according to stitch performance; skip stitching might
. occur when tension is too high at beginning of sewing.
14 number of stitches for blow- 0-b This helps control appearance of back-latch stitches at begin-
ing air at beginning ning; if set too high, this causes stitches to be skipped at sew-
ing start.
15 number of chain clamp stit- 5-20 Indicates the number of stitches after sewing start at which
ches the chain is released from the chain clamp. The larger the
number of stitches, the easier back tacking is. However, with
thin material, gathering or puckering may occur. Adjust ac-
cording to the material stiffness.

.-.22"




DATENKORREKTUR

Mit diesen Schritten kénnen die in der ABL-Vorrichtung gespeicherten Standardeinstellungen gedndert werden. Die Ande-
rungen werden auch beim Ausschalten des Netzschalters nicht geldscht.

Korrektur

1) Die Taste EDIT dricken @.

e Die Daten werden auf den Anzeigen EDIT und DATA
angezeigt.

2) Fiir die Einstellung der richtigen Edit-Nummer wird auf
die nebenstehende Tabelle verwiesen.

* Die eingestelite Zahl wird auf der EDIT-Anzeige an-
gezeigt.

3) Die Korrektur mit den Tasten ¥ und A vornehmen @.
» Die eingestellten Werte erscheinen auf der Anzeige.
HINWEIS: Die Daten missen innerhalb des zulaBigen

Bereichs eingestellt werden.

o R E| /wogvo
BACH

Aufheben der Dateneinsteliung
1} Die Taste EDIT driicken @.
+ Die Daten werden auf der EDIT- und DATA-Anzeige
angezeigt.
2} A. Zuriickstellen auf die Standardeinstellungen:
e Die ALL RESET-Taste driicken €.
HINWEIS: Die am Nebenbedienungsfeld einge-
stellten Daten werden damit geldscht.
B. Zuriickstellen bestimmter Daten auf die Standardein-
stellung:
® Die RESET-Taste driicken @.

HINWEIS: Durch Driicken der RESET-Taste wer-
den die auf dem Hauptbedienungs-
feld angezeigten Daten zuriickgestelit.

HINWEIS: Die zu Iéschenden Daten kdnnen ge-
wahlt werden.

Timertabelle
Zum Einstellen der Timer 1-8 wird auf die folgende Tabelle verwissen.

Timer 1 | Timer 2 | Timer3 | Timer4 | Timer5 | Timer 6 | Timer 7 Timer 8
rechts
Halter
links
ein
Absaugdffnung F
aus
ein
Kettenabschneideriuft
aus
gedifnet
Kettenhalter
geschiossen
gedffnet
Kettenschleife

geschlossen
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Einstelldaten Bereich Hinweise

1 Zah! der Fadenspannungsauf- 0-6 Einstellung der Zeit zum Umstellen von Ketten- auf Normalsti-

hebungsstiche {am Anfang) che am Ndhbeginn.

2 Zah! der Fadenspannungsauf- — Einstellung der Zeit zum Umstellen von Normal- auf Kettensti-

hebungsstiche (am Ende) che am N3hende.
Einstellen wenn die hintere Stoffkante liber dem Stoffkanten-
sensor steht.

3 Stichzahl fiir Autostopp 25-60 Die Kettenldnge zum Zur{ickkehren wird durch die Autostopp-
Stichzahl bestimmt. Wenn die Gesamitstichzahl vermindert
wird, kann bei zu kleiner Stichzahl die Kette nicht festgehalten
werden.

4 Stichzahl zum Einndhen der 1-20 Durch Erhdhen der Stichzahl wird die Kette verlingert.

Kette in den Saum
b Stichzahl vor dem automati- 10-30 Der StoffdrickerfuR wird vor dem Stoppen angehoben, so
schen Stopp und Anheben des daf sich die Kette leichter von der Platte abhebt und die Sau-
Stoffdrlickerfusses gung des Kettenabschneiders erhdht werden kann. Bei zu ge-
ringer Stichzahl kann sich die Kette an der Platte verfangen.
Falls die Stichzahl gréRer als die Autostopp-Stichzahl ist (sie-
he Einstelldaten 4), kdnnen Stérungen auftreten.

6 Timer 1 5-30 Die Timer werden fiir die Steuerung des Luftstroms fir die
Positionierung der Kette zum Verriegeln verwendet. Siche Ab-

7 Timer 2 0-20 schnitt "Timertabelle”.

Keine Anderungen vornehmen, aulRer wenn Schwierigkeiten

8 Timer 3 5-30 auftreten. Zur Vermeidung von Stérungen muss die Einstel-
lung kieiner als 50 sein. Die Zeiten fiir die Timer 1-8 kénnen

9 Timer 4 1-10 durch Multiplizieren des Werts mit 6 ms errechnet werden.

10 Timer 5 5-30 |

11 Timer 6 5-30

12 Timer 7 5-30

13 Timer 8 0-5 Verringert die Spannung kurzzeitig nach dem Halten des Ket-

{fir Spannungseinstellung) tenendes. Durch eine hdhere Einstellung wird die Spannung

vermindert. Entsprechend den Stichbedingungen einstellen.
Wenn am Nadhbeginn die Spannung zu hoch ist, kdnnen Stiche
Ubersprungen werden.

14 Stichzahl flir Luftstrom am 0-5 Fir schonere Verriegelungsstiche am Anfang. Bei zu hoher

Anfang Einstellung kénnen Stiche am Anfang Ubersprungen werden.

15 Stichzahl fir Kettenhalter 5-20 Stichzahl nach Ndhbeginn, wenn die Kette aus dem Kettenhal-
ter losgelassen wird. Bei héherer Stichzahl wird das Riegelné-
hen erleichtert. Diinne Stoffe kénnen jedoch gekrduselt und
zusammengeschoben werden. Die Einstellung entsprechend
der Steifigkeit des Stoffes vornehmen,
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CORRECTION DES DONNEES

Cette méthode est utilisée pour corriger les données de base mémorisées dans le dispositif ABL. Les données corrigées
ne sont pas perdues lorsque I’alimentation est coupée.

Comment corriger
1} Appuyer sur l'interrupteur EDIT 0.
¢ les données sont affichées a la fois sur les affi-
chages EDIT et DATA.
2) Se reporter au tableau & droite et régler le chiffre de
correction approprié.
¢ Le chiffre sélectionné est affiché sur I'affichage EDIT.
3) Appuyer sur les interrupteurs ¥V et A @ afin de corri-
ger les données.
e Les nouvelles données sont affichées sur 'affichage.
REMARQUE: Régler les données dans les limites spé-
cifices.

R,
THREAD

MATERIAL
THICKNESS

Effacement des données réglées
1} Appuyer sur l'interrupteur EDIT @.
e Les données sont affichées a la fois sur les affi-
chages EDIT et DATA.
2} A. Pour ramener toutes les données de couture aux va-
leurs initiales:
e Appuyer sur l'interrupteur ALL RESET ©.

REMARQUE: Toutes les données sélectionnées
dans le panneau secondaire seront
effacée lors de cette opération.

B. Pour ramener certaines données de couture aux va-
leurs initiales:
s Appuyer sur l'interrupteur RESET ©.

REMARQUE: Lorsqu'on appuie sur linterrup-
teur RESET, les données de cou-
ture affichées sur le panneau prin-
cipal sont ramenées aux valeurs
initiales.

REMARQUE: |l est possible de spécifier les don-
nées devant étre effacées.

Tableau de synchronisation
Se reporter au tableau suivant pour régler les minuteries 1 & 8.

Minuterie 1 | Minuterie 2 | Minuterie 3 | Minuterie 4 | Minuterie 5 | Minuterie 6 | Minuterie 7 | Minuterie 8
Droit
Base du pinceur
Gauche
MARCHE
Quverture d'aspiration F
ARRET
Soufflage d’air du MARCHE
coupe-chainette ARRET
QOuvert
Pince-chainette
Fermé
Quvert
Boucle de chainette
Fermé
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. . Plage de
Catégorie de données réglage Remarques
1 nombre de points de réduc- 0-5 Regler la synchronisation de changement de point, du point
tion de tension de fil de chainette au point ordinaire en début de couture.
(au début)
2 nombre de points de réduc- — Régler la synchronisation de changement de point, du point
tion de tension de fil ' ordinaire au point de chainette en fin de couture.
{au début) Regler larsque le bord (arrigre) du tissu passe par le détecteur
de bord.
3 nombre de points d'arrét 25-60 La longueur de retour en arriére en fin de chainette dépend
automatiques du nombre de points d'arrét automatiques. Bien qu'il soit pos-
sible de diminuer le total des points, il sera probablement im-
possible de pincer la fin de chainette lorsque le nombre de
points est insuffisant.
4 nombre de points pour cou- 1-20 Lorsque la valeur des données augmente, la chainette devient
ture de fin de chainette dans plus longue.
la pigdre
5 nombre de points avant arrét 10-30 Le pied presseur se reléve avant I'arrét automatique de la ma-
automatique de la machine chine, ce qui facilite le départ de la chainette hors de la plague
avec pied presseur relevé & aiguille et 'augmentation de I'aspiration du coupe-chainetie.
Cependant, si le nombre de points est réglé a une valeur trop
faible, ii se peut que la chainette s'enroule autour de la plague
a aiguille. Par ailleurs, si le nombre de points est supérieur au
nombre de points d’arrét automatiques (voir la catégorie de
données 4 ci-dessus} un mauvais fonctionnement risque de
se produire.
8 minuterie 1 5-30 Les minuteries servent & régler la synchronisation du souf-
flage d’air qui positionne la chainette pour la couture en
7 minuterie 2 0-20 points d'arrét. Se reporter & la section “Tableau de synchroni-
sation”.
8 minutarie 3 5-30 Ne pas changer les réglages sauf lorsqu'il se produit une ano-
malie. Les données doivent étre réglées & moins de 50 pour
9 minuterie 4 1-10 éviter toute anomalie de fonctionnement éventuelle.
Il est possible de calculer le temps de réglage approprié des
10 minuterie 5 5-30 minuteries 1-8 en multipliant la valeur de réglage par 6 ms.
11 minuterie 6 5-30
12 minuterie 7 5-30
13 minuterie 8 0-5 Réduit momentanément la tension aprés le pincement de la
{minuterie pour réglage fin de chainette. Lorsqu’on augmente la valeur des données,
de tension) la tension diminue. Régler en fonction de la qualité des points;
des sauts de point risquent de se produire lorsque la tension
est trop élévée en début de couture.
14 nombre de points pour le 0-5 Permet le contréle des points d’arrét en début de couture; si
soufflage d'air au début ce réglage est trop élevé, la machine risque de sauter des
points en début de couture,
15 nombre de points de pince- 5-20 Indique le nombre de points entre le début de couture et le
chainette moment ol le pince-chainette reldche la chainette. Plus le
nombre de points est élevé et plus la couture en point d’arrét
est facile. Cependant, avac du tissu fin, des fronces ou plisse-
ments risquent de se produire. Régler en fonction de I'épais-
seur du tissu.
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CORRECCION DE LOS DATOS

Este método se usa para corregir los datos basicos almacenados en el dispositive ABL. Los datos corregidos no se borra-
ran al desconectar |a corriente.

Para corregir
1) Oprimir el interruptor EDIT @.
e Los datos se exhibiran en las exhibiciones EDIT —
DATA. Y brother o A i _|
2} Consultar la tabla y fijar el nimero de edicion correcto.
e El nimero seleccionado aparecerad en la exhibicion
EDIT.
3) Oprimir los interruptores ¥V y A @ para corregir los da-
tos.
® Los nuevos valores apareceran en la exhibicion.
NOTA: Fijar los valores dentro de los rangos especifi-
cados.

il 3

MATERIAL
THICKNESS.

EROL
CHAIN CLAMP

PO -
THREAD

Para volver los datos a los valores iniciales
1) Oprimir el interruptor EDIT @.
s Los datos se exhibirdn en las exhibiciones EDIT vy
DATA.
2} A. Para volver todos los datos de costura a los valores
iniciales:
® Oprimir el interruptor ALL RESET ©.

NOTA: Todos los datos seleccionados en panel
secundario se borraran,

B. Para volver a los valores iniciales algunos datos de
costura seleccionados:
* Oprimir el interruptor RESET @.

NOTA: Cuando se oprime el interruptor RESET,
los datos de costura que se exhiben en
el panel principal volveran a los valores
iniciales.

NOTA: Se pueden especificar los datos a borrar.

Cuadro de sincronizacion
Consultar el cuadro a continuacién para fijar los temporizadores 1-8.

Temporizador 1 | Temporizador2 | Temporizador3 | Temporizador4 | Temporizador § Temporizador § | Temporizador? | Temporizader 8
Derecha
Base de la pinza
lzquierda
Conexion
Abertura F de succion
Desconexion
ion
Soplador de cortador Conexio
de cadeneta .
Desconexion
Abierta
Pinza de cadeneta
Cerrada
Abierta
Bucle de cadeneta
Cerrada
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Categoria de datos Rango Notas
1 Namero de puntadas para 0-5 Ajustar la sincronizacion cambio de puntadas de cadeneta a
descargar la tension del hilo costura sencilla al comienzo de la costura.
(al comienzo)
2 Nimero de puntadas para — Ajustar la sincronizacién de cambio de puntadas de costura
descargar la tension del hilo sencilla a cadeneta al final de |a costura,
{al final} Ajustar cuando el borde (trasero) del tejido pasa por el detec-
tor de borde.
3 Nimero de puntadas de para- 25-60 El nimero de puntadas de parada automética afecta el largo
da automatica de retencién del borde de cadeneta. Se puede disminuir el
nimero de puntadas, pero el borde de la cadeneta no podra
sostenerse con la pinza cuando el nimero de puntadas es pe-
gueno.
4 Ndmero de puntadas para co- 1-20 Cuando se aumenta el valor, [a cadeneta es mas larga.
ser el borde de cadeneta en la
costura
5 Numero de puntadas antes de 10-30 El prensatelas se levanta antes que la maquina se pare auto-
parar la maguina automatica- maticamente, entonces la cadeneta sale de la piaca con facili-
mente cuando se levanta el dad y la fuerza succién del cortador de cadeneta es mayor.
prensatelas. Pero, si el nimero de puntadas es muy pequefio, la cadeneta
se puede enrollar alrededor de la placa. Si el nimero de pun-
tadas es mayor que el nitmero de puntadas de parada auto-
matica puede ocurrir un malfuncionamiento (consultar cate-
goria de datos 4, anterior).
g Temporizador 1 5-30 Los temporizadores se usan para ajustar la sincronizacion de
soplador de aire para colocar la cadeneta en la posicién de
7 Temporizador 2 0-20 punto de cierre. Consultar la seccién “Cuadro de sincroniza-
cién”.
8 Temporizador 3 5-30 Cambiar solamente si ocurre algin problema. Los datos a fijar
deben ser menores a 50 para evitar problemas de funciona-
9 Temporizador 4 1-10 miento.
Los ajustes apropiados para los temporizadores 1-8 se pue-
10 Temporizador 5 5-30 den calcular muitiplicando el valor fijado por 6 ms.
" Temporizador 6 5-30
12 Temporizador 7 5-30
13 Temporizador 8 0-5 ~ Disminuye la tensién momentaneamente luego de apretar el
(temporizador para ajuste borde de cadeneta. Al aumentar el valor de los datos, la ten-
de tension) sion disminuye, Fijarla de acuerdo con las puntadas; al co-
mienzo de la costura se pueden saltear puntadas si la tensién
es muy grande.
14 Ndmero de puntadas para so- 0-5 Esto permite controlar las puntadas de punto de cierre al co-
plar el aire al comienzo mienzo; si son muchas, se pueden saltear puntadas al co-
mienzo de la costura,
15 Numero de puntadas de pinza 5-20 Indica el nimero de puntadas en el cual la cadeneta se des-
de cadeneta carga de la pinza de cadeneta. A menor nimero, més facil es
la costura de punto de cierre. En tejidos finos, se pueden pro-
ducir fruncimientos. Se ajusta de acuerdo al tejido.
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ADJUSTMENT OF THREAD TENSION
EINSTELLUNG DER FADENSPANNUNG

@ Plain stitching
Normalstichnahen
# Couture ordinaire
@ Costura sencilla

Needle thread tightening is good from
the start of stitching and the chain is
sewn properly.

Die QOberfadenspannung am Nahbeginn
ist richtig und die Kette wird richtig ge-
naht.

La tension du fil d'aiguille est correcte
dés le début de la couture et la chainette
est cousue correctement.

Si el ajuste de la tensién del hilo de aguja
es correcto al comenzar la costura v la

cadeneta se cose correctamente.

sewing end/Nahende/Fin de couture/Final de la costura

Change from plain stitching to chain
looping is late.

Die Umschaltung vom Normal- auf
Kettenstich erfolgt zu spét.

La commutation entre ia couture or-
dinaire et le bouclage de chainette
se produit trop tard.

El cambio de costura sencilla a cos-
tura de cadeneta se hace tarde.

1} Press the EDIT switch on the sub panel to display
M2”.

2) Press the DATA switch to decrease the number of
stitches displayed for thread tension release after
sewing.

1) Die EDIT-Taste auf dem Nebenbedienungsfeld:
dricken, um “2” anzuzeigen.

2) Mit der DATA-Taste die Stichzahl fiir die Vermin-
derung der Fadenspannung am Na&hende verrin-
gern.

1} Appuyer sur l'interrupteur EDIT du panneau se-
condaire de fagon a afficher “2".

2) Appuyer sur l'interrupteur DATA pour réduire le
nombre de points affiché pour relacher la tension
de fil apres la couture.

1} Oprimir el interruptor EDIT en el panel secundario
para exhibir “2".

2} Oprimir el interruptor DATA para disminuir el
numero de puntadas que se exhiben para descar-
gar la tension antes de comenzar la costura.

Change from plain stitching te chain
looping is early.

Die Umschaltung vom Normal- auf
Kettenstich erfolgt zu frih.

La commutation entre la couture or-
dinaire et le bouclage de chainette
se produit trop tot.

El cambio de costura sencilla a cos-
tura de cadeneta se hace antes.

1) Press the EDIT switch on the sub panel to display
oy

2) Press the DATA switch to increase the number of
stitches displayed for thread tension release after
sewing.

1) Die EDIT-Taste auf dem Nebenbedienungsfeld
driicken, um "2" anzuzeigen.

2) Mit der DATA-Taste die Stichzah! fiir die Vermin-
derung der Fadenspannung am Nahende erhd-
hen.

1) Appuyer sur l'interrupteur EDIT du panneau se-
condaire de fagon a afficher “2",

2} Appuyer sur l'interrupteur DATA pour augmenter
le nombre de points affiché pour relacher la ten-
sion de fil aprés la couture.

1) Oprimir el interruptor EDIT en el panel secundario
para exhibir “2",

2) Oprimir el interruptor DATA para aumentar el
namero de puntadas que se exhiben para descar-
gar la tensién antes de comenzar la costura.
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REGLAGE DE LA TENSION DE FIL

AJUSTE DE LA TENSION DEL HILO
.

sewing start/Nahbeginn/Début de couture/Comienzo de la costura

® Because the needle thread was | 1) Press the EDIT switch on the sub panel to display

tightened too early, the linked stit-
ches did not form a loose chain, and
the chain was not sewn properly,

Weil der Oberfaden zu schnell ge-
spannt wird, kann sich keine lockere
Kette bilden und die Kette wird
nicht richtig genaht.

Etant donné que le fil d’aiguille a été
tendu trop tét, les points reliés ne
forment pas une chainette déten-
due et la chainette n'a pas été cou-
sue correctement.

Como [a tension del hilo de la aguja
se ajustdé muy temprano, las punta-
das unidas no forman una cadeneta
fioja, vy la cadeneta no se puede co-
ser correctamente.

aqw

2) Press the DATA switch to increase the number of
stitches displayed for thread tension release be-
fore sewing start.

T} Die EDIT-Taste auf dem Nebenbedienungsfeld
driicken, um “1” anzuzeigen.

2) Mit der DATA-Taste die Stichzahl fiir die Vermin-
derung der Fadenspannung am Nihbeginn erho-
hen,

1) Appuyer sur l'interrupteur EDIT du panneau se-
condaire de fagon & afficher 1.

2) Appuyer sur l'interrupteur DATA pour augmenter
fe nombre de points affiché pour reldcher la ten-
sion de fil avant le début de couture.

1) Oprimir el interruptor EDIT en el panel secundario
para exhibir “1”,

2) Oprimir el interruptor DATA para aumentar el
numero de puntadas que se exhiben para descar-
gar la tensién antes de comenzar la costura.

Because the needle thread was
tightened too late, the needle
thread is still not tightened even
after stitching begins.

Weil der Oberfaden zu spét ge-
spannt wird, ist der Oberfaden am
Néhbeginn noch nicht gespannt.

Etant donné que le fil d"aiguille a été
tendu trop tard, le fil d’aiguille nest
pas tendu, méme lorsque la couture
commence.

Como la tension del hilo de la aguja
se ajustd demasiado tarde, el hilo
de la aguja no esta tenso antes de
comenzar la costura.

1) Press the EDIT switch on the sub panel to display
aqn

2) Press the DATA switch to reduce the number of
stitches displayed for thread tension release be-
fore sewing start.

1) Die EDIT-Taste auf dem Nebenbedienungsfeld
driicken, um “1" anzuzeigen,

2} Mit der DATA-Taste die Stichzahl fir die Vermin-
derung der Fadenspannung am Néhbeginn redu-
zieren.

1) Appuyer sur l'interrupteur EDIT du panneau se-
condaire de fagon 3 afficher “1”,

2) Appuyer sur Finterrupteur DATA pour réduire le
nombre de points affiché pour relacher la tension
de fil avant le début de couture.

1) Oprimir el interruptor EDIT en el panel secundario
para exhibir “1".

2} Oprimir el interruptor DATA para disminuir el
nimero de puntadas que se exhiben para descar-
gar la tension antes de comenzar la costura.

Material puckers.
Das Material wird zusammenge-
schoben.

Le tissu se plisse.

El tejido se frunce.

* Press the CHAIN CLAMP switch to reduce the cur-
rently displayed data.

¢ Den angezeigten Wert durch Dricken der CHAIN
CLAMP-Taste verringern.

* Appuyer sur l'interrupteur CHAIN CLAMP pour
reduire les données étant affichées.

® Oprimir el interruptor CHAIN CLAMP para dismi-
nuir los datos que se exhiben.

Chain becomes clumped.
Die Ketten ziehen sich zusammen.
La chainette devient trop serrée.

La cadeneta se atora.

* Press the CHAIN CLAMP switch to increase the
currently displayed data.

* Den angezeigten Wert durch Driicken der CHAIN
CLAMP-Taste erhéhen.

® Appuyer sur l'interrupteur CHAIN CLAMP pour
augmenter les données étant affichées.

® Oprimir el interruptor CHAIN CLAMP para incre-
mentar |os datos que se exhiben.
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@ Chain tension (twin needle)
Kettenspannung (zwei Nadeln)

@ Tension de chainette (aiguilles jumelées)
Tension de la cadeneta (dos agujas)

0 —=
WV
[

e Fine loose chains can be formed in a
Y-shape.

¢ Feine lockere Ketten, Y-formig

Il est possible d'effectuer des chainettes
fine et détendues en forme de Y,

* Se pueden formar cadenetas finas y flo-
jas con forma de Y.

e Chains are not formed in a
Y-shape.

e Keine Y-formigen Ketten

* |es chainettes ne sont pas
effectuées en forme de Y.

L

e Las cadenetas no se for-
man con forma de Y.

1} Open the cloth plate.
2) Loosen the stopper of the needle loop spreader to
move it to the right.
NOTE: If moved too far to the right, the needle thread
may loosen in back-latching.

1) Die Stichplatte 6ffnen.
2) Den Nadelschlaufenanschlag I6sen und nach rechts
verschieben.
HINWEIS: Falls der Anschlag zu weit nach rechts ge-
stellt wird, kann sich der Oberfaden beim
Verriegeln lockern.

1) Ouvrir le plateau a ouvrage.
2) Desserrer la butée de I'étendeur de boucle d'aiguille de
fagon a le déplacer vers la droite.
REMARQUE: §'il est trop déplacé vers la droite, le fil
d'aiguille risque de se desserrer lors de
points d’arrét.

1} Levantar la piaca de tejido.
2} Aflojar e! tope del espaciador de bucle para moverlo
hacia la derecha.
NOTA: Sise mueve demasiado a la derecha, el hilo de
la aguja se puede aflojar durante la costura de
punto de cierre.
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The chain is caught by the
stitch tongue.

Die Kette verfingt sich an
der Stichzunge.

La chainette se prend dans
la pointe réelle d’aiguille.

La puntada apresa la cade-
neta.

Loosen the 2 screws of the looper thread take back and

move the looper thread take back to the right.

NOTE: If moved too far to the right, the under looper
thread may loosen when sewing resumes.

Die beiden Schrauben Iésen, um die Unterfadenriick-

stellung weiter nach rechts zu stellen.

HINWEIS: Falls zu weit nach rechts eingestellt, kann
sich der Greiferfaden beim Fortsetzen des
Nahens lockern.

Desserrer les deux vis du retireur de fil de boucleur et

déplacer le retireur de fil de boucleur vers la droite.

REMARQUE: S'il est trop déplacé vers la droite, le fil
inférieur de boucleur risque de se des-
serrer lorsque la couture reprend.

Aflojar los 2 tornillos del rizador del hilo y mover el riza-

dor del hilo hacia la derecha.

NOTA: S5i se mueve demasiado a la derecha, el hilo
del rizador se puede affojar al volver a coser.
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ADJUSTMENT REGLAGE
EINSTELLUNGEN AJUSTE

@ Needle stop position
Nadelstopposition

Position d’arrét de l'aiguille
Posicion de parada de la aguja

o L W Tl 1 “ @
POWER | BACK LATCH |

EROHD
CHAIN CLAMP

Adjust the needle stop position when the pesition between the looper and the needle is wrong.

1) Move the needle position switch @ up and switch the BACK LATCH O off.

2} Treadie to operate and reiease foot to stop.

3) Loosen the 2 screws @ and remove the cover.

4) Loosen the screw of Hall-element {for needle bar highest position) and turn to adjust so that the needle stops at the cor-
rect position as shown in the figure below.

5} Tighten the screw of the Hall-element and attach the cover.

Die Nadelstopposition einstellen, wenn der Greifer und die Nadel nicht richtig aufeinander abgestimmt sind.

1) Den Nadelpositionsschalter @ nach oben stellen.
Die BACK LATCH-Taste @ ausschalten.

2) Das Peda! zum Nahen driicken, bzw. zum Stoppen loslassen.

3} Die beiden Abdeckungsschrauben © losen.

4) Die Schraube des Elements {flr die obere Nadelposition) 16sen und das Element zum Einstellen der richtigen Nadel-
stopposition {siehe untere Abbildung) drehen.

5) Die Schraube festziehen und die Abdeckung anbringen.

Régler la position d'arrét de I'aiguille lorsque la position entre le boucleur et l'aiguille est incorrecte.

1} Déplacer I'interrupteur de position d’aiguille € vers le haut.
Placer I'interrupteur BACK LATCH @ sur la position OFF.

2} Appuyer sur la pédale pour commencer le fonctionnement et 1a reldcher pour arréter.

3) Desserrer les 2 vis © et retirer le couvercle.

4} Desserrer la vis de I'élément de Hall {pour la position la plus élevée de la barre a aiguille) et régler en tournant de fagon
A ce que Vaiguille s'arréte a la position correcte comme indiqué sur la figure ci-dessous.

5) Serrer la vis de I'élément de Hall et fixer Ie couvercle.

Ajustar la posicion de parada de la aguja cuando la posicion entre el rizador y la aguja no es correcta.

1} Mover el interruptor de posicion de la aguja @ hacia arriba.
Desconectar el interruptor BACK LATCH ©.

2} Pisar el pedal para hacer funcionary retirar el pie para parar.

3) Aflojar los 2 tornillos © vy desmontar la cubierta.

4} Aflojar el tornillo del elemento Hall {para la posicion mas alta de la barra de la aguja) y girar para ajustar de forma que la
aguja pare en la posicion correcta como lo indica la figura a continuacian.

5) Apretar el tornillo del elemento Hall y colocar la cubierta.
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1mm

needie step position
MNadelstopposition

position d’arrét de I'aiguille
posicién de parada de la aguja

lower needle stop position
Nadelstopposition tiefer stellen

abaisse la position
d’arrét de l'aiguille

bajar la posicion
de parada de la aguja

raise neadle stop position
MNadeistopposition hdher stellen

reléve la position
d'arrét de I'aiguiile

levantar la posicién
de parada de la aguja
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direction of Hall-element
* When raising the needle stop position

— Turn the Hall-element counterclockwise.
* When lowering the needle stop position

— Turn the Hall-element clockwise.

Drehrichtung des Elements

® Zum Hoherstellen der Nadelstopposition das Ele-
ment nach links drehen.

¢ Zum Tieferstellen der Nadelstopposition das Ele-
ment nach rechts drehen.

Sens de I'élément de Hall

* Pour relever la position d'arrét de I'aiguille
— Tourner I'élément de Hall dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre.

¢ Pour abaisser la position d'arrét de I'aiguille
— Tourner I'élément de Hall dans le sens des ai-
guilles d’une montre.

Orientacion del elemento Hall

* Para levantar la posicién de parada de la aguja
— Girar el elemento Hall hacia la izquierda.

® Para bajar la posicién de parada de la aguja
— Girar el elemento Hall hacia la derecha.




DIP SWITCH

When switching the DIP switch, the power must be off.

DIP SWITCH \

OLI.LI..

J

DIP SW NO.

ON

OFF

1

The presser foot will rise as soon as the ma-

chine stops.

NOTE: The presser foot does not rise when
the material end sensor detects the
presence of a work piece.

The presser foot will rise when back-treadi-
ing or when pressing the knee lifter switch
(optional).

The presser foot will rise as soon as the ma-

chine stops.

NOTES: The presser foot rises even if the ma-
terial end sensor detects the pre-
sence of a work piece.

This switch is available only when
DIP SW 1is ON.

In plain stitching mode, it is possible to set the
stitch number from the time the material end
sensor detects the material end until the ma-
chine stops. (Refer to page 39.)

NOTE: If the treadle is returned to the neutral
position during stitch counting, the re-
maining stitch numbers will be
canceled. -

DIP SW 4 must be set to OFF.

The number of completed back-latchings will be

displayed on the sub panel. (0-999)

NOTE: If the RESET switch is pressed, the
number will be reset to 0 on the dis-
play.

This switch is available only when DIP
SW 6 is OFF.

Back-latching and plain stitching can be used up
to a total of 9 times for either function. (Refer to
page 39.)

DIP SW 7 must be set to OFF.

Allows checking of the operations of the air

valve and the treadle. {Refer to page 40.)

NOTE: The machine will not start when DIP
SWis ON.
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SCHALTER

Zum Einstellen der Schalter muB die Stromversargung ausgeschaltet sein.

_——— DIP SWITCH }
L[ A ) E—
NM < (+0]
[ LI I L]
ouwnu
Schalter eingeschaltet {ON) ausgeschaltet (OFF)
1 Der Stoffdrickerful wird beim- Stoppen der Der Stoffdrickerfull wird angehoben, wenn
Maschine angehoben, das Pedal nach hinten gedriickt oder der
HINWEIS: Der Stoffdriickerfull wird nicht an- Knieheberschalter [(Sonderausstattung) ge-
gehoben, wenn der Kantensensor | driickt wird.
Stoff abtastet.
2 Der StoffdriickerfulR wird beim Stoppen der —
Maschine angehoben.
HINWEIS: Der Stoffdriickerfu wird auch an-
gehoben, wenn sich {iber dem Kan-
tensensor Stoff befindet.
Dieser Schalter funktioniert nur,
wenn der Schaiter 1 eingeschaltet
ist.
3 Fiir das Normalstichnéhen kann die Stichzahl —
eingestelit werden, wenn der Stoffkantensensor
die Stoffkante abtastet bis die Maschine stoppt.
(Siehe Seite 41}
HINWEIS: Falls das Pedal wahrend dem Stich-
zdhlen in die Neutralposition zu-
ruckgestellt wird, werden die ver-
bleibenden Stiche geldscht.
4 — Der Schalter 4 muR ausgeschaltet sein,
5 Die Zahl der ausgefiihrten Verriegelungen wird —
auf dem Nebenbedienungsfeld angezeigt.
{0-999)
HINWE!IS: Wenn die RESET-Taste gedriickt
wird, wird die Anzeige auf “0" zu-
rickgestelit,
Dieser Schalter funktioniert nur,
wenn der Schalter 6 ausgeschaltet
ist.
6 Riegel- und Normalndhen kdnnen bis zur 9 mal —
fir beide Funktionen ausgefthrt werden.
(Siehe Seite 411}
7 — Der Schalter 7 muR ausgeschaltet sein.
8 Fiir die Priifung und Bedienung des Luftventils —
und des Pedals. (Siehe Seite 42.)
HINWEIS: Die Maschine lduft nicht, wenn der
Schalter eingeschaltet ist.
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INTERRUPTEUR A POSITIONS MULTIPLES

Couper I'alimentation lors du réglage des interrupteurs a positions multiples (DIP),

e DIP SWITCH N
S | 4 —
N T o
v B2 24 VA V4 A4 4 b2
Ol
/
[v} r
N ON (sous tension) OFF {hors tension)
1 Le pied presseur se reléve dés que la machine Le pied presseur se reléve lorsqu’on appuie
s’arréte. sur la pédale arriére ou lorsqu’on appuie sur
REMARQUE: Le pied presseur ne se teléve I'interrupteur a genouiliére (en option).
pas lorsque le détecteur d'extré-
mité du tissu détecte un ou-
vrage.
2 Le pied presseur se reléve dés que la machine e
s'arréte,
REMARQUE: Le pied presseur se reléve
méme lorsque le détecteur d'ex-
trémité du tissu détecte un ou-
vrage.
Cet interrupteur ne fonctionne
que lorsque l'interrupteur DIP 1
est sur la position ON.
3 Dans le mode de couture ordinaire, il est possi- —
ble de régler le nombre de points entre le mo-
ment ou le détecteur d'extrémité du tissu dé-
tecte un ouvrage et le moment ol la machine
s'arréte. (Se reporter 4 la page 43}
REMARQUE: Si la pédale est ramenée au
point mort pendant le comptage
des points le hombre de points
restants sera annulé.
4 — L’interrupteur DIP 4 doit étre sur la position
OFF.
5 Le nombre de coutures en points d’arréts effec- —
tués est affiché sur le panneau secondaire.
(0-999;)
REMARQUE: Si l'on appuie sur l'interrupteur
RESET, le nombre sera ramené &
zéro sur Faffichage.
Cet interrupteur ne fonctionne
que lorsque l'interrupteur DIP &
ost sur la position OFF.
6 Les coutures en point d‘arrét et les coutures or- —
dinaires peuvent étre utilisée jusqu’a un total de
9 fois pour I'une ou I'autre fonction. {Se reporter
a la page 43.)
7 — LUlinterrupteur DIP 7 doit étre sur la position
OFF,
8 Permet de vérifier le fonctionnement de la sou- —
pape d'air et de la pédale. (Se reporter a la page
a4.)
REMARQUE: La machine ne démarre pas lors-
que cet interrupteur est sur la
position ON.
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INTERRUPTOR

Al mover el interruptor, se debe desconectar la corriente.

DIP SWITCH )
— N M < +9)
Pl
v A A EA ) A8 2
(a] TRIN
No. DE CONECTADO DESCONECTADO
INTERRUPTOR.
1 El prensatelas se levanta al parar la maquina. El prensatelas se levanta al pisar la parte de
NOTA: El prensatelas no se levanta cuando el atras del pedal o al oprimir el interruptor de
detector de borde de material detecta elevacion de rodilla (opcional).
la presencia de tejido.
2 El prensatelas se levanta al pararse la maquina. —
NOTA: El prensatelas se levarnta incluso si el
detector de borde de material detecta
la presencia de tejido.
Este interruptor funciona cuando el
DIP SW 1 est4 en la posicién ON.
3 En el modo de costura sencilla, se puede fijar el —
nimero de puntadas desde el momento que el
detector de borde de tejido detecta ef borde de
tejido hasta que la maguina se detiene.
(Consultar la pagina 45.)
NOTA: Si el pedal se vuelve a la posicion neu-
tral durante el conteo de las puntadas,
el ndmero de puntadas faltantes se
cancelara.
4 — El DIP SW 4 se debe colocar en la posicién
OFF.
5 El nimero de costuras en punto de cierre reali- —_
zadas se exhibe en el panel secundario. {0-999)
NOTA: Si se oprime el interruptor RESET, el
nimero en la exhibicién se cambiara a
0.
Este interruptor funciona sélo cuando
el DIP SW 6 esta en |a posicion OFF.
6 Se puede utilizar costura sencilia y costura de —
punto de cierre hasta 9 veces para cada funcién.
(Consultar la pagina 45.)
7 — El DIP SW 7 se debe colocar en la pasicion
OFF.
8 Permite verificar el funcionamiento de la valvula —
de aire y el pedal. (Consultar la pagina 46.)
NOTA: La maquina no comienza a funcionar
cuando el DIP SW estd en la posicion
ON.
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DIP SW 3 ON: setting stitch number
1) Turn off the power.
2) Set DIP SW 3 to ON and turn on the power.
¢ The number of auto stop stitches in plain stitching will be displayed on the EDIT display of the sub panel.
& Whenever the power is turned on, the number of auto stop stitches in plain stitching will be displayed.
3) Using the A and V switches, set the optional number.
NOTE: Possible stitch number ranges from 0 to 99,
4} Press the BACK LATCH switch or start the machine.
e The EDIT display will return to normal.
NOTE: When resetting stitch number, turn on the power again.

DIP SW 6 ON: using alternate sewing
1} Turn off the power.
2) Set DIP SW 6 to ON and turn on the power.

s The back-latching €9 and plain stitching @ stitch
count information will be displayed on the DATA dis-
play of the sub panel.

Decide back-latching or plain stitching when starting.

e Start is from the back-latching or plain stitching
which either display is flickering. As occasion de-

mands, select back-latching or plain stitching when
starting.
A. To start with the back-latching, E ]
press the A switch. =
& The number of back-latching will flicker on the : v
display. \l r w
B. To start with the plain stitching,

press the ¥ switch,
e The number of plain stitching will flicker on the
display.
3} To set the stitch count information for each sewing
Press the EDIT switch to display “16".
» The back-latching @ and plain stitching @ stitch count information will be displayed on the DATA display of the sub
panel. Possible stitch count information ranges from 1 to 9.
A. When setting the back-latching stitch count information,
press the A switch.
B. When setting the plain stitching stitch count information,
press the ¥ switch.
NOTES:
1) The number of sewing repetitions will increase whenever pressing the A or ¥V switch.
2) When the set data is canceled by pressing the ALL RESET switch or the RESET switch, the number of sewing
rapetitions will return to “1”. (Refer to page 21)
4) When pressing the BACK LATCH switch or starting the machine, only the number of sewing repetitions for either back-
latching or plain stitching will be displayed on the DATA display.
NOTE: The remaining number of the back-latching or plain stitching stitch repetitions in one cycle will be displayed
on the display.

Correcting mis-sewing
e To either move forward or backward one step in the back-latching/plain stitching process, use the A and ¥ switches.
A. To advance one step,
press the V switch.
B. To retreat one step,
press the A switch.
NOTE: When the RESET switch is pressed, sewing will return to the first of a cycle.
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DIP SW 8 ON: using check mode
1) Turn off the power.
2) Set DIP SW 8 to ON and turn on the power.
& Nothing will be displayed on the display.
3) Press the BACK LATCH switch.
® The following will be displayed on each panal.

MATERIAL THICKNESS 1
THREAD 0
EDIT 00
DATA 00
4} To perform checks on:
& A:pedals
Treadle. “1" will be displayed on the THREAD display.
Back-treadls. “2" will be displayed on the THREAD display.

& B:air valves
Referring to the table below, press each switch. Make sure that the corresponding part operates.
NOTE: Each switch will turn ON after being pushed once, and OFF if pushed again.

o

corresponding part

BT gk e
brother FOWER | BACK LATCH
W # Bt ey

MATERIAL CHAIN CLAMP
THICKNESS

chain loop spreader and needle icop
spreader (twin needls)

chain clamp

presser foot lifter

thread release

TEBE

chain cutter suction

o chain chips suction (suction epening F}
e
ALL RESET

chain cutter air blow off

skip blow

chain cutter suction (for adjustment)

®lelelojoololoe o ol

looper thread take back (twin needle)

* In the above figure’s hatched displays, air valves’ being ON will be displayed as a hexadecimal corresponding to the ap-
propriate binary number.

EX) When the air valves of chain loop spreader, presser foot lifter and looper thread take back are turned ON.

SwitchNos. @ ® PO O @ OO0 O © ©

AirvValve On 1 0 Cl) (l) (lJ (I) (l) T (l) '{ (l)
I |

\ =

\EF 5 / | sz
EDIT DATA SEN-ADJ

Indications

NOTE:  After checking, reset the displayed value to “0".
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Schalter 3 eingeschaltet: Einstellen der Stichzahl
1) Die Stromversorgung ausschalten.
2) Den Schalter 3 einschalten und die Stromversorgung einschalten.
¢ Die Autostopp-Stichzahl fir Normalndhen wird auf der EDIT-Anzeige am Nebenbedienungsfeld angezeigt.
& Beim Einschalten der Stromversorgung wird jeweils die Autostopp-Stichzahl angezeigt.
3} Die Stichzahl mitden Tasten A und V einstellen.
HINWEIS: Der Einstellbereich betrdgt von 0 bis 99 Stiche.
4) Die BACK LATCH-Taste driicken und mit dem Nihen beginnen.
s Die EDIT-Anzeige wird urngeschaltet.
HINWEIS: Beim Neueinstellen der Stichzahl muR die Stromversorgung nochmals eingeschaltet werden.

Schalter 6 eingeschaltet: alternatives Néhen

1) Die Stromversorgung ausschalten.

2) Den Schalter 6 einschalten und die Stromversorgung
einschalten.

¢ Die Riegel- @ und die Normalstichzah| @ werden auf
der DATA-Anzeige des Nebenbedienungsfeld ange-
zeigt.

Fiir den Anfang auf die Riegel- bzw. Normalstichbe-

triebsart einstellen.

e Es wird mit Riegel- bzw. Normalstichen begonnen
und die entsprechende Anzeige blinkt. Das Riegel-
bzw. Normalstichndhen fir den Beginn nach Bedarf
einstellen.

A. Fiir den Beginn mit Riegelstichen die Taste A
driicken.
+ Die Riegelstichzahlanzeige blinkt.

B. Fiir den Beginn mit Normalstichen die Taste ¥
driicken.
¢ Die Normalstichzahlanzeige blinkt.

3) Die Wiederholungen fir die einzelnen Nahvorgénge
einstellen.

Die EDIT-Taste driicken um “16” anzugeigen.

s Die Riegel- @ und die Normalstichzahl @ werden auf
der DATA-Anzeige des Nebenbedienungsfelds ange-
zeigt. Der Bereich ist von 1 bis 9.

A. Zum Einstellen der Riegelstichzahl die Taste A
driicken.
B. Zum Einstellen der Normalstichzahl die Taste ¥
driicken.
HINWEIS:
1) Die Zahl der Wiederholungen nimmt beim Drik-
ken der Taste A und ¥V zu.
2} Wenn die Einstellung durch Driicken der ALL RE-
SET- oder der RESET-Taste geldscht wird, wird
die Zahl auf "1” zurlickgestellt. (Siehe Seite 23.)
4) Beim Driicken der BACK LATCH-Taste oder beim Beginn des Néhens wird nur die die Zahl der Wiederholungen entwe-
der fiir das Riegel- oder das Normalnihen auf der DATA-Anzeige angezeigt.
HINSEIS: Die verbleibende Riegel- oder Normalstichzahlwiederholungen in einem Zyklus wird angezeigt.

Néhkorrektur
& Um beim Riegel- bzw. Normalstichnihen einen Schritt vor- oder zuriickzuspringen kann die Taste A oder ¥ gedriickt
werden.
A. Um einen Schritt vorzuspringen die Taste Vv driicken.
B. Um einen Schritt zurlickzuspringen die Taste & driicken.
HINWEIS: Woenn die Taste RESET gedriickt wird, beginnt das Ndhen wieder mit dem ersten Zyklus.
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Schalter 8 eingeschaltet: Priiffunktion

1) Die Stromversorgung ausschalten.

2) Den Schalter 8 einschalten und die Stromversorgung einschalten.
® Auf der Anzeige wird nichts angezeigt.

3) Die BACK LATCH-Taste driicken.
¢ Auf den Bedienungsfeldern erscheinen die folgenden Anzeigen,

MATERIAL THICKNESS 1
THREAD 0
EDIT 00
DATA 00
4) Fir die Kontrolle:
* A:Pedal
Pedal driicken THREAD-Anzeige "1”
Pedal nach hinten driicken THREAD-Anzeige “2°

* B: Luftventile
Die enzelnen Schalter entsprechend der nachstehenden Tabelle driicken und priifen, ob das betreffende Teil be-
tatigt wird.
HINWEIS: Die einzelnen Schalter werden durch Driicken eingeschaltet, und durch nochmaliges Driicken wieder
ausgeschaltet.

Schalter Teil

SN A e
brother RaGK Larcn 124 Halter

il # ERODS

MATERIAL CHAIN CLAMP
THIGKNESS.

Kettenschieifen- und Nadelschleifen-
spreizer (zwei Nadeln)

Kettenhaiter

StoffdriickerfuBheber

Fadenldsung

Kettenabschneidarsaugung

Kettensaugung {Absaugéffnung F)

Kettenabschneiderluftstrom

Luftstromausschaltung

Kettenabschneidersaugung {Einstellung)

66 68000006l o

Unterfadenriickstellung (zwei Nadeln)

¥ In der obenstehenden Abbilung werden eingeschaltete Luftventil hexadezimal entsprechend der bindren Zahl ange-
zeigt.

Beispiel: Beim Einschalten des Kettenschiaufenspreizers, des Stoffdriickerfuhebers und des Greiferfadenriickstellers

Luftventil eingeschaltet

Schalternummer @ @ @9 @ 0 @9 0 9 9
Lo ser et iy

Anzeige

A=
ALL RESET

HINWEIS:  Nach abgeschlossener Priifung die Anzeige auf “0” zuriickstellen.
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INTERRUPTEUR DIP 3 ON: réglage du nombre de points
1} Couper I'alimentation.
2} Régler 'interrupteur DIP 3 sur la position ON et établir I'alimentation.
e Le nombre de points d'arrét automatiques en couture ordinaire est affiché sur 'affichage EDIT du panneau secon-
daire.
» Le nombre de points d'arrét automatigues en couture ordinaire est affiché & chaque fois que la machine est mise
sous tension.
3) Régler le nombre optionnel & I'aide des interrupteurs A et V.
REMARQUE: Les limites du nombre de points sont de 0 et 99.
4) Appuyer sur Vinterrupteur BACK LATCH ou démarrer la machine.
s L'affichage EDIT redevient normal.
REMARQUE: Pour remettre a zéro le nombre de points, remettre ia machine sous tension.

INTERRUPTEUR DIP 6 ON: utilisation de coutures alternées
1} Couper l'alimentation.
2) Régler I'interrupteur DIP & sur la position ON et établir

Ialimentation.

e Les informations de comptage de points pour les
coutures en points d'arrét € et les coutures ordi-
naires @ sont affichées sur I'affichage DATA du pan-
neau secondaire.

Choisir la couture en points d’arrét ou la couture ordi-

naire lors du démarrage.

e La machine démarre dans le mode correspondant a
t'affichage que clignote. Selon les cas, sélectionner la
couture en points d’arrét ou la couture ordinaire lors
du démarrage.

A. Pour démarrer en couture en point d'arrét,
appuyer sur |'interrupteur A. k‘ r
» Le nombre de points d’arrét clignote sur I'affi-
chage.

B. Pour démarrer en couture ordinaire,
appuyer sur l'interrupteur v.
¢ Le nombre de points ordinaires clignote sur
I'affichage.
3) Pour régler les informations de comptage de points
pour chaque couture.
Appuyer sur Vinterrupteur EDIT de facon a afficher
“1g",
¢ Les informations de comptage de points pour les
coutures en points d'arrét @ et les coutures ordi-
naires @ sont affichées sur |'affichage DATA du pan-
neau secondaire. Les limites des informations de
comptage des points sontde 1 et 9.
A. Lors du réglage des informations de comptage de points de couture en points d’arrét,
appuyer sur l'interrupteur A.
B. Lors du réglage des informations de comptage de points de couture ordinaire,
appuyer sur l'interrupteur V.
REMARQUES:
1) Le nombre de répétitions de couture augmente a chaque prssion sur les interrupteurs A et V.
2) Lorsqu-on annule la valeur réglée en appuyant sur linterrupteur ALL RESET ou sur I'interrupteur RESET, le nom-
bre de répétitions de couture revient a “1”. {Se reporter a la page 25.)
4) Lorsqu’on appuie sur I'interrupteur BACK LATCH ou démarre la machine, seules les informations de répétition de cou-
ture en point d’arrét ou en point ordinaire seront affichées sur I'affichage DATA.
REMARQUE: Le nombre restant de points d’arrét ou de répétition de points palin est affiché sur I'affichage.

Correction des erreurs de couture
¢ Pour se déplacer d’une étape en avant ou en arriére dans les modes de couture en point d'arrét ou de couture ordi-
naire, appuyer sur les interrupteurs A et V.
A. Pour avancer d'une étape,
appuyer sur l'interrupteur V.
B. Pour revenir en arriére d'une étape,
appuyer sur l'interrupteur A.
REMARQUE: Lorsqu’on appuie sur l'interrupteur RESET, la couture repasse au début d'un cycle.
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INTERRUPTEUR DIP 8 ON: utilisation du mode de vérification
1} Couper I'alimentation.
2) Régler l'interrupteur DIP 8 sur [a position ON et établir I'alimentation.
® Rien n’apparait sur I'affichage.
3) Appuyer sur l'interrupteur BACK LATCH.
* Les informations suivantes sont affichées sur chaque panneau,
1

MATERIAL THICKNESS
THREAD 0
EDIT oo
DATA 0o
4} Pour effectuer les vérifications concernant:
® A:pédales
Pédale. “1" apparait sur I'affichage THREAD,
Pédale arriére. “2" apparait sur {'affichage THREAD,

* B: soupapes d’air
En se reportant au tableau ci-dessous, appuyer sur chaque interrupteur. Veiller & ce que la piéce correspondante
fonctionne.
REMARQUE: Chague interrupteur est placé sur la position ON lorsqu’on appuie une fois, et sur la position OFF
lorsqu’on appuie & nouveau.

N° D'INTER- Pic
RUPTEUR iéce correspondante
2] base du pinceur

BE| JwIvw? . s
étendeur de boucle de chainette et

stendeur de boucle d'aiguille
{aiguilles jumelées)

# g e )
THREAD CHAN CLAMF

pince-chafnette

reléve-presseur

reléche-fil

aspiration de coupe-chainette

aspiration de déchet de chainstte
(ouverture d'aspiration F)

soufflage d'air de coupe-chainette

soufflage de saut

aspiration de coupe-chainette
{pour réglage)

retireur de fil de boucleur
(aiguilles jumelées)

® | © 8|06 0 00|06 O

* Dans les parties hachurées de la figure ci-dessus, les soupapes d'air étant en circuit sont indiquées en notation hexadé-
cimale correspondant au chiffre binaire approprié.

EX) Lorsque les soupapes d'air de |'étendeur de boucle de chainette, du reléve presseur et du retireur de fil de bou-
cleur sont en circuit.

Numérodinterrupteur B @ PO O @ OO © © ©
ARRIR
|

Soupape d'air connectée 1 0 ¢
|

Indications

REMARQUE: Aprés avoir effectué la vérification, remettre 3 zéro la valeur affichée.
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DIP SW 3 en la posicion ON: para fijar el namero de puntadas
1) Desconectar la corriente.
2) Colocar DIP SW 3 en la posicion ON y conectar la corriente. ] . L
s El ndmero de puntadas de parada automatica en la costura sencilla se exhibird en la exhibicion EDIT del panel secun-
dario. .
e Cuando se desconecta la corriente, se exhibe el nimero de puntadas de parada automatica en la costura sencilla.
3} Usando los interruptores A y ¥, fijar el numero deseado.
NOTA: Se puede fijar entre 0 y 99. o
4) Oprimir el interruptor BACK LATCH vy hacer funcionar la maquina.
o La exhibicion EDIT volvera a la normalidad. ‘
NOTA: Al fijar nuevamente el nimero de puntadas, conectar la corriente nuevamente.

DIP SW & en la posicion ON: para costura alternada
1) Desconectar la corriente.
2) Colocar DIP SW 6 en la posicion ON y conectar la co-

rriente.

¢ La informacion de conteo de numero de puntadas =
para puntos de cierre @ y para costura sencilla O se __ X E=
exhibira en la exhibicién DATA del panel secundario. _EE T TERY

SEN-ADJ

Seleccionar entre costura de punto de cierre o costura

sencilla antes de comenzar.

s La costura de comienzo es costura de punto de cie-
rre o costura sencilla segun que exhibicion destella.
De acuerdo a la situacion, seleccionar costura de
punto de cierre o costura sencilla al comenzar.

A. Para comenzar con costura de punto de cierre.

Oprimir el interruptor A. h‘ r 2]
¢ El nimero de puntadas de cierre destellard en

la exhibicidn.
B. Para comenzar con costura sencilla.
Oprimir el interruptor v.
* El nimero de costura sencilla destellara en la
exhibicion.
3) Para fijar la informacién de puntadas para cada costura.

Oprimir el interruptor EDIT para que exhiba “16”.

* La informacién de conteo de puntadas para costura
de punto de cierre € y para costura sencilla & sc ex-
hibird en la exhibicion DATA del panel secundario.
Se puede fijar entre 1y 9.

A. Al fijar la informacién de puntadas para costura de punto de cierre,
oprimir el interruptor A.

B. Al fijar la informacion de puntadas para costura sencilla,
oprimir el interruptor V.

NOTAS:

1) Ef nimero de repeticiones de costura aumentara at apretar el interruptor A o V.

2) Al cancelar los datos oprimiendo el interruptor ALL RESET o el interruptor RESET, el niUmero de repeticiones de
costuras volvera a “1”. (Consultar la pagina 27.)

4} Al oprimir el interruptor BACK LATCH o hacer funcionar la maguina, sdlo se exhibirad el nimero de repeticiones para
costura de punto de cierre o costura sencilla en la exhibicion DATA.

NOTA: Se exhibe en la exhibicién el namero faltante de repeticiones de puntadas para costura de punto de cierre y

costura sencilla en un ciclo.

Correccion de errores de costura
+ Para moverse un paso adelante o atras durante la costura de punto de cierre o costura sencilla, usar los interruptores
AY V.
A. Para avanzar un paso,
oprimir el interruptor v,
B. Para retroceder un paso,
oprimir el interruptor A.
NOTA: Cuando se oprime el interruptor RESET, la costura volvera al comienzo de un ciclo.
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DIP SW 8 ON: usando el modo de verificacién

1) Desconectar la corriente.

2) Colocar DIP SW 8 en la posicién ON y conectar la corriente.
* No se exhibe nada en [a exhibicion,

3} Oprimir el interruptor BACK LATCH,
* | os siguientes datos se exhibiran en cada panel.

MATERIAL THICKNESS 1
THREAD 0
EDIT 00
DATA 00
4) Para verificar:
* A:pedales
Pisar el pedal “1" se exhibe en la exhibicién THREAD.
Pisar la parte de atras del pedal “2" se exhibe en la exhibicion THREAD.

e B:valvulas de aire
Consuttando el cuadro a continuacion, oprimir cada interruptor. Se debe asegurar que la pieza correspondiente
funciona.
NOTA: Cada interruptor se fijara en la posicién ON al oprimirlo una vez, v en la posicién OFF al oprimiro una
vez Mas.

No. DE

INTERRUPTOR Pieza correspondiente

(2] base de pinza

extensor del bucle de cadeneta y extensor
de bucle de aguja (dos agujas)

=z

MATERIAL
THICKNESS

pinza de cadeneta

elevador de prensatelas

descargador de hilo

succion de cortador de cadeneta

succion de cortes de cadeneta
(abertura F de succién)

soplador de aire de cortador de cadeneta

soplador de salto

succidn de cortador de cadeneta
{para ajustar}

© 680 6 Q0000

®

rizador de hilo de bucle (dos agujas)

¥ En las exhibicicnes indicadas anteriormente, las valvulas de aire se conectan y se exhiben con el nimero hexadecimal
correspondiente al namero binario.

Eji.) Cuando el extensor del bucle de cadeneta de la valvula de aire, el elevador del prensatelas y el rizador de hilo de
bucle se conectan.

Nos. de interrupteor
valvula de aire conectada

—®
Y-
Y-
o ®
=X
=X
=
—~©
o ©
- ®
o ®

Indicaciones

NOTA: Luego de verificar, volver el valor en la exhibicién a “0”.
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TROUBLESHOOTING

#

Ploblem Solution

Chains are not sewn into the seam properly. 1) To adjust, refer to page 8 “EXPLANATION OF PANEL" and page 21
"CORRECTING DATA".

2) When the chain is not appropriately loose, refer to page 17
"Thread tension” and page 28 “ADJUSTMENT OF THREAD TEN-
SION", and adjust. When using twin needles, look at page 31
“Chain tension (twin needle)”.

3} When the thread cannot easily be removed easily from the needie
plate, refer to page 14 “Needle stop position , and adjust.

Faulty operation occurs. 1} Refer to page 12 “Material end sensor”, and check that the sensor
is not covered with the dust and does not malfunction.

2) Refer to page 8 “EXPLANATION OF PANEL” and page 21 “COR-
RECTING DATA”", and make sure that data on the panel is accept-
able and that initialization was performed properly.

Machine does not start. 1} 1§ anything is under the sensor when power turned on, the ma-
chine does not operate. Check that there is nothing under the ma-
terial end sensor.

2) When the power lamp on the panel which displays motor overload
flickers, turn on the power again.

Back-iatching cannot be performed. 1) Check that the synchronizer is connected properly.

2} Refer to page 35 “DIP SWITCH", and check that the machine does
not go into the alternate sewing mode (DIP SW 6 should be set to
OFF}.

_47..



FEHLERSUCHE
m

Storung Abhiife

Die Kette wird nicht richtig vernéht. 1) Zum Einstellen wird auf Seite 8 "Bedienungsfeld” und Seite 23
“Datenkorrektur” verwiesen.

2) Wenn die Ketten nicht geniigend locker ist, wird fiir die Einstellung
auf Seite 17 “Fadenspannung” und Seite 29 “Einstellung der Fa-
denspannung” verwiesen. Bei zwei Nadeln auch auf Seite 31 “Ket-
tenspannung {zwei Nadeln)” schanen.

3) Wenn sich der Faden nicht richtig von der Stichplatte 16st wird fir
die Einstellung auf Seite 14 "Nadelstopposition” verwiesen.

Betriebsstdrungen 1) Es wird auf Seite 12 “Stoffkantensensor” verwiesen. Priifen, ob der
Sensorrichtig funktioniert und nicht verstaubt ist.

2) Es wird auf Seite 8 “Bedienungsfeld” und Seite 23 “Datenkorrek-
tur” verwiesen. Priifen, ob die richtigen Daten eingestellt sind und
ob die Initialisierung richtig ausgefiihrt wurde.

Die Maschine beginnt nicht zu néihen. 1} Falls beim Einschalten der Sensor abgedeckt ist, kann die Maschi-
ne nicht in Betrieb gesetzt werden. Kontrollieren, ob der Sensor
frei ist.

2) Wenn die Leuchte im Bedienungsfeld durch Blinken eine Motorii-
berlastung anzeigt, die Stromversorgung nochmals einschalten.

Kein Riegelndhen maglich. 1} Priifen, ob der Synchronisator richtig angeschlossen ist.

2) Es wird auf Seite 36 “"Schalter” verwiesen, und priifen, ob die
Maschine nicht in die andere Betriebsart eingestellt ist (der Schal-
ter 6 mul} ausgeschaltet sein).
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DEPISTAGE DES PANNES

#

Probléme Solution

Les chainettes ne sont pas correctement 1} Pour régler, se reporter a la page 8 “EXPLICATION DU PANNEAU"
cousues dans la piqire. et & la page 25 “CORRECTION DES DONNEES”.

2) Lorsque la chainette n’est pas suffisamment détendue, se reporter
a la page 17 “Tension de fil” et a la page 29 “REGLAGE DE LA TEN-
SION DE FIL”, et procéder au réglage. Lors de I'utilisation d'ai-
guilles jumelées, regarder a la page 31 “Tension de chainette” (ai-
guilles jumelées).

3) Lorsqu'il est difficile de retirer le fil de la plaque a aiguille, se repor-
ter a la page 14 “Position d'arrét de I'aiguille”, et procéder au ré-
glage.

Un mauvais fonctionnement se produit. 1) Se reporter a la page 12 “Détecteur d’extrémité du tissu” et vérifier
: si la détecteur n’est pas recouvert de poussiére s'il fonctionne cor-
rectement.

2) Se reporter & la page 8 “EXPLICATION DU PANNEAU" et & la page
25 “CORRECTION DES DONNEES”, et veiller & ce que les données
affichées sur le panneau soient acceptables et a ce que l'initialisa-
tion soit effectuée correctement.

La machine de démarre pas. 1} Si quelque chose se trouve sous le détecteur lorsque la machine
est mise sous tension, la machine ne fonctionne pas. Vérifier que
rien ne se trouve sous le détecteur d'extrémité du tissu.

2) Lorsque le témoin d’alimentation situé sur le panneau indiguant
une surcharge du moteur clignote, établir & nouveau "alimentation.

I n'est pas possible d’'effectuer une couture 1) Véfirier si le synchronisateur est correctement connecté.

en points d’arrét.

2) Se reporter a la page 37 “INTERRUPTEUR A POSITIONS MULTI-
PLES", et vérifier si la machine ne passe pas sur le mode de cou-
tures alternées (I'interrupteur DIP 6 doit étre sur la position OFF).
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LOCALIZACION DE AVERIAS
M

Problema Solucién

Las cadenetas no se cosen correctamente 1) Para ajustar, consultar la pagina 8 “DESCRIPCION DEL PANEL" y la
en la costura. pagina 27 “CORRECCION DE LOS DATOS”,

2) Cuando la cadeneta no esta floja, consultar la pagina 17 “Tensién
del hilo” y pagina 29 “AJUSTE DE LA TENSION DEL HILO", y ajus-
tar. Al usar dos agujas, consultar la pagina 31 “Tensién de |a cade-
neta {dos agujas)”.

3) Si el hilo no se puede retirar con facilidad de la placa de aguja, con-
sultar la pagina 14 “Posicién de parada de la aguja”, y ajustar.

Ocurre un malfuncionamiento. 1} Consultar la pagina 12 “Detector de borde de tejido”, y verificar
que el detector no esta cubierte con polvo y no funciona mal.

2) Consultar fa pagina 8 “DESCRIPCION DEL PANEL” vy la pagina 27
“CORRECCION DE LOS DATOS", v se debe asegurar que los datos
en el panel son correctos y que la inicializacidn se realizé correcta-
mente.

La maquina no funciona. 1) Si hay algo debajo del detector al conectar la corriente, la maquina
no funcionar. Verificar que no haya nada debajo del detector de
borde de tejido.

2) Cuando la luz principal en el panel que exhibe la sobrecarga del
motor destella, desconectar y conectar nuevamente la maquina.

No se puede realizar una costura de punto 1} Verificar que el sincronizador esta correctamente conectado.

de cierre.

2) Consultar la pagina 38 "INTERRUPTOR", y verificar que la magquina
no esta en el modo de costura alternada (DIP SW 6 debe estar en la
posicion OFF).

_SOF









192641-092
1980, 088 O

BROTHER INDUSTRIES, LTD. NAGOYA, JAPAN Printed in Japan/Gedruckt in Japan/Imprimé au Japon/imprese en Japén



