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SICHERHE ITS-HINWE ISE

eDie Maschine darf nur i1hrer Bestimmung gemal ver-
wendet werden. Beim Umbsu in andere Ausflihrungen
sind alle gliltigen Schutzbestimmungen zu berick-

sichtigen,

eLin Betrieb der Maschine ohne die vom Werk ange-
brachten Schutzeinrichtungen ist nicht erlaubt.

®Das Einschalten und Betreiben der Maschine darf
nwr durch die entsprechend unterwiesene Bedienper-

son erfolgen.

®Beim Wechseln von Ndhwerkzeugen (wie z. B. Nadel,
NahfuB, Stichplatte, Stoffschieber und Spule) beim
Einfadeln, bei Verlassen des Arbeitsplatzes und
bei Wartungsarbeiten, ist die Maschine durch Beta-
tigen des Hauptschalters oder durch Herausziehen
des Netzsteckers vom Netz zu trennen,
Bei mechanisch betdtigten Kupplungsmotoren ist der
Stillstand des Motors abzuwarten.

®Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumati-
schen Einrichtungen ist die Maschine vom pneuma-
tischen Versorgungsnetz zu trennen. Ausnahmen sind
nur bel Justierarbeiten und Funktionspriifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkréfte zulas-

sig.

@ Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur

durch Elektrofachkridfte oder entsprechend unter-
wiesene Personen durchgefihrt werden.

e Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
£inriechtungen sind, abgesehen von zuléssigen Ab-
weichungen gemald DIN 57 105 bzw, VDOE 0]05, nicht

erlaubt,

NORMES DE SECURITE

e Nutiliser la machine qQue pour les travaux aux-
quels elle est destingée. £n cas de transformation
en une autre version, respecter toutes les pres-
criptions de sécurité valables,

o Ne pas utiliser la machine sans les dispositifs de
sécuriteé,

® Seule l'opératrice instruite en conséquence devra
mettre la machine en circuit et coudre.

e Avant le changement d'organes de couture tels que
1'aiguille, le pied presseur, la plaque & aiguil-
le, la griffe et la canette, avant 1l'enfilage,
avant de quitter la machine et avant les travaux
d'entretien, la machine est & mettre hors circuit
& 1’interrupteur général ou par enlévement de la
fiche secteur,

Pour les moteurs-transmetteurs mécaniques, atten-
dre 1'arrét du moteur,

ePour les travaux d'entretien et de réparation au
systéme pneumatique, couper la machine du réseau
pneumatique. Seules exceptions admises: réglages
et contrbles par du personnel compétent.

elLes travaux aux équipements électriques sont &
confier & un électricien ou a4 du personnel compé-

tent.

eles travaux aux pieces et dispositifs sous tension
e sont pas admis, sauf les exceptions selon la
normes DIN 57 105 ou VDE 0105,

SAFETY INSTRUCTIONS

@ The machine must only be used for the purpose it
was designed for. In case of conversion into
another version all valid safety instructions have
to be considered.

® Do not operate the machine without the safety de-
vices it is equipped with.

® The machine must only be switched on and operated
by persons who have been instructed accordingly.

@ When exchaning gauge parts (e. g. needle, presser
foot, needle plate, feed dog, bobbin), threading
the machine or leaving it, and when making mainte-
rance work, the machine must be disconnected ei-
ther by actuating the master switch or by removing
the mains plug,

In case of mechanically-actuasted clutch motors
wait for the motor to stand still,

® When carrying out maintenance- or repair work on
pneumatic devices the machine must be disconnected

from the pneumatic supply source. The only excep-
tions permitted are adjustments and performance
checks made by competent personnel.

® Work on the electrical equipment of the machine
must only be carried out by electricans or other
persons who have been instructed accordingly,

@ Apart from the permissible deviations according to
DIN 57105 or VDE 0105, work on live parts and
equipment is not permitted.

NORMAS DE SEGURIDAD

® No utilice la mdquina mds que para los trabajos
para los que esté destinada. Al transformarla en
otro tipo, ténganse en cuenta todas las normas de

seguridad vigentes.

® No estd permitido usar la mdquina sin los disposi-
tivos de proteccidn montados en fdbrica.

@ La mdquina sdlo deberd ser conectada y manejada
por la persona instruida al respecto.

® Al cambiar drgancs de costura (aguja, prensatelas,
placa de aguja, transportador, canilla, etec.), lo
mismo que al enhebrar, al abandonar el puesto de
costura y al hacer trabajos de mantenimiento, la
mdquina deberd desconectarse eléctricamente con el
interruptor general o retirando el enchufe de la
red.
En motores de embrague accionados mecdnicamente
hay que esperar a que se pare el motor,

® Al efectuar trabajos de reparacidn y mantenimien-
to, habrd que desconectar la mdquina de la red de
alimentacidn neumdtica. Sdlo se admiten excepcio-
nes en el caso de ajustes o controles efectuados

por personal especializado.

@i os trabajos en el equipo eléctrico deberdn ser
realizados por electricistas competentes o por
personal instruido al caso.

e No estd permitido realizar trabajos en piezas Yy
dispositivos que estén bajo tensidn, salvo en las
excepciones de la norma DIN 57 105 & vDE 0105,




FUNKTION DER SCHALTER UND TASTEN

FUNCTIONS OF SWITCHES AND KEYS

FONCTIONS DES INTERRUPTEURS ET TOUCHES
FUNCIONES DE LOS INTERRUPTORES Y PULSADORES

mit Gegeniiberstellung alter und neuer Symbole

with a comparisan of old and new symbols

avec comparaison des aneiens et des nouveaux symboles
con comparacidén de los simbolos antigquos y nuevos

Beispiel: Alte Ausfihrung - Neue Ausfiihrung

Example: 0Old version ~ New version
Exemple: Ancien moddle - Nouvelle version
E jemplo: Tipo antiguo - Nuevo tipo




[0]j(cl/o]/e)

Bedienung Automatik
4_ _F Automatic operation

Commande automatique
Mane jo automédtico

Bedienung manuell

»
° Manual operaticon
@ Commande manuelle
2 Mane jo manual
- [
Sa B fingabe {Taste driicken, bevor Haupt- bzw. Teilfunktionen
a8 eingegeben werden)
E83 ° Input (press before entering primary or partial functions)
vae B Entrée (appuyer sur cette touche avant d'entrer les fonctions
.27 principales ou partielles)
noo D Entrada (pulsar botén antes de registrar las funciones
DA principales y parciales)
T T
DEE £ Serivce (Taste driicken, bevor Servicefunktionen eingegeben werden)

Service {press before entering service functions)
Service (appuyer sur cette touche avant d'entrer les fonctions
de service)

=

%
ERROR
RESET

2000000

@O|O|®@ (@)

o

Servicio (pulsar botén antes de registrar las funciones
de servicio)

Haupt- und Teilfunktionen aus SERV und INP abfragen
Ubernahme von neuen Eingaben
Inquiring primary and partial functions from SERV and INP

Adoption of new inputs
Questionner les fonctions principales et partielles de SERV et INP

Reprise de nouvelles entrées
. Toma de las funciones principales y parciales de SERV e INP
. Aceptacidn ,de nuevas entradas

L ] + L ] L] L] -

B P e B e ) e

Fehler-Riicksetzung {nach Beheben von Fehlern oder Spulenwechsel)

Error reset (after removal of errors or after bobbin changes)

Réarmer (apreés 1'élimination de défauts ou le changement de canette)
Reposicionado de errores (después de subsanar fallos o de cambiar la canilla)

Ndhschablone vorwdarts takten

Click sewing jig forwards

Avancer le gabarit de couture pas & pas
Para avance de la plantilla de costura

N&hschablone rilickwarts takten

Clock sewing jig backwards

Reculer le gabarit de couture pas & pas
Para retroceso de la plantilla de costura

Nahprogramm in Grundstellung

Basic position of sewing program
Programme de couture en position de base
Programa de costura en posicidén bdsica

Nadel positionieren in Hochstellung
Needle up position

L'aiquille positionne en haut

Para posicionado superior de la aguja

Stapler vor - zurick (zum Spulenwechsel)

Stacker forwards - backwards (to change babbin)

L 'empileur avance - recule {pour le changement de la canette)
Apilador avanza - retrocede (para cambiar la canilla)

Programm-Stop
Porgram stop
Arrét de programme
Parada del programa

Ndahen Start

Programmfortsetzung nach Stop

Start sewing

Program continued after stop

Lancement couture

Reprise de programme aprés interruption
Comienzo de la costura

Continuacién del programa después de la parada




AUS

Programmablauf ohne Néhen bei "AUTO"™

Program without sewing in "AUTO"

en "AUTO", déroulement du programme sans couture
Desarrollo del programa sin coser con "AUTOQY

Umbugger und Schablonentransport in Grundstellung

Basic position of edge folder and jig feed

Conformeuse et gabarit en pasition de base

Grupo doblador y transporte de la plantilla en posicidn bdsica

Funktionsablauf in Einzelschritten bei "MAN" ohne Ndhvorgang
Function flow in single steps in "MAN" without sewing

Séquence de fonctionnement pas a pas

en commande "MAN", sans opération de couture

Funcionamiento en pasos individuales con "MAN" sin proceso de costura

Maschine ein

Machine an

Machine en fonction
Conexidn de la mdquina

Nghen ein bei "MAN"

Sewing on in "MAN"

Déclenchement de la couture en service "MAN"
Costura con "MAN"

Aufhebung von STOP (Bedienpult Umbugger)

STOP cancelled (control panel edge folder)

Elimination de "STOP" (congole de la conformeuse)
Desbloqueo del STOP {pupitre de mandos, grupo doblador)

Hauptschalter
Master switch
Interrupteur général
Interruptor general

NOT - AUS

EMERGENCY OFF

ARRET D'URGENCE
PARADA DE EMERGENCIA




Bei "MAN":

Taschenblech vor {bei Ausfiihrung mit schwenkbarem Taschenblech)
Umbugger und Tisch ab (bei Ausfiihrung mit starrem Taschenblech)

In "MANY:

Pocket plate forwards (on version with movable pocket plate)

Edge folder and table down {on versionwith stationary packet plate)
Avec commande "MAN":

Gabarit de poche avance (modeéle & gabarit de poche pivatant)
Conformeuse et table descendent {modéle 4 gabarit de poache rigide)
Con "MAN":

Chapa de bolsillo avanza (en el tipo con chapa de bolsillo giratoria)
Grupo doblador y mesa descienden {en el tipo can chapa de bolsillo rigida)

li Y AN

Bei "AUTO"

Porgrammstart

In "AUTO"

Program start

Avec commande "AUTQG"
Démarrage du programme

Con "“AUTO"

Puesta en marcha del programa




INHALTSYERZEICHNIS
Sicherheitshinweise siehe erste Innenseite

Funktion der Schalter und Tasten
Werkzeuge, Lehren und sonstige Hilfsmittel

1 Aufstellen des Taschenaufnahaggregats

2 AnschlieBen von Druckluft und Strom

3 Kontrollen

4 Herausziehen des Ndhaggregats

5 Allgemeine Hinweise zum Justieren der Nahmaschine

6 Demontage von Steueraggregat -900, Getriebskastendeckel und Kopfplatte
7 Einstellen der Nadelstange zum Stichloch in Nahrichtung
g Einstellen der Nadelstangen-Parallelfiihrung

9 tEinstellen des Zickzack-Stichstellers

10 Einstellen der Nadelstange zum Stichloch in Querrichtung
11 Einstellen der Uberstichbewequng

12 Einjustieren der Nadeleinstichsymmetrie
13 Justieren des Greiferbidckchens

14 Spannen des Antriebsriemens im Getriebekasten
15 Einstellen des Greifers
16 Einstellen der Nadelhohe zum Greifer
17 Ausrichten des Olrdhrchens zum Ulleitring
18 Einstellen des Nadelschutzfingers

19 Einstellen des Stoffgegendriickers
20 Einstellen der Kapselliifter-lLagerbiichse
21 Einstellen des Kapselliifterexzenters
22 Einstellen des {llsperrventils
23 Aufschrauben des Getriebskastendeckels und Anbau des

Steueraggregats -900

24 Yor justieren der Steuerkurve

25 Einstellen des Rollenhebels



26 Einstellen des Einschaltmagneten

27 Einstellen des Auslisehebels

28 Einstellen des Einschalthebels

29 Nach justieren der Steuerkurve

30 Einstellen der Sperrfeder

31 Schneidprobe

32 Finstellen des Fadenfangers

33 Einstellen des Zylinders zur Verschiebewelle

34 Einstellen der Oberfadenspannungsldsung

35 Einfillen der bendtigten Olmenge zur Schmierung von Zickzack-

Exzenter und Greifer

36 Einstellen der Fadenanzugsfeder

37 Vor justieren des Positionsgebers

38 Vor justieren der Schaltfahne fiur den intermittierenden Nahguttransport
39 Einstellen des Ndherungsinitiators

40 £ inschieben des Nahaggregats

41 Einstellen des Stoffdrickers

42 Einstellen der Zusatzspannung

43 Einstellen des Fadenziehers

44 Einstellen des Spulers

45 Nachjustieren des Positionsgebers

46 Nachjustieren der Schaltfahne fiir den intermittierenden Naéhguttransport
47 Abfragen der Service-Funktionen

47.1 Setzen, Ricksetzen von Ausgangen

47.2 Schrittmotor fiir X-Achse

47.3 Schrittmotor fir Y-Achse

47.4 Nahmotor
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F adenschneidablauf

Anzeige von Eingangen

Einstellen der Schablonensteuerung

Ausrichten des Schablonentransportgesténges

Einstellen der Néhschablonenindexierung

Ausrichten der Ng&hschablone

Grundjustierung am Umbugger

Finstellen

Einstellen

Einstellen

Ausrichten

Einstellen

Ausrichten

Ausrichten

Einstellen

Einstellen

finstellen

der

der

des

des

des

des

der

der

der

der

Hohe des Auflagetisches

Hohe des Umbuggaggregates

Taschenblecharms

Taschenblechs zum Auflagetisch

Abstands zwischen Taschenblech und Auflagetisch
Stempels

Umbuggbleche

Eckenschieber

Steuerfolge der Umbuggschieber

Nocken zu den Rollenhebelventilen an den Umbuggschiebern

Yeranderung von Zeiten

Einstellen der Transportgeschwindigkeit und der
Endlagendampfung fiir Schablonentransport "vor-zuriick"

Durchfilhren einer Nahprobe

Einstellen der Parallelitat zwischen Naht und Taschenkante

Vermitteln des Nahtbildes zur Tasche

Einstellen des vorderen Nahtabstandes

Einstellen der Taschenanschlége

Arbeiten an der Wartungseinheit

Olen und Schmieren der Maschine

Reinigen des Gebldsefilters am Schaltschrank

Technische Anderungen vorbehalten Stand 04.88



CONTENTS

For notes on safe machine operation see inside fraont cover

Function of switches and buttons
Tools, gauges and other equipment

1 Installing the machine

2 Compressed air and eletrical connection

3 Checking procedures

4 Withdrawing the sewing head

5 Notes on adjustment of the sewing machine

6 Removing the -900 control unit gear cover and faceplate

7 Adjusting the needle bar in relation to the needle hole in sewing
direction

8 Adjusting the needle-bar parallel guide

9 Adjusting the stitch with regulator

10 Adjusting the needle bar in relation to the needle haole

{transverse direction)

11 Adjusting the needle throw

12 Adjusting the three needle positions

13 Adjusting the hook bearing bracket

14 Adjusting the tension of the drive belt in the gearcase
15 Adjusting the sewing hook

16 Adjusting the needle height in relation to the sewing hook
17 Positioning the oil tube in the oil distributor

18 Adjusting the needle guard

19 Adjusting the counter presser

20 Adjusting_the bearing bush of the bobbin case opener

21 Adjusting the bobbin-case opening eccentric

22 Adjusting the o0il check valve

23 Re-fitting the gear case cover and —9Uﬁ.cuntrul unit

24 Preliminary adjustment of the pnntrnl cam
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25 Ad justing the roller lever

26 Adjusting the engaging solenoid

27 Ad justing the actuating lever

28 Adjusting the engaging lever

29 Final adjustment of control cam

30 Adjusting the locking spring

51 Making a cutting test

32 Adjusting the thread catcher

33 Adjusting the actuating shaft cylinder

34 Adjusting the needle-thread tension release

35 Topping up with oil for lubricating the zigzag eccentric
36 Adjusting the thread check spring

37 Pre-adjustment of the synchronizer

38 Pre-adjustment of the switch vane for the intermittent feed
39 Adjustment of the proximity switch

40 Inserting the sewing head

41 Adjusting the presser foot

42 Adjusting the secondary tension

43 Adjusting the thread puller

44 Adjusting the bobbin winder

45 Adjusting the balance wheel synchronizer

46 Adjusting the switch vane for the intermittent workpiece feed
47 Verifying the service functions

47.1 Setting/resetting of outputs

47.2 Stepping motor for X-axis

47.3 Stepping motor for Y-axis

47.4 Sewing motor
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Thread trimming sequence

Display of 1inputs

Setting the jig control

Alignment of the jig feed linkage

Adjusting the sewing jig indexing system

Alignment of the sewing jig

Basic adjustments of the folding unit

Adjusting the height of the loading plate

Adjusting the height of the folding unit

Adjusting the pocket plate arm

Pogitioning the pocket plate over the loading plate

Adjusting the clearance between pocket plate and loading plate
Adjusting the retainer

Positioning the edge folders

Adjusting the corner folders

Setting the operating sequence of the edge folders

Adjusting the trips of the roller lever valves on the edge folders
Adjusting the times

Setting feeding speed and damping action for jig feed
"forwards-backwards"

Carring out a sewing test
Adiusting the seam parallel to the pocket-edge
Centering the seam on the pocket

Setting the front seam distance

Adjusting the pockets stops
Air filter/lubricator
Lubrication

Cleaning the impeller filter on the switch cabinet

Subject to technical alterations Aa of 04.88
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Regle-zigzaq

Réglage dans le sens transversal de la barre & aigquille par rapport
au trou d'aiguille

Jetée d'aiquille

Symétrie des pigdres

Chevalet de palier

Tension de la courroie dans le boltier d'engrenage
Crochet

Hauteur d'aiguille par rapport au crochet
Alignement du tube d'huile par rapport a la baque
Réglage du garde-aiquille

Contre-presseur

Coussinet du dégageur de capsule

Excentrique de commande du dégageur de capsule
Soupape d'obturation de 1l'huile

Vissage du couvercle du boftier d'engrenages et montage du dispositif
de commande de la -900



24

25

26

27

28

2%

30

J1

32

33

>4

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

47.1

47.2

47.3

47.4

R
Préréglage de la came de commande
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Electro-aimant d'enclenchement
Levier débrayeur
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Moteur de machine & coudre
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47.5 Déroulement du cycle coupe-fil

47.6 Affichage des entrées

48 Réglage du systéme de contréle du gabarit de couture

49 Ajustage de la tringlerie de transport du gabarit de couture

50 Réglage du systéme d'indexage du gabarit de couture

21 Alignement du gabarit de couture
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Sous réserve de modifications Edition 04/88
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&5

66

&7

69

70

71

72

Motor de la mdquina de coser

Proceso de corte de los hilos

Visualizador de entradas

Ajuste del control de la plantilla de costura

Alineacién del varillaje de transporte de la plantilla

Ajuste de la transferencia de la plantilla de costura
Alinieacién de la plantilla de costura

Ajuste bdsico del grupo doblador

Ajuste de la altura de la placa de carga

Ajuste de la altura del grupo de doblado

Ajuste del brazo de la chapa de bosillo

Alineacién de la chapa de bolsillo respecto a la placa de carga
Ajuste de la distancia entre la chapa de boleillo y la placa de carga
Ajuste del troquel

Alineacién de las chapas dobladores

Ajuste de los remetedores de esquinas

Ajuste del orden en que deben actuar las chapas dobladoras

Ajuste de las levas para las vdlvulas de la palanca de rodillo
en las chapas dobladoras

Modificacidn de los tiempos

Ajuste de las velocidad y de la amortiguacién final del transporte
de la plantilla "avance y retroceso"

E jecucién de una prueba de costura

Ajuste del paralelismo de la costura respecto a los bordes del bolsillo
Centrado de la costura respecto al bolsillo

Ajuste del margen de costura delantero

Ajuste de los topes para el bolsillo

Trabajos en el grupc acondicionador del aire comprimido

Lubricacidn y engrase de la mdquine de coser
Limpieza del filtro del soplador en el armario de distribucidn

Salvo modificaciones Al 04/88



WERK ZEUGE, LEHREN UND SONSTIGE HILFSMITTEL
TOOLS, GAUGES AND OTHER EQUIPMENT

DUTILLAGE, CALIBRES ET AUTRES AUXILIAIRES
HERRAMIENTAS, CALIBRES Y OTROS ACCESORIOS



Allgemeiner Werkzeugsatz General tool kit 43/D1

1 Satz Schraubenzieher von 2 bis 10 mm Klingenbreite | 1 Set of screwdrivers with blades from Z to 10 mm

1 Satz Gabelschliissel von 6 bis 22 mm Maulweite 1 Set of open-ended spanners from 6 to 22 mm

1 Satz Inbusschliissel von 1,5 bis 6 mm 1 Set of allen keys, 1,5 to 6 mm

1 Universal-Schraubenzieher mit auswechselbaren 1 Universal screwdriver with exchangable blades
Klingen (Uhrmacherschraubenzieher) (watchmaker's screwdriver)

1 verstellbarer Schraubenschliissel 1l Adjustable spanner

1 Hammer 250 Gramm 1 Hammer, 250 grammes

1 Messingdorn 8 @ x 250 mm 1 Brass drift, 8 mm dia. x 250 mm

1 Original-Seeqerzange 1 Circlip pliers, original Seeger

1 MetallmaBstab 0,3 mm dick 1 Metal rule, 0.3 mm thick

1 Lineal ca. 800 - 1000 mm 1 Rule, 800 mm to 1000 mm

1 Pinzette (abgewickelt) 1 Tweezers, elbowed

1 Flache Loctite 1 Bottle of Loctite

Spezialwerkzeuge Special tools

1 Gabelschliissel von 19 mm Maulweite 1 Open-ended sgpanner, 19 mm

1 Einstellstift (5 mm @) Best. Nr. 13-030 341-05 1 Adjustment pin (5 mm dia.} part No., 13-030 341-05

1 Greiferbdckcheneinstellehre 1 Hook bearing bracket adjustment gauge,
Best, Nr, 91-129 996-05 part No. 91-129 (096~05

1 Schliissel fiir Zweilochmutter 17,5 x 3,5 § 1 pin-type face spanner 17.5 x 3.5 dia.

1 Einstellstift fir Ready-Punkt 1 Adjustment pin for ready-point

Best. Nr. 95-745 110-15 part No. 95-745 110-15




&3/F 1

Outillage standard

1 jeu de tournevis, lames entre 2 et 10 mm

1l jeu de clés plates, ouvertures de 6 & 22 mm

1 jeu de clés pour vis 3 six pans creux, de 1,5

a4 6 mm

1 tournevis universel, & lames interchangeables
(tournevis d'horloger)

1 clé 3 molette (clé anglaise)

1 marteau de 250 g

1 mandrin en laiton, 8 @ x 250 mm

1l pince Seeqger

1l réglette métallique, épaisseur de 0,3 mm
1l régle env. 800 & 1000 mm

1 bouteille de Loctite

1 pincettes coudée

Outillage spécial

1l clé a fourche de 19 mm

1 cheville de réglage (& 5 mm), n? de commande
13-030 341-05

1l calibre de régqlae du chevalet de crochet,
n® de commande: 91-129 9%96-05

1 clé pour écrou a adeuxtrous 17,5 x 3,5 de

1l goupille de réglage pour point zéro,
réf. 95-745 110-15

Herramientas estdndard

1 Juego de destornilladores de 2 a 10 mm ancho de
hoja

1 Juego de llaves horquilladas de 6 a 22 mm ancho de
boca

1 Juego de llaves macho hexagonales de 1,5 a 6 mm

1 Destornillador universal con hojas de recambio
(destornillador de relojero)

1 Llave ajustable (inglesa)

1 Martillo de 250 gramos

1 Punzén de latén de 8 @ x 250 mm

1 Alicates original Seeger

1 Decimetro de metal de 0,3 mm de grosor

1 Reqgla de B00 a 1000 mm

1 Pinzas {(acodadas)

1 Botella de Loctite

Herrameintas especlales

1 Llave horquillada de 19 mm ancho de boca

1 Pasador de ajuste (5 mm @}, N° de pedido
13-030 341-05

1 Calibre de ajuste para el soporte del garfio,
N® de pedido: 91-129 996-05

1 Llave para tuerca de dos aqujeres 17,5 x 2,5 @

1 Pasador de ajuste para el punto cero (ready)
Ne 95-745 110-15




Aufstellen des Taschenaufnahaggregats*

Die Maschine mdglichst mit einem Gabelstapler
von der Transportpalette abheben und zu ihrem
Standort transportieren.

Vor dem Absetzen die sechs Gummifederelemente
1 (Abb. 1) in die FiiBe 2 eindrehen.

Die Maschine absetzen und durch entsprechen-
des Verschieben der verstellbaren FiiBe 2
waagrecht ausrichten. Dabei ist zu beachten,
daB die Maschine gleichmdBiq suf allen sechs
FiiBen aufsteht.

Den Staplerbock an der Vorderseite der Ma-
schine eiphdngen und befestigen.

AnschlieBen von Druckluft und Strom

An das Kupplungsstiick 3 (Abb. 2) einen dem
Kompressordruck angepaBten Luftschlauch (6 mm
I nnendurchmesser) anschlieflen und mit dem
Druckluftnetz verbinden. Im Druckluftnetz soll
ein Mindestdruck von 7 bar anstehen.

Das Ventil 4 (Abb. 2) &ffnen {siehe Abb.
2.1),

Am Druckreglerventil 5 (Abb. 2) einen Arbeits-
druck von 6 bar einstellen.

Kontrollieren, ob die auf dem Typenschild in
Spalte 6 (Abb. 3) angegebene Betriebsspannung
mit der des Netzes dbereinstimmt.

Bei Ubereinstimmung den Stecker in eine geer-
dete Steckdose stecken.,

* Bei eventuellen Transportschaden das Trans-
portunternehmen und die zustédndige Pfaff-
Vertretung benachrichtigen.

Installing the machine *

Lift the machine off its transit suppart, if
passible with a fork lift truck, and carry it

to its location.

Before letting the machine down turn the six
rubber cushions 1 (Fig. 1) into feet 2.

Let the machine down and adjust feet 2 until
the machine is levelled out. Make sure it 1is
resting evenly an all six feet.

Fit stacker frame to machine front.

Compressed air and electrical connection

Cannect adaptor 3 {(Fig. 2) to the compressed
air system with an air hose (6 mm inside dia.)
that can withstand the working pressure of the
Ccompressor.

The compressed air system must have a working
pressure of at least 7 bar.

Open valve 4 (Figs. 2 and 2.1).

Set a working pressure of &6 bar on regulator
valve 5 (Fig. 2).

Check that the mains voltage coincides with
that indicated in column 6 of the specifi-
cation plate (Fig. 3).

If the voltage is correct, insert the plug in
a suitably earthed socket.

* In cases of transit damage, inform the
carrier and the Pfaff agency responsible.

?

7
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Installation de l1'unité pose-poche *

Retirer la machine autant que possible au
moyen d'un chariot élévateur a fourche de la
palette et la transporter & son emplacement.

Avant de la déposer, visser les six éléments 1
de ressorts en caoutchouc (fig. 1) dans les
pieds 2.

Déposer la machine et l'orienter a 1'horizon-
tale en déplacant les pieds réglables 2 en
conséquence, Ce faisant, veiller & ce que 1la
machine repose réguliérement sur ses 6 pieds.

Raccrocher et fixer le chevalet d'empilage sur
le devant de la machine.

Raccorder l'air comprimé et le courant

électrique

Au raccord 3 (fig. 2), raccorder un tuyau &
air comprimé (diametre intérieur & mm), en me-
sure de supporter la pression d'air fournie
par le compresseur, et brancher ce flexible au
réseau d'air comprimé. Dans ce réseau devrait
exister une pression minimale de 7 bars.

ODuvrier le robinet 4 (fig. 2) (voir fig. 2.1).
Au régulateur de pression 5 (fig. 2), régler
une pression de service de 6 bars.

Vérifier si la tension de service de la machi-
ne correspond & celle fournie par le réseau,

S'i]l y a concordance, brancher la fiche dans
la prise, mise & la terre.

* [Les éventuels dégdts survenus en cours de
transport sont & signaler 1mmédiatement a

1'entreprise de transport et & 1'agence
Pfaff compétente.

Instalacidn del autémata bara bolsillos apli-

cados *

A ser posible, la mdquina debe transportarse a
su lugar de instalacidn con una carretilla de
horquilla elevadora.

Antes de poner la mdquina en el suelo, enros-
que los tacos de goma 1 (fig, 1) en los pies
2.

Péngase la mdquina en el suelo y desplace los
pies regulables 2 hasta gue quede en posicidén
harizontal. Aseqgirese al mismo tiempo de que
la mdquina quede asentada par iqual sobre sus
6 pies,

Enganche el caballete de apilado en la parte
delantera de la mdquina y asegurelo.

Conexién al aire comprimido y a la corriente

Conecte en la pieza de acoplamiento 3 (fig. 2)
un tubo flexible para aire comprimido adaptado
a la presién del compresor (6 mm de didmetro
interior) y empdlmelo con la red de aire
comprimido. La presidn minima en la red de ai-
re comprimido debe ser de 7 bar.

Abra la védlvula 4 (figs. 2 y 2.1). Ajuste en
la vdlvula reguladora de la presién 5 (fig. 2)

una presidn de régimen de 6 bar,

Compruebe a ver si la tensién de régimen indi-
cada en la placa de especificaciones 6 (fiq.
3) coincide con la tensién de la red.

En caso afirmativo, introduzca el enchufe en
una caja de enchufe puesta a tierra.

* tn el caso de dafios causados durante el
transporte, deben notificarse a la Agencia
de Transportes vy a la Agencia Pfaff
competente.

T~Nr.
Stromart Frequenz %jz_ 6
Betriebsspag. \"
Steuerspg. Trafo \'
- Nennstrom A
Hauptsicherung A
Schaltplan 3




5.1

3.2

Kontrollen

Wartungseinheit

Der {lstand soll zwischen den beiden Markie-
rungen - siehe Pfeil am Behdlter 1 (Abb. 1) -
stehen,

Falls erforderlich, 01 nach Kap. 70.3
nachfiillen,

Nahmaschine

Die beiden Ulstdnde im Ulschauglas 3 {Abb. 2)
diirfen nicht unter die Markierungen 4 und 5
absinken.

Bei Bedarf U1 durch die Bohrung é nachfillen
bis beide Hlstdnde die Markierungen 7 und 8
erreicht haben.

Wir empfehlen Pfaff-N#&hmaschinendl, Best .-Nr.
280-1-120 144 oder 01 mit einer Mittelpunkts-
Viskositdt von 22,0 mm2/s bei 40°C und einer

Dichte von 0,865 g/cm’.

3.1

3.2

Checking procedures

Air filter/lubricataor

The o0il level must remain between the two
marks on container 1 (see arrow in Fig. 1).

Top up oil according to Section 70.3, if
necessary.

Sewing machine

The two oil levels in sight glass 3 {(Fig. 2)
must not drop below marks 4 and 5,

If necessary, top up the oil thraugh hole 6 to
marks 7 and 8,

We recommend Pfaff sewing machine oil, part
No. 280-1-120 144 or an oll with a mean visco-

sity of 22.0 mm/s at 40°C and a density of
0.865 g/cm3.

g uf P — -
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3.1

3.2

Contrdles

Groupe de conditionnement de 1'air comprimé

Le niveau d'huile devra se trouver entre les
deux traits de repdre (voir fleches) sur le
flacon 1 (fig. 1).

51 nécessaire, rajouter de l'huile conformé-
ment au chap. 70.3.

Machine a coudre

Les deux niveaux d'huile dans le verre-regard
3 (fig. 2} ne devront pas descendre en des-
sous de 4 et de 5.

S'il en manquait, rajouter de 1'huile i tra-
vers l'orifice 6 jusqu'ad ce que les deux ni-
veaux d'huile aient atteint les traits de re-
pere 7 et 8.

Nous recommandons d'utiliser 1'huile Pfaff paur
machines & coudre, réf, 280-1-120 144 ou de
1'huile d'une viscosité moyenne de 22 mmZ/s 2
40°C et d'une densité de 0,865 g/cm-.

3.1

3.2

Comprobaciones

Grupo acondicionador del aire comprimido

Fl nivel de aceite deberid encantrarse entre
las dos marcas del déposito (véase flecha,
fig. 1).

En caso necesario, rellene de aceite canforme
al Cap. 70.3.

Mdquina de coser

Los dos niveles de aceite en la mirilla 3
(fig. 2) no deberdn descender por debajo de
la marcas 4 y 5.

En caso necesario, rellene a través del orifi-
cio & hasta que los dos niveles de aceite
hayan alcanzado las marcas 7 y 8.

Recomendamos utilizar aceite Pfaff para md-
quinas de coser, N° de pedido 280-1-120 144, o
aceite con una viscosidad media de 22,0
mmz/seg. a 40°C y una densidad de 0,865 q/cm3.




3.3

Drehrichtugg

Das Liifterrad 9 {Abb. 3) soll sich in Pfeil-
richtung drehen,

Den Hauptschalter auf "1" drehen, die Taste
"ON" driicken und den Hauptschalter wieder auf
"0" drehen,

Das auslaufende Liifterrad 9 beobachten, lauft
es in Pfeilrichtung ist die Drehrichtung
richtig,

Bei falscher Drehrichtung eine Phasenver-
tauschung im Netzstecker vornehmen.

3.3

Rotating direction

Fan 9 (Fig. 3) must rotate as shown by the
arrow.,

Turn master switech to "1", press button "ON"
and turn master switch back to "0" again.

Watch fan 9 as it slows down. If it turns as
shown by the arrow the rotating direction is
correct.

If it does not, reverse the connections in the
mains plug.

41/D3
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3.3

Sens de rotation

Le ventilateur 9 devra tourner dans le serns
de la fla&che {fig. 3}.

Tourner 1l'interrupteur général sur "1"; enfon-
cer la touche "ON" et remettre le bouton de
1'interrupteur sur "O".

Contrdler le ventilateur 9 peu avant l'arrét;
s'1]l tourne dans le sens de la fléche, la
rotation est correcte.

5'i1 tourne ens sens inverse, interchanger les
phases dans la fiche de secteur.

3.3

Sentido de giro

El rodete 9 (fig. 3) del ventilador deber4
marchar en el sentido de la flecha.

Gire el interruptor general a "1", pulse el
botdn "ON" y vuelva a girar el interruptor ge-

neral a "oO",

Observe si el rodete 9 del ventilador marcha
en el sentido de la flecha.

En caso contrario deberd permutar las fases
del enchufe de la red.




3.4

Greiferdlschmierung

Bei Maschinen, die in Betrieb genommen wer-
den, bzw. léngere Zeit (etwa 1 - 2 Monate)
nicht im Einsatz waren, unbedingt die Ul-
férderung kontrollieren.

Bel1 voller Drehzahl der Maschine soll sich
nach etwa 10 Sek. Laufzeit auf einem Stiick
Papier, das seitlich gegen den Greifer gehal-
ten wird in Hbhe der Greiferbahn ein feiner
dlstrich abzeichnen.

Die Regulierschraube 10 {(Abb. 4) ganz zudrehen
und anschlieBend wieder eine halbe Umdrehung
offnen.

Maschine einschalten,
Tasten “SERVY und[@]drﬁcken,
- Positionierdrehzahl ist vorgewdhlt.

Tasten|l|und! 5] drucken,
- Maximale Drehzahl ist vorgewahlt.

Taste "START" driicken und die Nahmaschine
1 min. mit Hochstgeschwindigkeit laufen
lassen.

Taste "STOP" driicken,
- die Nihmaschine stoppt.

Ein Stick weiBes Papier seitlich gegen den
Greifer halten und die N&hmaschine nochmals 10
Sek, mit Hochstgeschwindigkeit laufen lassen.
Dabei soll sich in Hohe der Greiferbahn ein
feiner Ulstrich abzeichnen.

Durch Hineindrehen der Requlierschraube 10
wird weniger, durch Herausdrehen mehr Ol
gefordert.

3.4

Hook lubrication

If the machine is new or has not been used
for @ longer period (one or two months) it is
| imperative to check the o0il feed.

When the machine is running at full speed a
thin trace of o0il must appear on a piece of
paper held to the side of the hook raceway
after about 10 secs.

Fully close regulating screw 10 (fig. 4) and
unscrew it again by half a turn,

Switch on machine.
Press keys "SERV" and |4y,
- positioning speed is selected.

Press keys[1]and[5],
- max. speed is selected.

Press key "START™ and let machine run at top
speed for approx. 1 min.

Press key "STOP",
-~ sewing machine stops.

Hold a piece of white paper to the side of the
hook raceway and let the machine run again at

top speed for approx. 10 sec., A thin trace of

oil must now appear on the paper,

Turn regulating screw 10 inwards for less oil
and outwards for more oil.
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3.4

Lubrification du crochet

IDans le cas de machines neuves ou n'ayant pas
servi depuis relativement longtemps (1 ou 2
mois env.), contrdler impérativement 1'ali-
mentation en huile. La machine tournant &
plein régime, un mince filet d'huile devra
ge dessiner au bout de 10 secondes environ
sur un morceau de papier, tenu latéralement

contre le crochet.

Fermer complétement la vis 10 (fig. 4) et la
rouvrir ensuite d'un demi-tour.

Mettre la machine en marche.

Appuyer sur les touches "SERV" et:Q: La vites-
se de positionnement est sélectionnée.

Appuyer sur les touches|l]et[5):la vitesse

maximale est sélectionnée.

Appuyer sur la touche "START" et laisser tour-
ner la machine pendant 1 minute & la vitesse
maximum,

Appuyer sur la touche "STOP": La machine
s'arréte,

Tenir un morceau de papier blanc latéralement
contre le crochet et laisser tourner la machi-
ne 3 nouveau pendant 10 secondes a4 la vitesse
maximum. A cette occasion, un mince filet
d'huile devra se dessiner a hauteur de la
courslieére du crochet sur le papier.

Pour réduire le débit d'huile, visser la vis
10, pour augmenter le débit d'bhuile, Ia
dévigser.

3.4

Engrase del garfio

En las mdquinas que se pongan en marcha por
primera vez o que hayan estado paradas du-
rante un cierto tiempo (de 1 a 2 meses), es
absolutamente necesario controlar el aceite.
Desplieés de 10 segundos de marchar la maquina
a la mdxima velocidad, deberd aparecer una
fina 1linea de aceite sobre un papel, a la al-
tura de la pista del garfio. E1 papel deberd
sujetarse lateralmente contra el garfio.

Gire hacia adentro del todo el tornillo 10
(fig. 4) y girelo de nuevo hacia fuera media
vuelta.

Conecte la mdquina.

Pulse los botones "“SERY" y|4):
La velocidad de posicionado queda
preseleccionada.

Pulse botones|l) y [5]:
La velocidad mdxima queda preseleccionada.

Pulse el botdn "START™ ("ARRANQUE") y deje
marchar la méquina l minuto a la velocidad
mdxima.

Pulse el botdén "STOP";
_La mdquina se para.

Coloque un papel blanco lateralmento contra el
garfio, sujételo y deje marchar la mdquina 10
seqgundos a la mdxima velocidad. Pasados esos
10 sequndos, deberd aparecer una fina linea de
aceite sobre el papel, a la altura de la pista
del garfio.

Girando el tornillo requlador 10 hacia
adentro, circulard menos aceite, y viceversa.




Herausziehen des Nidhaggregats

(Zur Reparatur bzw. zum Justieren)

Die Druckluft an der Wartungseinheit abstellen
und den Netzstecker ziehen.

Die Réndelhiilse 1 (Abb. 1) losen und die Pneu-
matikkupplung 2 trennen.

Stecker 3 abziehen.

Die beiden Luftanschliisse am Fadenschneidzy-
linder 4 {Abb. 2) abnehmen.

Den Rahmen 5 (Abb. 3) waagrecht stellen und
die Stitze 6 einhangen,

Die Verkleidung 7 etwas anheben und aushéngen,
Keilriemen abnehmen.

Die Nadelstange in ihren oberen Umkehrpunkt
bringen,

Den Spannhebel 8 (Abb. 3} in Pfeilrichtung
kippen und die Ndhmaschine zuriuckziehen,

Fiir Arbeiten unterhalb der Grundplatte das
Oberteil umlegen und mit der Oberteilstiitze 9
(Abb, &4) sichern,

Withdrawing the sewing head
(for repair or adjustment)

Disconnect the compressed air at the air
filter/lubricator and remove the mains plug.

Release knurled sleeve 1 (Fig. 1) and discon-
nect pneumatic coupling 2.

Remove plug 3.

Disconnect both connections at thread trimming
cylinder 4 (Fig. 2).

Position frame 5 {Fig. 3) horizontally and in-
sert rest 6,

Raise cover 7 somewhat and remove it; also re-
mD?E thE v_bEltp

Set the needle bar at top dead centre.
Tilt locking lever 8 (Fig. 3) as shown by the
arrow and pull back the sewing machine.

For working below the machine bed turn the
sewing head down and secure it with sewing
head support 9 (Fig. 4).
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Dépose de la téte de machine

{pour effectuer des réparations ou réglages)

Couper 1'alimentation d'air comprimé au condi-
tionneur d'air et tirer la fiche électrique
du socle de prise.

Desserrer la baque moletée 1 (fig. 1) et dé-
faire la connexion pneumatique Z.

Retirer la fiche 3.

Enlever les deux raccords d'air au vérin 4 du
coupe-fil {fig. 2).

Placer le cadre 5 (fig. 3) & 1'horizontale et
raccrocher 1'appul 6.

Soulever quelque peu et décrocher le cache 7.
Enlever la courroie trapézoidale.

Amener la barre a aiquille au point mort haut.

Basculer le levier tendeur B (fig. 3) en di-
rection de la flache et retirer la machine 3
coudre.

Pour travailler en dessous du plateau
fondamental, renverser la téte et 1l'assurer
par 1'apppuir 9 {fig. 4).

Desencaje de la mdquina de coser

(para efectuar reparaciones o ajustes)

Desconecte el aire comprimido en el grupo
acondiclonador y saque el enchufe de la red.

Afloje el casquillo moleteado 1 (fig. 1) y re-
tire el acoplamiento neumdtico 2.

Desconecte el enchufe 3.

Quite las, dos conexiones del cilindro & (fig.
2) del cortahilos.

Coloque el marco 5 (fig. 3) en posicién hori-
zontal y enganche el soporte 6.

Eleve un poco la chapa de revestimiento 7 vy
quite el guardascorreas.

Ponga la barra de aguja en su punto de inver-
sidn superior.

Bascule la palanca de sujeciédn 8 (fig. 3) en
direccidn de la flecha y tire de la mdquina
hacia atrés.

Para realizar trabajos debajo de la placa ba-
se, vuelque el cabezal y asegdrelo con el so-
parte 9 (fig. 4).




Hinweise zum Justieren der Nahmaschine

Un die Ndhmaschine in den erforderlichen
Einstellpositionen zu blockieren, ist die La-
gerscheibe 1 mit 4 Bohrungen versehen (Abb.
1). Nach dem Positionieren der Nadelstange den
Einstellstift so tief in die entsgprechende
Bohrung einstecken, daB er sicher in die
hinter der Lagerscheibe liegende Aussparung
eingreift und dadurch das Néhaggregat
blockiert.

Demontage von Steueraggregat -200, Getriebe-
kastendeckel und Kopfplatte

Den Sicherungsring 2 {Abb. 2) abziehen und
die Zugstange 3 aushédngen.

Die VYerbindungsstange 4 abnehmen.

Die drei Schrauben 5 herausdrehen und das kom-
plette Steueraggregat abnehmen,

Die vier Schrauben & herausdrehen und die
Platte 7 abnehmen.

Die Schrauben 8 sowie die Stehbolzen 9 heraus-
drehen und den Deckel 10 abnehmen.

Die Kopfplatte abschrauben,

Den GuBdeckel an der Armrickseite abnehmen.

Notes aon adjustment of the sewing machine

Bearing plate 1 is provided with 4 holes which
allow the sewing machine to be blocked in the
different adjustment positions (Fig. 1}. After
positioning the needle bar push the blocking
pin into the corresponding adjustment hole so
that it engages the cutout behind the bearing
plate and blacks the machine.

Removing the -900 control unit gear cover and

faceplate

Take off cirelip 2 (Fig. 2) and disconnect
pull rod 3.

Take off linkage rod 4,

Take out the three screws 5 and remove the
complete control unit.

Take cut the four screws 6 and remove plate 7,

Take out screws B and 9 and remove cover 10.

Remove the faceplate.

Remove the cover at the back of the machine.
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Indications relatives au réglage de la machine

& coudre

Pour bloguer la machine & coudre dans les
différentes positions de réglage requises,
nous l'avons munie d'un disque de palier 1
comprenant 4 alésages (fig. 1)}.

Apreés positionnement de la barre & aiquille,
engager une goupille dans 1'alésage correspon-
dant de manigre que celle-ci s'engage aussi
dans 1'évidement derriére le disque bloquant
alnsi le mécanisme de machine.

Dépose du mécanisme de commande -900, du

couvercle du boitier d'engrenage et de la pla-

que frontale

Enlever 1l'anneau circlip 2 (fig. 2) et dé-
crocher la biellette 3.

Déposer la barre de jonction 4,

Dévisser les trois vis 5 et déposer le mécanis-
me de commande =900 au complet.

Dévisser les 4 vis 6 et retirer le couvercle
7.

Sortir les vis B ainsi que les boutons 9; en-
lever le couvercle 10.

Dévisser la plaque frontale.

Sur le dos du bras, enlever le couvercle en

fonte.

5

Instrucciones sobre el ajuste de la mdquina de

CO3€ET

Para bloquear la miaquina de coser en la posi-
cién de ajuste requerida, el disco de apayo 1
va provisto de 4 agujeros {fig. 1).

Una vez posicionada la bara de aquja, in-
troduzca el pasador de ajuste en el agujero
correspondiente de forma que encaje perfecta-
mente en la muesca que hay detrds del disco de
apoyo y la miquina quede asi bloqueada.

Desmontaje del -900, de la tapa de la caja de

engranajes v de la placa frontal

Quite el anillo retén 2 (fig. 2) y desenganche
la barra de traccidn 3.

Retire 1la barra de unidn 4.

Destornille los tres tornillos 5 y quite el
mecanismo de mando del -900 completo.

Afloje los cuatro tornillos 6 y quite la tapa
7.

Destornille los tornillos 8 y los espdrragos 9
y quite la tapa 10.

Destornille y retire la placa frontal.

Quite también la tapa de fundicidn de la parte
posterior de la mdquina,

10 9 6 9 7
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Einstellen der Nadelstange zum Stichloch (in
Nshrichtung)

Bei eingefahrener Kolbenstange des Zylinders
Z46 (Geradstichstellung) mufl die Nadel genau
Mitte Stichloch der Greiferbidckchen-Einstell-
lehre stehen,

Eine neue Nadel einsetzen,

Den Stoffgegendriicker vom rechten Transpor-
teurtrdger und den Nadelschutz vom linken
Transporteurtrédger abschrauben.

Die Klemmschraube 1 {Abb. 1) ldsen und den
Kapselliifter 2 nach rechts schwenken.

Das Spulenkapselanhaltestiick abschrauben,

Die beiden Befestigungsschrauben zum Greifer
lésen und diesen von seiner Welle ziehen.

Die beiden Schrauben 3 (Abb. 2) l6sen und das
Schneldaggregat herausziehen.

Die Greiferbidckchen-£instellehre so aufschrau-
ben, daB die Zahlen 418 und 419 von vorn zu
lesen sind (Kreis in Abb. 1).

Die Nadelstange in Tiefstellung bringen.

Die Kontermutter 4 (Abb. 3) und die Schraube 5
(Abb, 4) ldsen.

Den Exzenterbolzen & {(Abb. 3) so verdrehen,
da die Nadel in Ndhrichtung gesehen, genau
Mitte Stichloch zu stehen kommt,

In dieser Stellung die Kontermutter 4 und die
Schraube 5> anziehen.

Die Greiferbockchen-Einstellehre wieder
abnehmen,

Adjusting the needle bar in relation to the

needle hole in sewing direction

When the plunger of cylinder Z46 is retracted
(straight-stitch position) the needle must
he positioned exactly in the middle of the
needle hole of the hook-bearing adjustment

gauge.
Insert a new needle.

Take off the counter presser on the right-hand
feed bar and the needle guard off the left-
hand feed bar.

.oosen clamp screw 1 (Fig. 1) and swing bobbin
case agpener 2 to the right.

Remove the bobbin case positioner.

Loosen the two screws of the hook and pull the
latter off its shaft.

Loosen the two screws 3 (Fig. 2) and take out
the trimmer unit.

Screw on the hook-bhearing adjustment gauge so
that the fiqures 418 and 419 can be read from
the front {encircled view in Fig. 1).

Move the needle bar to its bottom position,

toosen locknut 4 (Fig. 3) and screw 5 (Fiq.
4).

Turn eccentric 6 (Fig. 3) so that the needle,
in sewing direction, is exactly centred in the
needle hole,

In this position tighten locknut 4 and screw
5-

Take aut the hook-bearing adjustment gauge
again.
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Réglage de la barre & aiguille par rapport au

trou d'aigpille dans le sens d'entralnement

La tige de piston du vérin Z46, rentrée (en
position pour point droit}, 1'aiguille devra
se trouver exactement au milieu du trou d'ai-
guille sur le gabarit de réglage du chevalet
de crochet.

Mettre en place une aiguille neuve.

Dévisser le contre-presseur du support de
griffe droit et le garde-aiquille du support
de griffe gauche.

Desserrer la vis de serrage 1 (fig. 1} et fai-
re pivoter le dégageur de capsule 2 vers la
droite.

Dévisser la piece arrét-capsule.

Desserrer les deux vis de fixation du crochet
et retirer celui-ci de son arbre.

Desserrer les deux vis 3 (fig. 2) et sortir le
meécanisme de coupe. |

Visser le gabarit de réglage du chevalet de
crochet de saorte que les chiffres 418 et 419
gsoient lisibles de face {cercle, fig. 1).

Amener la barre & aiguille au PMB.

Desserrer le contre-écrou 4 (fig. 3) et la vis
5 (fig. 4).

Tourner le boulon excentrique 6 (fig. 3) jus-
qu'a ce que dans le sens de 1l'entralnement,
1'aiquille se trouve exactement au milieu du
trou d'aiguille.

Dans cette position, resserrer le contre-écrou
4 et la vis 5,

Enleer de nouveau le gabarit de réglage du
chevalet de crochet.

7

Ajuste de la barra de aguja respecto al aguje-

ro de la placa de aquja en el sentido de la

castura

Estando el émbolo del cilindro Z46 dentro
(posicién de punto recto), la aguja tiene que
hallarse exactamente en el centro del agujero
pasante del calibre de ajuste del soporte del
garfio.

Colaque una aguja nueva.

Destornille y quite el contraprensatelas del
portatransportador derecho y la chapita guar-
daagu jas del posrtatransportador izquierdo.

Aflaoje el tornillo de apriete 1 {fig. 1) ¥
desvie el librador de hilo 2 hacia la derecha.

Destornille y quite la pieza retén de la cép-
sula de la canilla.

Afloje los dos tornillos de fijacidn del gar-
fio y saque éste de su eje.

Afloje los dos tornillos 3 (fiq. 2) y retire
el grupo cortahilos,

Atornille el calibre de ajuste para el soporte
del garfio de forma que las cifras 418 y 419
se puedan leer desde el frente (v. circulo de

la fig. 1).

Cologue la barra de aguja en su posicién
inferior.

Afloje la contratuerca 4 (fig. 3) y el torni-
110 5 (fig. 4).

Gire el perno excéntrico 6 (fig. 3) de forma
qgue la aguja quede exactamente en el centro
del agujero pasante, visto en la direccidn de
costura.

Asequre de nuevo en esa posicién la contra-
tuerca 4 y el tornillo 5,

Vuelva a quitar el calibre de ajuste para el
soparte del garfio.
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Einstellen der Nadelstangen-Parallelfiihrung

Die Fihrungsstange 1 mufl parallel zur Nadel-
stange stehen (Abb. 1).

Die Nadelstange in Position o. 7. bringen und
die Maschine blockieren {Einstellstift in Boh-
rung "2"}.

Die Klemmschraube 2 und die Schraube 3 ldsen.

Die Kontermutter 4 ldsen und die Fiihrungs-
stange 1 durch Yerdrehen des Exzenterbolzens 5
parallel zur Nadelstange ausrichten (Den Ex-
zenterbolzen dabei nicht um 180° verdrehen).

Den E£Exzenterbolzen in dieser Stellung mit der
Mutter 4 kontern.

Die Fiihrungsstange 1 bis zum Anschlag nach
oben schieben - darauf achten, dal dabei der
Exzenterbolzen in den Rachen (siehe Pfeil in
Abb. 1) der Fihrungsstange zu stehen kommt -
un die Klemmschraube 27 anziehen.

Den Einstellstift aus der Lagerscheibe
herausnehmen.

Die Nadelstange in Position u. T. bringen und
die Schraube 3 fest anziehen.

Adjusting the needle-bar parallel guide

Guide bar 1 must be parallel to the needle bar
(Fig. 1).

Move the needle bar to t.d.c. and black the
machine (insert pin in hole "2").

Loosen clamp screw 2 and screw 3,

Loosen locknut 4 and position gquide bar 1 by
turning eccentric stud 5, (Do not turn the ec-
centric stud through 180°).

Lock the eccentric stud in this position with
lacknut 4.

Push quide bar 1 up as far as it will go, ma-
king sure that the eccentric stud comes to
rest in the recess {see arrow in Fig. 1} of
the quide bar, then tighten clamp screw 2
again.,

Pull the adjustment pin out of the bearing
plate.

Move the needle bar to its bottom position and
fully tighten screw 3.
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Guidage paralléle de la barre & aiguille

La barre de guidage 1 devrait se trouver en
paralléle par rapport & la barre & aiguille
(fig. 1).

Amener la barre & aiguille au PMH et bloquer
le mécanisme de la machine {goupille dans ori-
fice "2™).

Desserrer la vis de serrage 2 et la vis 3.

Desserrer le contre-écrou 4 et, par rotation
du boulon excentrique 5, aligner la barre 1
parallélement par rapport 3 la barre 3 aiguil-
le (Veiller & ne pas y tourner ce boulon ex-
centrique de 180°).

Dans cette position, contrer le boulon excen-
trique par 1'écrou 4.

Remonter complétement la barre 1 en veillant a
ce que le boulon excentrique soit engagé dans
le bec (voir fleche, fig. 1) de la barre 1.
Resserrer la vis de serrage Z.

Enlever la goupille de blocage de l'orifice
] ] 2" .

Amener la barre & aiguille au PMB et blogquer
la vis 3.

Ajuste de la guia paralela de la barra de
aguja

La barra guia 1 tiene que quedar paralela a
la barra de aguja (fig. 1).

Ponga la barra de aguja en su punto de inver-
sidn superior y bloquee la mdquina (pasador de
ajuste en el agujero "2").

Afloje el tornillo de apriete 2 y el tornillo
3.

Afloje la contratuerca 4 y gire el perno ex-
céntrico 5 hasta que la barra guia 1 quede pa-
ralela a la barra de aguja (el perno excéntri-
co no debe girarse hasta 180°).

En esa posicidn, asequre el perno excéntrico
con la tuerca 4,

Empuje la barra quia 1 hacia arriba, hasta el
tope, cuidando de que el perno excéntrico gue-
de dentro de la garganta de la barra guia
(véase flecha en la fig. 1), y apriete el
tornillo 2.

Sague el pasador de ajuste del disce de apoyo.

Coloque la barra de aguja en su punto de in-
versidn inferior y apriete el tornillo 3.




9.1

9.2

Finstellen des Zickzack-Stichstellers

Finstellen des Nullstiches

Bei eingefahrener Kolbenstange des Zylinders
246 {Geradstichstellung) und Drehen am
Handrad, darf die Nadelstange keine Zickzack-
Bewegung ausfilhren.

Die Klemmschraube 1 leicht 1osen (Abb, 1}.

Ein Stiick steifes Papier iber den Stichplat-
tenausschnitt legen und festhalten.

Durch Drehen am Handrad in Drehrichtung, die
Nadelspitze das Papier anstechen lassen.

Am Handrad nun so lange riickwdrts drehen, bis
die Nadelspitze das Papier erneut ansticht.

Deckt sich der zweite Einstich nicht genau mit
dem ersten, dann die Zickzack-5tichsteller-
achse 2 entsprechend verdrehen. (Dazu einen
Stift durch die Bohrung der Stichstellerachse
stecken).

AnschlieBend die Klemmschraube 1 anziehen.

Begrenzen der Uberstichbreite

Je nach Stichlochbreite im Stoffgegendricker
muB die Uberstichbreite begrenzt werden.

Die Kontermutter am Bolzen 3 losen und diesen
entsprechend der Stichlochbreite des 5Stoffge-
gendriickers, 1m Langloch des Bewegungshebels 4
verschieben (Abb. 1).

Beim Verschieben nach "+" wird der [lberstich
groBer, nach "-" kleiner.

AnschlieBend die Kontermutter fest anziehen.

9.2

Adjusting the stitch width regulator

Zeroing the stitch width

When the plunger of cylinder 746 is retracted
(straight-stitch position) and the balance
wheel is turned, the needle bar must naot make
the slightest zigzag motion.

Loosen clamp screw 1 a little (Fiqg. 1).

Hold a piece of stiff paper over the needle
plate cutout.

Turn the balance wheel until the needle just
begins to pierce the paper.

Turn the balance wheel in the opposite direc-
tion until the needle just pierces the paper

again,

If the second perforation does not coincide
exactly with the first, turn stitch-width re-
gulating pin 2 accordingly. (For this purpose,
insert a pin into the hole of the stitch-width
requlating pin).

Tighten clamp screw 1 securely.

tLimiting the stiteh width

The stitch width has to be limited according
to the needle hole width of the counter
presser,

Loosen the locknut on pin 3 and pasition the
latter in the elongated hole of lever 4§
according to the width of the needle hole in
the counter presser (Fig. 1),

Move towards "+" to increase, and towards "-"
to decrease stitch width.

Tighten the locknut securely.

Z46
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2.1

9.2

Regle-zigzaqg

Jetée de point nulle

La tige de piston du vérin Z 46 rentrée
(correspondant au point droit) et en tournant
le volant, la barre & aiguille ne devrait pas
exécuter de mouvement zigzag.

Desserrer légérement la vis de serrage 1
(fig. 1),

Placer un morceau de papler riqgide sur la dé-
coupure de plaque & aiquille et 1'y maintenir.

Tourner le volant dans le sens de rotation
jusgu'a ce que l'aiguille pique léq&rement
dans le papler.

Tourner le volant en sens contraire jusqu'a ce
que l'aiguille pique de nouveau dans le
papler.

51 le second impact ne correspond pas exacte-
ment avec le premier, tourner l'axe 2 du
regle-zigzag en conséquence (Pour cela, faire
passer une goupllle dans le trou dans 1'axe du
regle-point ),

Pour finir, resserrer la vis de serrage 1.

Limitation de la jecée d'aiguille

La jetée d'aiquille devra 8tre adaptée 3 la
largeur du trou d'aiguille dans le
contre-presseur.

Desserrer le contre-écrou sur le goujon 3 et
déplacer ce dernier, conformément & la largeur
du trou d'aiquille dans le contre-presseur,
dans le trou oblong du levier 4 {(fig. 1).

Vers "+", la jetée d'aiquille augmente, vers
n_", elle diminue.

Rebloquer le contre-écrou 34 1'issue.

9.1

9.2

Aiuste del regulador de puntada zigzag

Ajuste de la puntada cero

Estando el émbolo del cilindro 7 46 dentro
(posicidn de punto recto) y girando el
volante, la barra de aguja no deberd hacer

ningan movimliento de zigzag.

Aflaje ligeramente el tornillc de apriete 1
(fig. 1).

Coloque un trozoc de papel riqido sobre la es-
cotadura de la placa de aguja y sujételo.

Gire el volante en sentido normal hasta que la
punta de la aguja se clave en el papel.

Gire ahora el volante en sentido contrario
hasta que la aquja vuelva a clavarse de nuevo
en el papel,

S5i la sequnda penetracién de la aguja no coin-
cide exactamente con la primera, gire entonces
canvenientemente el eje del regulador del zig-
zaq 2 (para ello, introduzes un pasador en el
aqujero del eje del requlador de puntada),

Sequidamente asequre bien el tarnillo de
apriete 1,

I_Limitacidn del ancho de zigzag

El ancho de zigzag debe limitarse de acuerdo
con la anchura del aqujero pasante del
contraprensatelas.,

Afloje la contratuerca del perno 3 y corra di-
cho perno en el agqujero alargado de 1la palanca
de movimiento 4 de acuerdo con la anchura del
aqu jero pasante del cantraprensatelas (fig.
1).

Corriéndolo hacia "+", la anchura aumenta,
corriéndolo hacia "-", disminuye.

seguldamente asequre bien la contratuerca.
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Einstellen der Nadelstange zum Stichloch {in

Querrichtung)

Bei eingefahrener Kolbenstange des Zylinders

| 246 (Geradstichstellung) muB die Nadel genau

Mitte Stichloch der Greiferbockchen-—
tinstellehre stehen.

Die Greiferbockchen-Einstellehre aufschrauben.

Die Nadelstange in Tiefstellung bringen und
die Kontermuter 1 (Abb. 1) ldsen.

Den Exzenterbolzen 2 so verdrehen, daB die Na-
del in Querrichtung gesehen, genau Mitte

Stichloch zu stehen kommt,

In dieser Sellung den Exzenterbolzen 2 mit der
Mutter 1 kontern.

Die Greiferbockchen-Einstellehre wieder
abnehmen.

Einstellen der Uberstichbewegung

Wenn die Nadel aus dem rechten Einstich kom-
mend in ihrem oberen Totpunkt steht, darf
gich die Nadelstange bei Betdtigen des
Zickzack~Zylinders nicht mehr bewegen.

Die beiden Schrauben 3 (Abb. 2) so weit ldsen,
daB sich der Exzenter 4 schwer auf seiner Wel-

le verdrehen laBt,

Die Nadelstange in Position o. T. bringen und
die Maschine blockieren (Einstellstift in Boh-
rung "2").

Den Exzenter 4 seitlich so verschieben, dall er
etwa 5 mm von der rechten Innenseite der
GuBwand entfernt ist.

Den Exzenter auf seiner Welle so lange drehen,
bis beim BetAtigen des Zickzack-Zylinders die
Nadelstange keine Seitwiirtsbewegung mehr
ausfihrt.

Den Einstellstift aus der Lagerscheibe
herausnehmeri,

Die beiden Schrauben 3 bleiben noch geldst.

10

11

Adjusting the needle bar in relation to the
needle hole (transverse direction)

With the plunger of cylinder 246 retracted
(straight-stitch position) the needle must be
exactly centred in the needle hole of the
hook-bearing adjustment gauge.

Secrew on the hook-bearing adjustment gauge.

Move the needle bar to its bottom position and
loosen locknut 1 (Fig. 1).

Turn eccentric stud 2 so that the needle is
positioned exactly in the middle of the needle

haole in the transverse direction.

In this position, tighten eccentric stud 2
with locknut 1.

Remove the hoak-bearing adjustment gauge
again.

Adjusting the needle throw

With the needle at t.d.c. after rising from
the right of its throw, the needle bar must
no longer move when the zigzag cylinder is

actuated.

Laosen the two screws 3 (Fig. 2) just enough
to allow eccentric 4 to be turned on its

shaft.
Move the needle bar to t.d.c. and block the

machine {(insert pin in hole 2).

Position eccentric 4 sideways so that it is
roughly 5 mm away from the right-hand inside
wall of the casting,

Turn the eccentric on its shaft to a position
in which the needle bar no longer moves side-
ways when the zigzaq cylinder is actuated.

Take the pin out of the bearing plate.

Leave the twa screws 3 loose.
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Einjustieren der Nadeleinstichsymmetrie

Die rechten und die linken Einstiche des
Zickzack-Stiches sollen zum mittleren Ein-
stich gleichen Abstand haben.

Die Kolbenstange des Zylinders Z46 einfahren
(Geradstich).

Ein Stiick steifes Papier Uber den Stichplat-
tennausschnitt legen und festhalten.

Durch Drehen am Handrad in Drehrichtung die
Nadelspitze das Papier anstechen lassen und
mit der Nadel wieder etwas zuruckgehen,

Die Kolbenstange des Zylinders Z46 ausfahren
( Zickzackstich).

Durch Drehen am Handrad in Drehrichtung das
Papier erneut anstechen.

Das Papier jetzt unter der Nadel herausnehmen,
am Handrad in Drehrichtung eine ganze Umdre-
hung ausfihren und die Kolbenstange einfahren
(Geradstich).

Das Papier erneut unter die Nadel bringen und
so ausrichten, dal die Nadelspitze genau in
den ersten Einstich trifft.

Die Kolbenstange ausfahren (Zickzackstich) und
erneut das Papier anstechen,

Den Zickzackexzenter 1 (Abb, 1) den Einstichen
entsprechend verschieben (siehe Abb. 2)}.

{Der Zickzackexzenter darf dabei nicht ver-
dreht werden).

Nach erfolgter Einstellung die beiden Schrau-
ben 2 fest anziehen und den Klemmring (siehe
Pfeil in Abb. 1) am Exzenter zur Anlage
bringen.

12

Adjusting the three needle positions

The right and left perforations of the zigzag
stitch must be the same distance from the
middle perforation.

Retract the plunger of cylinder 246 (straight
stiteh).

Hold a piece of stiff paper firmly over the
needle plate cutout.

Turn the balance wheel until the needle just
begins to pierce the paper, then withdraw the
needle a little.

Extend the plunger of cylinder Z46 (zigzag
stitch).

Turn the balance wheel in sewing direction
until the needle just begins to pierce the pa-
per again,

Take the paper out from under the needle, turn
the balance wheel a full turn in sewing direc-
tign and retract the cylinder plunger
(straight stitch),

Place the paper under the needle again and po-
sition it so that the needle tip enters exact-
ly in the first perforation.

Extend the cylinder plunger again (zigzag) and
pierce the paper lightly again.

Re-position zigzag eccentric 1 (Fig. 1) accor-
ding to the perforations (see Fig. 2). (The
zigzag eccentric must not be turned).

After adjustment, tighten the two screws 2 se-
curely and push the circlip (see arrow in Fig.
1) up against the eccentric.
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Réglage dans le sens transversal de la barre

3 aiquille par rapport au trou d'aiquille

La tige de piston de vérin Z46 rentrée
(correspondant au point droit), lfaiguille
devrait se trouver exactement au milieu du
trou d'aiquille dans le gabarit de réglage de
chevalet de crochet.

Visser le gabarit de réglage du chevalet de
crochet .

Amener la barre & aiguille au PMB et desserrer
le contre-écrou 1 (fig. 1).

Tourner le boulon excentrique 2 de manigre que
dans le sens transversal, l'aiguille se trouve
exactement dans le centre du trou d'aiguille.

Dans cette position, contrer le goujon excen-
trique 2 par l'écrou 1.

Enlever de nouveau le gabarit de réglage du
chevalet de crochet.

Jetée d'aiquille

Quand 1l'aiguille ascendante, provenant de
}'impact droit, a atteint son PMH, la barre 3
aiguille ne doit plus bouger si 1'on manoeu-
vre le vérin du point zigzag.

Desserrer les deux vis 3 {fig. 2) jusqu'a ce
que l'excentrique 4 commence a pouvoir Btre
tourné sur son arbre.

Amener la barre & aiquille au PMH et bloquer
le mécanisme dans cette position (goupille
dans orifice "2").

Régler 1'excentrique 4 latéralement jusqu'a ce
qu'il se trouve 3 une distance de 5 mm de la
paroi en fonte droite.

Tourner 1l'excentrique sur son arbre jusqu'a ce
qu'en actionnant le vérin du point zigzag, la
barre & aiguille n'exerce plus aucun mouvement
latéral.

Retirer la goupille de blocage du disque de
palier.

Ne pas encore rebloquer les deux vis 3,

10
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Ajuste de la barra de aguja respecto al aguje-

ro de la placa de aguja en sentido transversal

a la costurs

Estando el émbolo del cilindro Z46 dentro
(posicidn para punto recta), la aguja tiene
que hallarse exactamente en el centro del

agu jero pasante del calibre de ajuste para el
soporte del garfio.

Coloque y atornille el calibre de ajuste para
el soporte del garfio.

Ponga la barra de aguja en su posicidn infe-
rior y afloje la contratuerca 1 (fig. 19.

Gire el perno excéntrico 2 de forma que la
aguja - vista en dirececidn transversal - quede

exactamente en el centro del agujero pasante,

En esa posicidn, asegure el perno excéntrico 2
con la tuerca 1.

Vuelva a quitar el calibre de ajuste.

Ajuste del movimiento zigzaqg

|Encontrdndose la aguja en su punto muerto su-
perior al volver de su penetracién derecha,
la barra de aguja no debe moverse mis al ac-
cionar el cilindro del zigzag.

Afloje los dos tornilles 3 (fig. 2) pero sélo
lo suficiente para gue el excéntrico 4 pueda
girarse con dificultad sobre su eje.

Coloque la barra de aguja en su punto de in-
versidn superior y bloquee la mdquina (pasador
de ajuste en el agujero "2").

Corra lateralmente el excéntrico 4 hasta que
gse halle a unos 5 mm de la cara derecha inte-
rior de la pared de fundicidn.

Gire el excéntrico sobre su eje hasta que, al

accionar el cilindro del zigzag, la barra de
aguja no haga ningdn movimiento lateral mds.

Retire el pasador de ajuste.

Deje los dos tornillos 3 todavia aflojados.
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Richtig
Correct
Exact
Correcto

Falsch
|ncorrect
Faux
Falso

Falsch
incorrect
Faux
Falso

Zick zack-Exzenter nach links schieben

move Zigzag eccentric to left

Déplacer I'excentrique zigzag vers la gauche
Empuje el excéntrico del zigzag hacia la izquierda

Zick zack-Exzenter nach rechts schieben

move zigzag eccentric to right

Déplacer I‘'excentrique zigzag vers la droite
Empuje el excéntrico del zigzag hacia la derecha
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Symétrie des piqglres

Au point zigzag, les impacts gauches et
droits devraient se trouver a4 égale distance
de 1'impact médian.

Faire entrer la tige de piston du vérin Z46
(correspondant au point droit).

Placer un morceau de papier rigide sur la dé-
coupure réservée 4 la plaque a aiquille et 1l'y
maintenir.

Tourner le volant dans le sens normal jusqu'a
ce gue l'aiguille pique tout juste dans le pa-
pier et sortir quelque peu l'aiquille.

Sortir la tige de piston du vérin Z46 (point
zigzag).

Tourner a nouveau le valant dans le sens nor-
mal jusqu'ad & ce que l'aiguille pique légére-
ment dans le papier.

Sortir le papier sous l'aiquille, falre un
tour complet au volant dans le sens de rota-
tion normal et faire entrer la tige de piston
(sur point droit).

Amerier de nouveau le papier sous l'aiguille et
1'aligner de manidre que l'aiguille pique
exactement dans le premier trou.

Faire sortir la tige de piston {point zigzag}
et faire piquer l'aiguille dans le papier.

Déplacer 1'excentrique zigzag 1 {fig. 1) selon
les impacts obtenus (fig. 2).

(Veiller & ne pas tourner l'excentrique
zigzag. )

Le réglage effectué, rebloquer les deux vis 2
et faire porter le cirelip {voir fleche, figq.
1) contre 1'excentrique.

12

Ajuste de la simetria de penetracidn de la

aqu ja

Las perforaciones derecha e izquierda de la
puntada zigzag tienen que quardar la misma
distancia respecto a la penetracidn central.

Ponga el punto recto, o sea, émbolo del rcilin-
dro Z46 dentro.

Coloque un trozo de papel rigido sobre la es-
cotadura de la placa de aguia y sujételo.

Gire el valante en sentido normal hasta que la
punta de la aguja penetre en el papel y haga
que la aguja retroceda de nuevo un poco.

Ponga la puntada de zigzag, o sea, émbolo del
cilindro Z4& fuera.

Gire el volante en sentido normal hasta que la|
aguia se clave de nuevo en el papel. |

Retire ahora el papel de debajo de la aquja,

gire el volante una vuelta entera en sentido

normal y ponga el punto recto {(émbolo del ci-
lindro 746 dentro).

Yuelva a colocar el papel debajo de la aquja
de forma que la punta de la aguja se clave de

nuevo exactamente en la primera perforacidn,

Ponga el punto zigzag (émbolo del cilindro
fuera) y haga que la aguja se clave de nuevo
en el papel.

Corra el excéntrico del zigzag 1 (fig. 1) de
acuerdo con las perforaciones (véase fiq. 2).

(E1 excéntrico no debe girarse al hacer tal
operacidn).

Una vez hecho el ajuste, apriete los dos tor-
nillos 2 y posicione el anillo de apriete
(véase flecha de la fig. 1) contra el
excéntrico,
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Richtig
Correct
Exact
Correcto

Falsch
Incorrect
Faux
Falso

Falsch
Incorrect
Faux
Falso

Zick zack-Exzenter nach links schieben

move Zigzag eccentric to left

Déplacer I'excentrique zigzag vers la gauche
Empuje el excéntrico del zigzag hacia la izquierda

Zick zack-Exzenter nach rechts schieben

move zigzag eccentric to right

Déplacer I'excentrique zigzag vers la droite
Empuje el excéntrico del zigzag hacia la derecha
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Justieren des Greiferbockchens

Die Greiferwelle soll sowohl oben als auch
seitlich an der aufgeschraubten Lehre anlie-

gen (siehe Pfeile in Abb. 1).

Die Schraube 1 16sen und durch einen leichten
Schlag mit dem Hammer auf den Schraubenkopf
den Ziehkeil des Greiferbdckchens entspannen

(Kreis in Abb. 1)}.

Die Greiferbdckhen-Einstellehre so aufschrau-
ben, daB die Zahlen 418 und 419 von vorn zu
lesen sind,

Durch Verschieben oder Yerdrehen des Greifer-
btckchens die Greiferwellz sowohl oben als
auch geitlich an der Lehre zur Anlage bringen
(siehe Pfeile in Abb. 1).

Die Schraube 1 anziehen und die Einstellehre
wieder abschrauben.

Spannen des Antriebsriemens im Getriebekasten

Der Antriebsriemen darf nur so stark gespannt
sein, dafl kein Schwergang der Maschine ent-

steht.
Die Schraube 2 {Abb. 2) lésen.

Zundchst die exzentrische Lagerbiichse 3 seit-
lich so verschieben, daf der Antriebsriemen in
der Mitte des Antriebsrades zum Kapsellifter-
exzenter steht.

Durch Drehen der exzentrischen Lagerbiuchse -
unter Beachtung ihrer axialen Lage -~ den An-

triebsriemen spannen.,

Dabei darauf achten, daB kein Schwergang der
Maschine entsteht.

Die Schraube 2 wieder anziehen.
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Adjusting the hook bearing bracket

The hook shaft must rest against the hook-
bearing adjustment gauge both at the top and
the side (see arrows in Fig. 1),

Loosen screw 1 and relax the tension of the

hook bearing cotter by hitting the screw head
lightly with a hammer {encircled view in Fig,

1).

Screw the hook-bearing adjustment gauge in
place so that the figures 418 und 419 can be
read from the front,

Turn or push the hook bearing bracket so that
the hook shaft rests at the top and side
against the gauge {(see arrows in Fig. 1).

Tighten screws 1 and remove the gauge again.

Adjusting the tension of the drive belt in the

qQearcase

The tension of the drive belt must not be so
tight as to cause the machine to bind.

Loosen screw 2 (Fig. 2).

Move eccentric bearing bush 3 to a position in
which the drive belt is in the middle of the
drive wheel for the bobbin case opening
eccentric.

In order to tension the belt, turn the eccen-
tric bearing bush, making sure it does not
move axially. Check that the machine does not

bind after adjustment.

Tighten screw 2.
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Chevalet de palier

L'arbre de crochet devrait porter en haut et

| latéralement contre le gabarit de réglage du
|chevalet, vissé & la place de la plaque A ai-
lguille (voir fl&ches, fig. 1).

Degserrer la vis 1 et, par un léger coup de
marteau sur la téte de la vis, détendre la
clavette du chevalet de crochet {cercle, fig.
1).

Visser le gabarit de réglage du chevalet de
crochet de sorte que les chiffres 418 et 419
soient lisibles de face.

Par déplacement ou rotation du chevalet de
crochet, faire porte l'arbre de crochet en
haut et latéralement contre le gabarit {voir
flaches, fig. 1).

Resserrer la vis 1 et dévisser de nouveau le
gabarit de réqlage.

Tension de la courroie dans le boltier d'en-

grenage

Ne tendre la courroie que de maniére & ne pas
obtenir de marche dure de la machine.

Desgerrer la vis 2 (fig. 2).

Glisser d'abord la douille excentrique 3 laté-
ralement jusqu'a ce que la courroie se trouve

parfaitement centrée par rapport a la roue de

commande de l'excentrique du dégageur de

capsule,

Par rotation de la douille excentrique - sans
en modifier la position axiale - tendre la
courroie.

Veiller 4 ne pas obtenir un fonctionnement dur

de la machine.

Rebloquer la vis 2.
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Ajuste del soporte del garfio

£l eje del garfio tiene que apoyarse coentra
el calibre atornillado en la mdquina tanto
superior como lateralmente (véase flecha de
la fig. 1).

Aflaoje el tornillo 1 y dé un golpecito con el
martillo en la cabeza del mismo para relajar

la tensidén de la chaveta del soporte del gar-
fio (v. circulo de la fig. 1).

Coloque y atornille el calibre de ajuste para

el soporte del garfio de forma que las cifras
418 y 419 puedan leerse desde el frente,

Corra o gire el soporte del garfio hasta que
el eje del mismo se apoye por arriba y late-
ralmente contra el calibre (véase flecha de
la fig. 1).

Apriete el tornillo 1 y retire de nuevo el ca-
libre.

Tensado de la correa de transmisidén en la caja

de engranaijes

La correa de transmisidn sélo debe estar tan
tensada que no se produzca marcha dura de la
mdquina.

Afloje el tornille 2 (fig. 2).

Corra primeramente el casquillo excéntrico 3
hacia un lado de forma que la correa de trans-
misién quede en el centro de la polea motriz
del excéntrico del librador de hilo.

Girando ahora el casquillo excéntrica, y cui-
dando de que no se coerra axialmente, tense la
correa de transmisidn de forma que no se
produzca una marcha dura de la mdquina.

Apriete de nuevo el tornillo 2.
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Einstellen des Greifers

In Schlingenhubstellung (= Einstellbohrung
"1") soll die Greiferspitze genau Mitte Nadel
stehen, der Abstand zwischen Greiferspitze
und Nadel soll ca. 0,1 mm betragen.

Eine neue Nadel bis zum Anschlag in die Nadel-
stange einsetzen und so verdrehen, daf die
Hohlkehle zum Greiferbickchen zeigt.

Den Greifer auf die Greiferwelle aufsetzen und
so verdrehen, daB die Greiferspitze nach oben
zeigt.

In dieser Stellung den Greifer festhalten und
die Maschine in Schlingenhubstellung blockie-
ren (Einstellstift in Baohrung "1").

Uberpriifen, ob die Kolbenstange des Zickzack-
Zylinders eingefshren ist (Geradstich).

Eine der beiden Greiferbefestigungsschrauben
so weit anziehen, dafl sich der Greifer noch
schwer auf seiner Welle drehen laft.

Den Greifer auf seiner Welle jetzt so ver-
schieben und verdrehen, daB die Greiferspitze
genau Mitte Nadel steht und ein Abstand von
ca, 0,1 mm zwischen Greiferspitze und Nadel
vorhanden ist.

In dieser 5tellung die beiden Greiferbefesti-
gungsschrauben anziehen,

Das Spulenkapsel-Anhaltestiick wieder so an-
schrauben, dall der fFinger des Anhaltestiickes
in der Nut des Spulenkapseltrigers mit einem
Abstand von etwa 0,7 mm zu stehen kommt (Kreis
in Abb. 1).

15

Adjusting the sewing hook

In the needle-rise position (sdjustment pin
in hole 1} the hook point must be positio-
ned exactly at the centre of the needle. The
clearance between hook point and needle

must be 0.1 mm,

Push a new needle into the needle bar as far
as it will go and turn it sg that the
clearance cut faces the hook-bearing bracket.

Fit the hook on the hook shaft and turn it so
that the hook point faces upwards.

In this pasition, hold the hook firmly and
block the machine in the needle-rise position
(pin in hole 1).

Check that the plunger of the zigzag cylinder
is retracted (straight stitch).

Tighten one of the hook fixing screws just
enough to allow the hook to be turned on its
shaft.

Push and turn the hock on its shaft so that
its point is exactly at the middle of the
needle and the clearance between hook point
and needle is 0.1 mm.

In this position, tighten both hook fixing
SCrews.

Replace the bobbin-case positioner so that the
position stop is in place in the slot of the
bobbin case base with a clearance of about 0.7
mm (see encircled view in Fig. 1).
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Crochet

La machine en position de remontée de 1'ai-
guille (= orifice "1"), la pointe du crochet
devra se trouver exactement dans 1'axe de
l'aiguille et & 0,1 mm environ de 1'aiguille.

Engager l'aiguille d'essai & fond dans la bar-
re & aiguille et la tourner de manidre que la
gorge montre en direction du chevalet de
crochet.

Placer le crochet sur son arbre et le tourner
de sorte que la pointe de crochet montre vers
ie haut.

Maintenir le crochet dans cette position et
bloquer la machine dans la position de remon-
tée de 1'aiguille (goupille dans 1'orifice

L l'll) .

Vérifier si la tige de piston du vérin zigzagq
(correspondant au point droit) est rentrée.

Serrer l'une des vis de fixation du crochet de
manigre gue le crochet puisse tourner tout
juste encore sur son arbre.

Glisser et tourner & présent le crochet sur
son arbre jusqu'ad ce que sa pointe B se trouve
exactement dans l'axe de 1'aiguille et & une
distance approx. de 0,1 mm,.

Dans cette position, serrer les deux vis de .
fixation du crochet. '

Visser de nouveau la piéce arrét-capsule de
gorte que le doigt de la pidce arrét-capsule
se trouve dans la rainure correspondante dans
la capsule inférieure, & une distance de D,7
mm env. (cercle, fig. 1).

15

Ajuste del garfio

En la posicién para formacidn de lazada (=
agujero de ajuste "1"), la punta del garfio
tiene que quedar exactamente en el centro de
la aguja y entre dicha punta y la aguja de-
berd haber una distancia de 0,1 mm aprox.

Coloque una aguja nueva, introduciéndola en la
barra de aguia hasta el tope, y girela de far-
ma que la garganta mire hacia el soporte del
garfio.

Coloque el garfio en su eje y girelo de forma
que la punta mire hacia arriba.

Sujete bien el garfio en esa posicidén y blo-
quee la mdquina en la posicidn para formacidn
de lazada (pasador de ajuste en el aqujero
"l" ) .

Compruebe si el émbolo del cilindro para zig-
zaq estd dentro (punto recto).

Apriete uno de los dos tornillos de fijacidn
del garfio de forma que éste tan apenas pueda
girarse sobre su gje.

Gire y corra ahora el garfio sobre su eje de
forma que la punta quede exactamente en el
centro de la aquja vy exista una distancia de
O,1 mm aprox. entre la punta del garfio y la
aguja.

Apriete en esa posicidn los dos tornillos de
fijacidn del garfio.

Coloque y atornille de nuevo la pieza retén de
la cédpsula de la canilla de forma que el dedo
retén quede dentro de la muesca del portacdp-
sulas a una distancia del fondo de 0,7 mm
aprox. (véase circulo de la fig. 1).
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Einstellen der Nadelhthe zum Greifer

In Zickzackstellung (7Zickzackzylinder ausge-
fahren) der Maschine soll, wenn die Nadel aus
dem linken Einstich kommend in Schlingenhub-
position steht, die Unterkante der Greifer-
spitze 0,5 mm Uber der Oberkante des Nadel-
ohrs stehen.

Den 2ickzackzylinder in "+" Stellung brangen.

Am Handrad drehen, bis die Nadel aus dem lin-
ken Einstich kommend in Schlingenhub steht
(Greiferspitze Mitte Nadel).

Die beiden Schrauben 1 (Abb. 1) lésen und die
Nadelstange in ihrer Hihe so ausrichten, daQ

die Unterkante der Greiferspitze 0,5 mm Uber

der Oberkante des Nadeldhrs steht.

In dieser Stellung die Schrauben 1 anziehen.

Ausrichten des Ulrihrehens zum Dlleitring

Das Ulrohrchen soll in der Bohrung des Ul-
leitrings stecken.

Die Schraube 2 lgsen und das Ulrdhrchen 3 in
die Bohrung des Olleitrings bringen (Pfeil in

Abb, 2},

Die Sehraube 2 wieder fest anziehen,
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Adjusting the needle height in relation to the

sewing hook

With the machine in zigzag position {zigzag
cylinder engaged), the hook point must be
D.5 mm above the needle eye when the needle,
caming from the left needle throw, is posi-
tioned in needle rise position.

Set zigzag cylinder at position "+",

Turn the balance wheel until the needle, com-
ing from the left needle throw, is positioned
in needle rise position (hook point at needle
centre line}.

Loosen both screws 1 (Fig. 1) and set the
height of the needle bar so that the hook
point is positioned 0.5 mm above the needle
eye.

In this position, tighten screws 1.

Positioning the oil tube in the oil distri-

butor ring

The oil tube must be positioned inside the
hole of the oil distributor ring.

Loosen screw 2 and move oil tube 3 into the
hole of the oil distributor ring (see arrow in

Fig. 2).

Tighten screw Z agailn.

J 0,5mm
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Hauteur d'ailquille par rapport au crochet

LEn point zigzag (tige de piston du vérin 2
points zigzags sortie) et en remontée de 1'ai-
gullle venant de la jetée gauche, la pointe

du crochet devra se trouver 3 0,5 mm au-
dessus du chas de l'aiguille.

Amener la tige de piston du vérin A points
zigzags sur "“+",

Par rotation du volant, amener l'aiguilie en
remontée gauche (pointe du crochet dans l'axe
de 1'aiguille).

Desserrer les deux vis 1 (fig. 1) et ajuster
la barre & aiguille en hauteur de manigre que
la pointe du crochet se trouve a 0,5 mm au-
dessus du chas de 1'aiguille.

Dans cette position, resserrer les vis 1.

Alignement du tube d'huille par rapport & la
bague

Le petit tube d'huile devra &tre engagé
dans l'orifice de la bague d'amenée d'huile,

Desserrer la vis 2 et engager le tube d'huile
3 dans l'orifice correspondant de la bangue |

d'amenée d'huile (fleche, fig. 2).

Resserrer de nouveau la vis 2.
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Ajuste de la altura de la aquja respecto al

garfio

Estando 1la mdquina en la posicidén para zigzag
(cilindro para zigzag fuera) y la aguja, que
viene de la penetracidn izquierda, quede en
la posicidén para formacidén de lazada, el bor-
de inferior de la punta del garfio deber§
estar 0,5 mm sobre el borde superior del ojo

de la aguja.

Ponga el cilindro para zigzag en la pesicidn
'II'+H .

Gire el volante hasta que la aguja venga des
su penetracidn izquierda y quede en la posi-
cién para formacién de lazada (la punta del
garfio deberd estar en el centro de la aquja).

Afloje los dos tornillos 1 {fig. 1) y rectifi-
que la barra de aguja en la altura, de forma
que el borde inferior de la punta del garfio
quede 0,5 Mm sobre el borde superior del ojo

de la aguja.

Apriete en esa posicidn leos tornillos 1.

Alineacidn del tubito de aceite respecto al
anillo lubrificador

El tubito de aceite tiene que estar introdu-
cido en el aqujero del anillo lubrificador.

Afloje el tornillo 2 v coloque el tubito de
aceite 3 dentro del agujero del anillo lubri-

ficador (véase flecha de la fig. 2).

Apriete de nuevo el tornillo 2.
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Einstellen des Nadelschutzfingers

| Wenn die Entfernung zwischen Greiferspitze
und Nadel noch 3 mm betrégt, soll der Nadel-
schutzfinger 1 (Abb. 1.1) seinen vorderen Um-
kehrpunkt erreicht haben und einen Abstand
van 0,5 mm zur Nadel aufweisen.

| Der Weg des Nadelschutzfingers soll ca. 5 mm
betragen. In der Hohe gsoll er so eingestellt
'sein, dal er weder am Greiferblech noch am

I Spulenkapseltréger anstogt.
Den Nadelschutzfinger 1 aufschrauben.

Die Schraube 2 (Abb. 1) ldsen und die Stich-
stellerkurbel 3 so verdrehen, dal der Schiebe-
weg des Nadelschutzfingers ca. 5 mm betragt.
Die Schraube 2 wieder anziehen.

Den Nadelschutzfinger durch Drehen am Handrad
bewegen und kontrollieren, daB er weder am
Greiferblech noch am Spulenkapseltrager
anstdBt. Zum Einstellen die beiden Schrauben 4
(siehe Kreis) ldsen und den Transporteurtriger
in der Hohe entsprechend verstellen.

Die Schrauben 4 wieder anziehen.

Die beiden Schrauben 5 so weit lodsen, daB sich
der Exzenter 6 schwer auf seiner Welle drehen

l1ait.

Am Handrad in Drehrichtung drehen, bis die
Greiferspitze 3 mm vor der Nadel steht.

Das Handrad festhalten und den Exzenter 6 auf
seiner Welle so verdfehen, bis der Nadel-
achutzfinger 1 seinen vorderen Umkehrpunkt
erreicht hat.

Die beiden Schrauben 7 1ldsen und den Transpor-
teurtrdger 8 so verschieben, daf3 der Nadel-
schutzfinger 1 in seinem vorderen Umkehrpunkt
einen Abstand von 0,5 mm zur Nadel aufweist.

Die Schrauben 5 und 7 wieder anziehen.

18

Adjusting the needle guard

[ When the hook point is at a distance of 3 mm
from the needle, needle quard 1 {Fig. 1.1)
must be in is farthest forward position and
at a clearance of 0.5 mm from the needle. The
stroke of the needle guard must be about 5
me. It must be adjusted in height so that it
strikes neither hook gib nor bobbin case

basge.

Fit needle quard 1.

Loosen screw 2 (Fig. 1) and turn feed regula-
tor crank 3 so that the stroke of the needle
guard is about 5 mm.

Tighten screw 2 again.

Move the needle guard by turning the balance
wheel and check that it strikes neither hook
gib nor hook base. To adjust, loosen the two
screws 4 (see encircled view) and adjust the
feed bar height accordingly.

Tighten screws 4 again.

Ltoosen screws 5 just enough to allow eccentric
6 to be turned on its shaft.

Turn the balance wheel in sewing direction
until the hook paint is 3 mm from the needle.
Hold the balance wheel and turn eccentric 6 on

its shaft until needle guard 1 reaches its
faremost position.

Loosen the two screws 7 and position feed bar
8 so that needle guard 1 is 0.5 mm from the
needle in its foremost position,

Tighten screws 5 and 7 again.
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Réglage du qgarde-aiquille

JA pointe de crochet et aiguille encore dis-
tants de 3 mm, le garde-aiguille 1 (fig.
}1.1) devra avoir atteint son point mort avant
et se trouver a 0,5 mm de l'aiguille.

Le doigt garde-aiguille doit se déplacer
d'environ 5 mm. En hauteur, il devra étre
réglé de maniére & ne toucher ni la plaque du
| crochet, ni la capsule inférieure.

Visser le garde-aiquille 1.

Desserrer la vis 2 (fig. 1) et tourner la ma-
nivelle 3 de maniére que la course du garde-
aiguille soit d'environ 5 mm.

Resserrer la vis 2.

Tourner le volant et contrdler la course du
garde-aiguille; s'assurer qu'il ne touche ni
la plaque du crochet, ni la capsule inférieu-
re. |

Pour le rajustage, desserrer les deux vis 4
(voir cercle) et rajuster en hauteur le
support de griffe.

Resserrer les vis 4.

Desserrer les deux vis 5 jusqu'au serrage gras
de l'excentrique 6 sur son arbre.

Tourner le volant dans le sens normal jusqu'a
ce que la pointe du crochet se trouve a 3 mm
devant 1'aiquille.

Maintenir le volant et tourner 1l'excentrique 6
sur son arbre jusqu'ad ce que le garde-aiguille
1 se trouve au PM avant de sa course.

Desserrer les deux vis 7 et déplacer le sup-
port de griffe 8 de maniére que le garde-
aiguille 1 se trouve, & son PM avant, & 0,5 mm
de l'aiguille.

Resserrer les vis 5 et 7.
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Ajuste del guardaaqujses

Cuando entre la punta del garfio y la aguja
haya una distancia de 3 mm, el guardaaqujas 1
(fig. 1.1) deberd haber slcanzado su punto de
inversidn anterior y estar a 0,5 mm de dis-
tancia de la aquja.

El recorrido del dedo guardaagujas deberd ser
de 5 mm. Su altura deberd estar ajustada de

forma que no toque ni la chapa del garfio ni

lel portacdpsulas,
Coloque y atornille el guardaagujas 1.

Afloje el tornillo 2 (fig. 1) y gire la biela
3 del requlador de puntada de forma que el re-
corrido del quardaaqujas sea de unos 5 mm.
Apriete seguidamente el tornillo 2.

Mueva el guardaagujas, girando para ello el
volante, y aseglirese de que el dedoc quardaagqu-

jas no toca ni la chapa del garfio ni el por-
tacdpsulas.

Para ajustarla, afloje los dos tornillos 4
(véase circulo) y rectifique convenientemente
la altura del soporte del transportador.

Apriete de nuevo los tornillos 4.

Afloje los dos tornillos 5 lo suficiente para
que el excéntrico 6 pueda girarse con dificul-
tad sobre su eje.

Gire el volante en el sentido de giro hasta
que la punta 3 de la aquja quede 3 mm delante
de la aguja.

Sujete el volante y gire el excéntrico 6 sobre
su eje hasta que el guardaagujas 1 haya alcan-
zado su punto de inversidn anterior.

Afloje los dos tornillos 7 y carra el soporte
8 del transportador de forma que el guardaagu-
jas 1, en su punto de inversién anterior, se
encuentre a una distancia de 0,5 mm de la agu-

ja.

Apriete de nuevo los tornilles 5 y 7.
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19.

19

1

.2

Einstellen des Stoffgeqgendrickers

Hebebewegung

In Nadelstangenposition u. T. soll der Stoff-
gegendriicker gerade seinen oberen Umkehr-
punkt erreicht haben.

Den Stoffgegendriicker 1 auf den rechten Tran-
sporteurtriger aufschrauben (Kreis in Abb. 1).

Die beiden Schrauben 2 (Abb. 1) ldsen.
Die Nadelstange in Position u. T. bringen..

Den Hebeexzenter 3 auf seiner Welle so verdre-
hen, bis der Stoffgegendriicker seinen oberen
Umkehrpunkt gerade erreicht hat.

In dieser Stellung die beiden Schrauben 2
anziehen.

Hdhe

Der Stoffgegendriicker 1 scll in seinem oberen
Umkehrpunkt mit der Flache "a" biindig und
parallel zur Grundplatte stehen (Kreis in
Abb. 1).

Den Stoffgegendriicker 1 in seinen oberen
Umkehrpunkt bringen,

Die beiden Schrauben 4 {(Abb, 1) und die beiden
Schrauben 5 lasen.

Finen Ma@stab (ber den Stichplattenausschnitt
legen,

Den Transporteurtrdger in der Hohe so
verschieben und die exzentrische Klemmbiichse 6
so verdrehen, bis die Flache M"a'" des Stoff-
gegendriickers (siehe Kreis in Abb. 1) parallel
an der MaGstabunterkante anliegt.

Die beiden Schrauben 4 und eine der beiden
Schrsuben 5 anziehen.

19

19.1

19

'2

Adjusting the counter presser

Lifting motion

With the needle bar at b, d. c. the counter
presser must just have reached its top
position.

Fit counter presser 1 on the right-hand feed
bar {see encircled view in Fig. 1).

L oosen the two screws 2 (Fig. 1).
Move the needle bar to b. d. c.

Turn 1lifting eccentric 3 on its shaft so that
the counter presser has just reached the top
of its stroke.

In this position, tighten the two screws 2.

Height

When counter presser 1 is at the top of its
stroke surface "a" must be flush and
parallel with the bedplate (see encircled

view in Fig. 1).

Move counter presser 1 to the top of its
st roke.,

Loosen the two screws 4 (Fig. 1) and the two
screws 5.

Place a ruler across the needle plate cutout.

Adjust the height of the feed bar and turn
eccentric bush 6 so that surface "a" of
counter presser 1 {see encircled view in Fig.
1) is in parallel contact with the ruler
ﬁlaced on the needle plate cutout,

Tighten the two screws 4 and one of the two
SCTEews D.
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12.1

19.2

Contre-presseur

Mouvement d'élévation

A barre & aiguille au PMB le contre-presseur
devra se trouver tout juste au PMH.

Visser le contre-presseur 1 sur le support
droit de la griffe (cercle dans fig. 1},

Desserrer les deux vis 2 (fig. 1).

Arréter la barre 3 aiquille au PMB.

Tourner l'excentrique d'élévation 3 sur son
arbre jusqu'd ce que le contre-presseur ait
tout juste atteint son PMH,

Dans cette position, bloquer les deux vis 2,

Hauteur

Au PMH, la face "a'" du contre-presseur 1 de-
vira affleurer et &tre parall&le au plateau
fondamental (cercle dans fig. 1).

Amener le contre-presseur 1 au PMH,

Desserrer les deux vis 4 (fig. 1) et les deux
vis 5.

Placer une régle au-dessus de la découpure de
plaque 3 aiguille.

Régler le support de griFfe en hauteur et
tourner la douille de gerrage excentrique 6
jusqu'a ce que la face "a" du contre-presseur
(voir cercle dans fig. 1) porte parallzlement
contre la regle,

Serrer les deux vis 4 et l'une des vis 5.

19

19.1

19.2

Ajuste del contraprensatelas

Movimiento de elevacidn

Estando la barra de aguja en su punto muerto
inferior, el contraprensatelas tiene que ha-
ber alcanzado justamente su punto de inver-
sidn superior.

Coloque y atornille el contraprensatelas 1 so-
bre el soporte derecho del transportador (v.
circulo de la fig. 1).

Afloje los dos tornillos 2 (fig. 1).

Ponga la barra de aguja en su punto muerto in-
ferior.

Gire el excéntrico de elevacién 3 sobre su
eje hasta que el contraprensatelas haya alcan-
zado justamente su punto de inversidén supe-
rior,

Apriete en esa posicidn los dos tornillos 2.

Altura

Estando el contraprensatelas 1 en su punto de
inversidn superior, la superficie "a" del
mismo tiene que quedar a ras y paralela res-
pecto a la placa base (v. circulo fig. 1).

Ponga el cantraprensatelas 1 en su punto de
inversidn superior.

Afloje los dos tornillos 4 (fig. 1) y los 5.

Colaque un decimetro de metal o similar sobre
la escotadura de la placa de aguja.

Rectifique la altura del soporte del transpor-
tador y gire el casquillo excéntrico 6 hasta
que la superficie "a" del contraprensatelas
(véase circulo fig. 1) roce paralelamente el
borde inferior del decimetro.

Apriete los dos tornillos 4 y uno de los dos
tornillos 5.
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19.3

19.4

Schiebeweq

Der Schiebeweq des Stoffgegendriickers 1 (Abb.
2) soll in der Regel 0,6 - 1 mm betragen,

Die genaue Einstellung richtet sich jedoch
nach der 5StichlochqgraQe.

Die Schraube 7 (Abb., 3) l8sen und die Stich-
stellerkurbel B so lange drehen, bis der
Schiebeweg des Stoffgegendriickers 1 so grof3
ist, daB die Nadel in Nadelstangenpesition u.
T. an der Stichlochhinterkante anliegt und
beim Einstich in der Mitte des Stichloches
steht.

AnschlieBend die Schraube 7 anziehen.

Schiebebewequng und Stellung zur Nadel

In Nadelstangenposition u., T. soll der Stoff-

gegendriicker 1 (Abb, 2) in seinem vorderen
Umkehrpunkt stehen und mit der Stichlochhin-
terkante an der Nadel anlieqgen.

Die beiden Schrauben 9 (Abb. 3) so weit ldsen,
daB sich der Exzenter 10 schwer auf seiner
Welle verdrehen 1a8t.

Am Handrad drehen, bis die Nadelstange in
Position u. T. steht.

Den Exzenter 10 so verdrehen, bis der Stoff-
gegendriicker in seinem vorderen Umkehrpunkt
steht.

In dieser Stellung eine der beiden Schrauben %
anziehen.

Die angezagene Schraube 5 ldsen und den
Transporteurtrager so verschieben, dafl die
Stichlochhinterkante an der Nadel anliegt.

Die beiden Schrauben 5 anziehen.

Den Zickzackhebel betatigen und kontrollieren,
ob die Nadel auch in linker und rechter Stich-
lage an der Stichlochhinterkante anliegt,

Ist dies nicht der fall, dann den Stoff-
gegendriicker 1 auf dem Transporteurtrager
entsprechend ausrichten,

Kaontrolle:

Die Nadel darf von der Greiferspitze nicht
er faBt werden, wenn in Schlingenhubstellung
ein Druck gegen die Nadel in Greiferrichtung
ausgeiibt wird.

19.3

19.4

Stroke

The stroke of counter presser 1 (Fiq. 2)
must be 0,6 to 1 mm, but the exact setting

depends on the size of the needle hole.

Loosen screw 7 (Fig. 3) and turn feed regqula-
tor crank 8 until the stroke of counter pres-
ser 1 is such that the needle touches the
back edge of the needle hole when the needle
bar is at b.d.c. and is centred in the needle
hole when entering the latter.

Tighten screw 7.

Pasition in relation to needle

fWhen the needle bar is at b.d.c., counter
presser 1 (Fig. 2) must be at its foremost
position and the needle touching the back
edge of the needle hole.

Loosen the two screws 9 (Fig. 3) just enough
to allow eccentric 10 to move on its shaft.

Turn the balance wheel to set the needle bar
at b.d.c.

Turn eccentric 10 until the counter presser 1s
in its foremost position.

[n this position tighten one of the two screws
9.

[ nosen screw 5 and pasition the feed bar so
that the needle touches the back edge af the

needle hole.

Tighten the two screws 5.

Operate the zigzag lever and check that the
touches the rear of the needle
left and right positions.

needle also
hole in the
If this is not the case, position counter
presser 1 on the feed bar accordingly.

Check:

The needle must not be touched by the hook
point when a pressure 1s exerted on it in
feeding direction in the needle rise pasition.
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19.5

19.4

Course d'entralmement

La course d'entrainement du contre-presseur 1
(fig. 2) devra normalement atteindre 0,6 &
1,0 mm,

Le réglage précis sera toutefois fonction de
la grandeur du trou & aigquille de la plaque.

et tourmer la ma-
course d'entrai-

Desserrer la vis 7 {(fig. 3)
nivelle 8 jusqu'éd ce que la
nement du contre-presseur 1 socit si grande que
l'aiqguille repose contre le bord arriére du
trou 3 aiquille en position PMB de la barre &
aiguille et que 1'aiguille, en position d*im-
pact, ge trouve au milieu du trou d'aiguille
de la plaque.

Resserrer la vis 7.

Mouvement d'entralnement et position par rap-
port & l'aiquille

A barre & aiguille au PMB, le contre-presseur
1 (fig. 2) devra se trouver au PM avant et le
bord arriére de son trou & aiquille devra
porter contre l'aiguille.

Desserrer les deux vis 9 (fig. 3) jusqu'au
gerrage gras de l'excentrique 10 sur son
arbre.

Tourner le volant jusqu'a ce que la barre a
aiguille se trouve au PMB de sa course.

Tourner 1'excentrique 10 jusqu'ia ce que le
contre~-presseur se trouve au PM avant de sa
course. Dans cette position, serrer 1'une des

deux vis 9.

Desserrer la vis 5 serrée et déplacer le sup-
port de griffe de maniére que l'aiguille porte
contre le bord arriédre du trou & aiguille.
Serrer les deux vis 5.

Actionner le levier pour point zigzag et con-
trdler si l'aiguille déportée a gauche et 3
droite porte, dans ces deux positions, égale-
ment contre le bord arriére du trou & aiguil-
le.

S1 ce n'est pas le cas, aligner le contre-
presseur 1 en conséquence sur le support de
griffe. |

Contréle:

L'aiguille ne doit pas 8tre saisie par la
pointe du crochet lorsque, en position
remontée, l'aiquille est poussée vers le

crochet.

19.3 Recorrido de avance

19.4

£1 recorrido de avance del contraprensatelas
1 (fig., 2) deberd ser de 0,6 a 1 mm.
El ajuste exacto depende del tamafio del aqu-

jero pasante.

Afloje el tornille 7 (fig. 3) y gire la biela
8 del requlador de puntada hasta que el reco-
rrido de avance del contraprensatelas 1 sea lo
suficientemente grande para que la aguja,
estando la barra de aguja en su punto muerto
inferior, se apoye contra el borde posterior
del agujero pasante y al penetrar se clave
exactamente en el centro de dicho agujera.

finalmente, apriete el tornilleo 7,

Movimiento de avance y posicién respecto a la
agu ja

|Estando la barra de aguja en su punta muerto
superior, el contraprensatelas 1 (fig. 2) de-
berd hallarse en su punto de inversidn ante-
rior y apoyarse contra la aquja con el borde
posterior del agujero pasante.

Afloje los dos tornillos 9 (fig. 3) hasta que
el excéntrico 10 pueda girarse sobre su eje
con dificultad.

Gire el volante hasta colocar la aguja en su
punto muerto inferior,

Gire el excéntrico 10 hasta que el contrapren-
satelas alcance su punto de inversidn ante-
rior.

Apriete en esa posicién uno de los dos torni-
llos 9.

Afloje el tornillo 5 apretado anteriormente y
corra el soporte del trénspnrtadur hasta que
el borde posterior del agujero pasante se
apoye contra la aguja.

Sequidamente apriete los dos tornillas 5.

Accione la palanca del zigzaq y compruebe si
la aguja se apoya también contra el borde pos-
terior del aqujero pasante en la posicidn iz-
quierda de la aguja.

En caso contrario, ajuste el contraprensatelas
1 en el soporte del transportador,

Control:

La aguja no deberd ser atrapada por la punta
del garfio cuanda, en la posicidn para forma-
cién de lazada, se ejerza una presidén contra

la aguja en direccién del garfio.
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Einstellen der Kapselliifter-lagerbiichse

Die Oberkante des Kapsellifterfingers 1 soll
0,8 mm iiber der Unterkante der Nase am Spu-
lenkapseltrédger 2 stehen {Abb. 1.1).

Der Kapselliifterfinger 1 soll an der Nase des
Spulenkapseltrégers 0,5 mm iiberstehen (Abb.
1.2).

AuBerdem soll in der linken Umkehrstellung
des Kapselliifters das Anhaltestiick 3 in der
Mitte der Nut des Spulenkapseltragers stehen
|(Abb. 1.3).

Die Schraube 4 (Abb, 1) ldsen.

Den noch ausgeschwenkten Kapselliifter gegen
die darunter sitzende Klemmkurbel dricken und
bei gleichzeitigem Hochschieben der Lagerbiich-
gse 5 den Kapselliifter so weit einschwenken,
daB er an der rechten Seite des Spulenkapsel-
tragers 2 zur Anlage kommt.

Die exzentrische Lagerbiichse 5 so verdrehen,
daB der Kapselliifter 1 mit seiner Oberkante
0,8 mm iiber der Unterkante der Nase zum Spu-
lenkapseltriger 2 steht (Abb. 1.1).

Unter Beibehaltung dieser Stellung, die Lager-
biichse 5 so verschieben, daB der Kapsellifter-

finger 1 an der Nase des Spulenkapseltrégers
0,5 mm iibersteht (Abb. 1.2).

In dieser Stellung die Schraube 4 anziehen.

Den Kapselliifter durch Dreten am Handrad in
seinen linken Umkehrpunkt bringen.

Den Spulenkapseltrédger jetzt zusammen mit dem
Kapselliifter so weit nach rechts bewegen, bis
der Finger des Anhaltestiickes 3 in der Mitte
der Nut des Spulenkapseltrégers steht (Abb.

1.3).

In dieser Stellung die Schraube & (Abb. 1)
fest anziehen.

20

Adjusting the bearing bush of the bobbin case
opener

The top edge of bobbin case opening finger 1
must be roughly 0.8 mm above the lower edge
of the lug an bobbin case base 2 {Fig. 1).

Babbin case opener 1 ust protrude beyond the
lug of the babbin case base by 0.5 mm (Fig.
1.2).

Also, when the bobbin case opener is at its
left point of reversal, pasitioner 3 must be
centred in the slot of the bobbin case base
(Fig. 1.3).

lLoosen screw & (Fig. 1).

Press the bobbin case opener still in its
swung-out position, against the clamp crank
situated below it and swing in the opener,
pushing bearing bush 5 upwards at the same
time, so that the opener comes to rest on the
right side of babbin case base 2.

Turn eccentric bearing bush 5 so that babbin
case opener 1 is positioned with its top edge
0.8 mm above the lawer edge of the lug on bob-
bin case base 2 (Fig. 1.1).

Making sure this position is maintained, re-
position bearing bush 5 so that bobbin case

opener 1 protrudes by 0.5 mm from the lug of
the bobbin case base (Fig. 1.2).

In this position, tighten screw 4,

Turn the balance wheel to bring the bobbin
case opener to its left point of reversal.

Now move the bobin case base together with the
bobbin case opener to the right until positio-
ner 3 is in the middle of the slot of the bob-
bin case base (Fig. 1.3).

In this pasition, tighten screw &6 (Fig. 1)
securely.
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21 Einstellen des Kapsellifterexzenters 21 Adjusting the bobbin-case opening eccentric
In Schlingenhubstellung (= Einstellbohrung In the needle-rise position (adjustment hole
"1") soll der Kapsellilifter 1 in seinem 1) bobbin case opening finger 1 must be at
rechten Umkehrpunkt stehen. its right point of reversal.

Die drei Schrauben 2 (Abb. 1) lésen. Loosen the three screws 2 (Fig. 1).

Die mittlere der drei Schrauben wieder so weit Re-tighten the middle screw just enough to
anziehen, dal sich der Kapselliifterexzenter 3 allow bobbin case opening eccentric 3> to be
auf seiner Welle schwer drehen 1aGt. turned on its shaft.

Die Maschine in Schlingenhubstellung Block the machine in needle-rise pasition
blockieren (Einstellstift in Bohrung "1"). (adjustment pin in hole 1).

Den Kapselliifter 3 auf seiner Welle so verdre- Turn bobbin case opening eccentric 3 on its
hen, bis der Kapselliifter 1 in seinem rechten shaft until bobbin case opener 1 is at its
Umkehrpunkt steht. right point aof reversal.

Den Einstellstift aus der Lagerscheibe heraus- Pull the adjustment pin out of the bearing
nehmen und die drei Schrauben 2 festziehen. plate and tighten the three screws 2 securely.

22 Einstellen des Ulsperrventils 22 Adjusting the o0il check valve
Iwischen dem Bet&tigungsstiBel 4 und der Ven- There must be a clearance of 1 mm between
tilstange 5 soll ein Spiel von 1 mm vorhanden actuating rod 4 and valve rad 5 (see encir-
sein (Kreis in Abb. 2). cled view in Fig. 2).

Die Schraube & (Abb. 2) ldsen und den StiBel 4 Loosen screw 6 (Fig. 2) and push rod 4 to the
bis zum Anschlag nach links driicken. far left,
Das Sperrventil 7 so verschieben, bis zwischen Position check valve 7 so that there is a
dem StdBel 4 und der Ventilstange 5 ein clearance of 1 mm between actuating rod 4 and
Abstand von 1 mm vorhanden ist. valve rad 5.
In dieser Stellung die Schraue 6 anziehen. In this positien, tighten screw 6.
a8
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Coussinet du dégageur de capsule

Le bord supérieur du doigt dégageur 1 devra
se trouver & 0,8 mm au-dessus du bord infé-
rieur du tenon sur la capsule inférieure 2
{fig. 1.1).

Le doigt dégageur 1 devra dépasser le tenon
de la capsule inférieure de 0,5 mm (fig.
1.2). De plus, au point mort gauche du déga-
geur de capsule, la piéce arrét-cpsule devra
se trouver au milieu dans la rainure de la
capsule inférieure {fig. 1.3}.

Desserrer la vis 4 (fig. 1)}.

Pousser le dégageur de capsule, encore escamoté

contre la manivelle placée au-dessous et, tout
en remontant le coussinet 5, engager le déga-

geur de capsule de sorte qu'il porte contre le
cAté droit de la capsule inférieure 2.

Tourner le coussinet excentrique 5 jusqu'a ce
que le bord supérieur du dégageur de capsule 1
dépasse de 0,8 mm le bord inférieur du tenon
sur la capsule inférieure 2 (fig. 1.1).

En conservant cette position, déplacer le pa-

lier 5 de manigre que, au tenon de la capsule

inférieure, le doigt dégageur 1 dépasse de 0,5
mm (fig. 1.2). |

Dans cette position, resserrer la vis 4.

Par rotation du volant, amener le dégageur de
capsule en son point mort gauche.

Déplacer 1l'ensemble capsule inférieure, déga-
geur de capsule, vers la droite, jusqu'a ce
que le doigt de la piéce arrét-capsule 3 se
trouve au milieu dans la rainure de la capsule
inférieure (fig. 1.3).

Dans cette position, resserrer la vis 6
(fig. 1).

20

Ajuste del cojinete del librador de hilo

El borde superior del dedo del librador de
hilo 1 tiene gque hallarse 0,8 mm sobre el
borde inferior de la nariz del portacédpsulas
2 (fig. 1.2). €1 dedo del librador del hilo 1
| deberd sobresalir 0,5 mm de la narzis del
portacdpsulas (fig. 1.2).

Ademds, en el punto de inversién izquierdo de
librador de hilo, la pieza retén 3 debe en-
contrarse en el centro de la muesca del por-
tacdpsulas (fig. 1.3).

Afloje el tornillo 4 (fig. 1).

Presione el librador del hilo - que se halla
todavia desviado hacia afuera - contra la bie-
la de apriete que se encuentra debajo y, empu-
jando al mismo tiempo el cojinete 5 hacla
arriba, acerque el librador de hilo hasta que
se apaye contra el lado derecho del portacap-
sulas 2.

Gire el cojinete excéntrico 5 de forma que el
borde superior del librador de hilo 1 guede

a 0,5 mm sobre el borde inferior de la nariz
del portacdpsulas 2 (fig. 1.1).

Conservando es pasicién, corra el cojinete 5
de forma que el dedo del librador de hilo 1
sobresalga 0,5 mm de la nariz del portacdpsu-
las {fig. 1.2).

Apriete en esa posicién el tornillo 4.

Gire el volante hasta que el librad de hilo
se encuentre en su punto de inversidn
izquierdo.

Mueva shora hacia la derecha el portacdpsulas
junto con el librador de hilo, hasta que el
dedo de la pieza de retén 3 quede en el centro
de la muesca del portacdpsulas (fig 1.3}.

En esa posicién, asegure bien el tornillo 6
(Flg' l}-
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22

Excentrique de commande du dégageur de cap-
gule

En remontée d'aiguille {orifice "1"), le
doigt dégageur 1 devrait se trouver en son
point mort droit.

Desserrer les trois vis 2 (fig. 1).

Resserrer la vis 2 médiane jusqu'd ce qu'il
soit possible de tourner encore 1l'excentrique
3 sur son arbre.

Bloquer la machine en remontée de 1'aiguille
(tige de réglage dans l'orifice "1").

Tourner 1l'excentrique 3 du dégageur de capsule
sur son arbre jusqu'a ce que le dégageur de
capsule 1 se trouve au point mort dreit.

Enlever la goupille de blocage du disque de
palier et bloquer les trois vis 2.

Soupape d'obturation d'huile

Entre la tige de commande 4 et la tige de
soupape 5, i1l devrait exister un jeu de 1 mm
{cercle dans fig. 2).

Desserrer la vis 6 (fig. 2) et pousser la tige
4 vers la gauche, jusqu'a la butée.

Déplacer la soupape d'obturation 7 jusqu'ad ce
qu'on ait un espacement de 1 mm entre la tige

de manoeuvre 4 et la tige de soupape 5.

Dans cette position, bloquer la vis 6.

21

22

Ajuste del excéntrico del librador de hilo

En la posicidn para formacidn de lazada
(aqujero de ajuste "1"), el dedo del li-
brador de hilo 1 deberd hallarse en su punto
de inversidn derecho.

Afloje los tres tornillos 2 (fig. 1).

Vuelva a apretar el tornillo central de esos
tres hasta que el excéntrico del librador de
hiloc 3 pueda girarse con dificultad sobre su
eje.

Bloquee la mdquina en la posicidn para forma-
cién de lazada {pasader en al agujero de
ajuste "1I"},

Gire el excéntrico del librador de hilo 3 so-
bre su eje hasta que el librador de hilo 1 se

hzlle en su punto de inversidn derecho.

Retire el pasador del aqujero de ajuste y
apriete bien los tres tornillas 2.

Ajuste de la vdlvula de bloqueo del aceite

Entre el percusor 4 y el véAstago de la vdlvu-
la 5 tiene que haber una separacidn de 1,0 mm
(v. circulo de 1la fig. 2}.

Afloje el tornillo 5 (fig. 2) y empuje hacia
la izquierda el percusor 4 hasta el tope.

Desplace la vdlvula de bloqueo 7 hasta que
entre el percusor 4 y el véistago de la védlvula

S haya una distancia de 1,0 mm.

Apriete en esa posicién el tornillo 6.
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Aufschrauben des Getriebekastendeckels und An-
bau des Steueraggregats -%900

Ist die Maschine schon langere Zeit in Be-
trieb, sp empfiehlt es sich vor dem SchlieBen
des Getriebekastendeckels ca. 130 cm’ frisches
01 einzufillen.

Wir empfehlen Pfaff-Nahmaschinendl, Best.-Nr.
280-1-120 144 oder Ol mit einer Mittelpunkts-
viskaositiat von 22 mmz/sek. bei 40° und einer
Dichte von 0,865 g/cm’.

Beim Austausch des Uls sollten auch die beiden
Schmierpolster, erhaltiich unter der Best.-Nr.
51-168 383-05 und 91-168 384-05, erneuert
werden.

Das Schmierpolster so in den Getriebekasten
einlegen, dal die hochstehende GuBrippe
imerhalb des Getriebekastens im kleinsten
Ausschnitt des Schmierpolsters zu stehen
kommen,

Den Deckel 1 (Abb. 1) und die Oberteilstiitze 2
aufsetzen (evtl. die Dichtung erneuern), die
Schrauben 3 und die Stehbolzen 4 eindrehen und
tberkreuz gleichmiBiq anziehen,

Die Platte 5 aufsetzen und mit den Schrauben 6
befestigen.

Die Nadel in 1ihren unteren Umkehrpunkt
bringen,

Das Steueraggregat aufsetzen, die drei Schrau-
ben 7 eindrehen und leicht anziehen,

Yon Hand den Einschaltmagnet 8 bet#dtigen, so
da3 der Rollenhebel 9 in die Steuerkurvenbahn
einfallt.

Das Steueraggregat so ausrichten, daB die Rol-
le des Rollenhebels 9 genau 1in der Mitte der
Kurvenausfrasung steht und in dieser Stellung
die drei Schrauben 7 anziehen.

Die Verbindungsstange 10 vom Steuver- zum
Schneidaggregat einhangen.

Die Zugstange 11 einhdngen und mit dem Siche-
rungsring 12 sichern,

Yon Hand eine Funktionsprifung durchfihrens
dabe1l besonders darauf achten, dafl die Sperr-
klinke den Einschalthebel frei gibt.

Wir der Einschalthebel nicht freigegeben, dann
- nach LBsen der drei Schrauben 7 - das

Steueraggregat entsprechend ausrichten.

AbschlieBend die drei Sechrauben 7 wieder qut
festziehen.
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Re-fitting the gear case cover and -%00 con-
trol unit

If the machine has been in use for a longer
period we recommend topping up with 130 cm’ of
fresh oll before replacing the gear cover,

Please use Pfaff o1l No. 2B80-1-120 144, or an
0il with a mean viscosity of 22 mmZ/sec. at
409C and a density of 0.865 g/cm’.

When topping up the o1l you should also re-
place both lubrication pads which are availab-

le under Nos, 91-168 383-05 and 91-168 384-05.

Insert the lubrication pad in such a way that
the smallest cutout of the lubrication pad
fits over the casting rib inside the gear

case.

Fit gear cover 1 (Fig. 1), replacing the gas-
ket if necessary, and thread support 2; insert
screws 3 and stud 4 and tighten them evenly
Ccrosswise,

fFit plate 5 and secure it with screws 6.

Set the needle at b.d.c.

Replace the control unit, insert screws 7
and tighten them just a little.

Operate engaging solenoid 8 by hand so that
roller lever 9 drops into the track of the

control cam.

Position the control unit so that roller lever
9 is exactly in the middle of the cam track,
then fully tighten the three screws 7.

Re-caonnect 1linkage rod 10 between the control
unit and trimmer unit.

Re-connect pull rod 11 and replace 1ts circlip
12.

Operate the trimmer by hand to check its func-
tion, making sure that the arrester releases

the engaging lever.
If the engaging lever is not released, loosen
the three screws 7 and position the control

unit accordingly.

Tighten the three screws 7 again securely.
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VissaqQe du couvercle de boltier d'engrenages
et montage du dispositif de commande de la

-300

51 1la machine est utiliséde pendant un temps
relativement long déja, i1l est indiqué de ver-
ser 130 cm’ d'huile neuve env. dans le boltier
d'engrenages avant de le fermer,

A cet effet, nous recommandons d'utiliser de
1'huile Pfaff pour machines & coudre, n% de
commande 280-1-120 144 ou de 1'huile d'une
viscosité moyenne de 22 mmZ/s & 40°C et d'une
densité de 0,865 g/cm’.

A la vidange de 1'huile, penser & échanger
aussl les deux coussins de graissage, n®
91-168 383-05 et 91-168 384-05.

Placer le coussin dans le boltier d'engrenages
de sorte que la nervure en fonte dans le bol-
tier vienne se placer dans la découpure la
plus petite.

Mettre le couvercle 1 et le support de téte 2
en place (remplacer évent. le joint); in-
troduire et serrer réquliérement et en croix
les vis 3 ainsi que les boulons 4 (fiq. 1).

Mettre la plaque 5 en place et la fixer 3
l'aide des vis 6.

Amener l'aiguille en son PMB,

Mettre en place le dispositif de commande et
les trois vis 7, Les serrer légérement.

Enclencher 1'électro-aimant 8 de la main, de
manigre que le levier & galet 9 s'engage dans
la gorge de la came de commande.

Ajuster le dispositif de commande de sorte que
le galet du levier & galet 9 se trouve exacte-
ment dans le milieu de la gorge. Dans cette
position, serrer les trois vis 7.

Accrocher la barre de jonction 10 entre le
dispositif de commande et le mécanisme
coupe-fil,

Accrocher le tirant 11 et mettre en place le
circlip 12,

Faire un essai manuel du bon fonctionnement du
coupe-fils; ce faisant, veiller a ce que le
cliquet d'arrét libére le levier
d’enclenchement.
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Colacacidn de la tapa de la caja de engranajes

y montaje del mecanismo de mando para el -900

S1 la miquina ha estado cierto tiempo parada,
es convenlente proveerla de unos 130 cm? de
aceite nuevo antes de cerrar la tapa de la ca-
ja de engranajes.,

Recamendamos usar aceite Pfaff para mdquinas
de coser, N° de pedido 280-1-120 144, o aceite
con una viscosidad media de 22 mmz/seg a 40° y
una densidad de 0,865 g/dm’.

Al cambiar el aceifte, se deberian sustituir
también las dos almohadillas de engrase, que

se pueden adquirir con el N° de pedido

91-168 383-05 y 91-168 384-05.

Ponga la almohadilla de engrase de forma que
ios nervios sobresalientes, en la caja de en-
granajes, queden colocados en la escotadura
mds pequefia de la almchadilla.

Cologue la tapa 1 (fig. 1) v el soporte 2 del
cabezal {dado el casa, ponga una junta neuva),
meta los tornillos 3 y los espadrragos 4 y ap-
riételos uniformemente y en cruz,

Coloque la placa 5 y aseqglirela con los tornil-
los 6.

Posicione la aguja en su punto de i1nversidn
inferior.

Coloque el mecanismo de mando con los tres
tornillos 7 y apriételos ligeramente.

Accione a mano el electroimdn de arrangque 8 de
forma que la palanca de rodillo 9 encaje en la
pista de la leva de mandos.

Rectifique la posicién del mecanismo de mando

de forma gque el rodillo de la palanca 9 quede

exactamente en el centro de la fresadura de la
leva, y apriete en esa posicidn los tres tor-

nillos 7.

Enganche la barra de unién 10 entre el meca-
nismo de de mando y el cortahilos.

Enganche la barra de traccidn 12 y aseqlrela
con el anillo de retencidn 12.

Haga a mano una prueba de funcionamiento, fi-
jdndase especialmente en que el triquete deje
libre la palanca de arranque.
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Au cas ou ce levier n'est pas libéré, desser-
rer de nouveau les trois vis 7 et aligner le
dispoesitif de commande en conséquence.

Pour finir, bloquer & fond les trois vis 7.

S1 la palanca de arrangue no queda libre, en-
tonces rectifique correspondientemente el me-
canismo de mando después de haber aflojado los
tres tornillos 7.

A continuacidn apriete de nuevo fuertemente
los tres taornillos 7.

11
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10
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Yor justieren der Steuerkurve

In Nadelstangenposition o. T. {= Einstell-
bohrung "2") soll sich die hichste Erhebung
des Nockens genau unter der Spitze der
Sperrklinke 1 befinden und die rechte Seite
| des Nockens mit der rechten Seite der
 Sperrkline biindig stehen (Kreis in Abb. 1).

Die beiden Schrauben 2 {Abb. 1)} herausdrehen
und die Sperrfeder 3 mit der Deckscheibe
abnehmen.

Die beiden Schrauben 4 und die beiden
Schrauben 5 ldsen,

Die Verbindungsstange vom Steuer- zum
Schneidaggregat abnehmen.

Die Nadelstange in Position o. T. bringen und
die Maschine blockieren (Einstellstift in

Bahrung "2").

Die Steuerkurve 6 1n Pfeilrichtung drehen, bis
die hochste Erhebung des Nockens genau unter
der Spitze der Sperrklinke 1 steht {Kreis in
Abb. 1).

Die Steurkurve 6 auf ihrer Welle so
verschieben, daB die rechte 5Seite des Nockens
mit der rechten Seite der Sperrklinke biindig
steht.

In dieser Stellung eine der beiden Schrauben &
(Abb. 1) anziehen.

Den Stellring 7 an die Steuerkurve heran-
schieben und eine der beiden Schrauben 5
festziehen,

Den Eilnstellstift aus der Lagerscheibe
herausziehen und die zweliten Schrauben 4 und 5
anziehen.
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Preliminary adjustment of the control cam

With the needle bar at top dead centre
(t.d.c.) i.e. the blocking pin inserted in
hole "2", the highest point of the cam lobe
must be exactly under the tip of inter-
lacking latch 1 and the right-hand side of
the cam must be flush with the right-hand
side of the interlocking latch {see circle in
Fig. 1).

Take out the two screws 2 {Fig. 1) and remove
both locking spring 3 and 1ts washer.

Loasen screws 4 and 5.

Disconnect the linkage rod between cantrol
unit and trimming mechanism,

Position the needle bar at t.d.c. and block
the machine (insert pin in hole "2").

Turn control cam 6 as shown by the arrow until
the highest point of the cam lobe 15 exactly
under the tip of interlocking latch 1 (see
cirele in Fig. 1).

Pagition cam é laterally on its shaft so that
its right-hand side is exactly flush with that
of the interlocking latch.

In this position, tighten one of the screws 4
(Fig. 1).
Move fixing collar 7 up against the control

cam and tighten one of the screws 5.

Pull the pin out of the bearing plate, then
tighten the second screws 4 and 5.

|
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Préréglaqge de la came de commande

| Au PH de 1l'aiquille (= alésage "2"), le
point culminant de la came devrait se trouver
exactement sous la pointe du cliquet d'arrét
1l et le c6té droit de la came dans le méme
plan que le cété droit du cliquet (cercle
dans fig. 1).

Dévisser les deux vis 2 (fig. 1) et enlever le
ressort d'arrét 3 avec sa rondelle de

fermeture.

Desserrer les vis 4 et 5.

Enlever la barre assurant la jonction entre le
digpositif de commande et le mécanisme coupe-
fil.

Amener la barre & aiquille au PMH et bloquer
la machine dans cette position (= alésage
llzﬂ) .

Tourner la came de commande 6 dans le sens in-
diqué par la fléche jusqu'd ce que son point
culminpant se trouve exactement sous la pointe
du cliquet d'arré&t 1 (cercle dans fig. 1).

Glisser la came 6 sur son arbre de sorte que
les c6tés droits de la came et du cliquet
d'arrét se trouvent dans un méme plan.

Dans cette position, serrer l'une des deux vis
4 {(fig. 1).

Faire paorter la baque de réglage 7 contre la
came de commande et bloquer 1l'une des deux vis
5.

Retirer la goupille du disque de blocage et
bloguer aussi la seconde vis 5.
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Ajuste previc de la leva de mando

Estando la barra de aguja en su PMS (punto
muerto superior) (= agujero de ajuste "2"),
Fel punto mis elevado de la leva debe hallarse
exactamente debajo de la punta del trinquete
1, v el lado derecho de la leva debe quedar a
ras con el lado derecho del trinquete (v.

circulo de 1la fig. 1).

Afloje los dos tornilles 2 (fig. 1) y quite el
muelle de trinquete 3 junto con la arandela.

Afloje los dos tornillos 4 y 5.

Quite la barra de unidn entre el mecanismo de
mandos y el cortahilos.

Paosicione la barra de aguja en su punto de in-
versiédn superior y bloquee la mdquina (pasadar
en el agujero "2").

Gire la leva de mando & en el sentido de la
flecha hasta que el punto mds elevado de la
leva quede exactamente debajo de la punta del
trinquete 1 (v. circulo de la fig. 1).

Corra la leva de mando 6 sobre su eje de forma
que el lado derecho de la misma quede a ras
con el lado derecho del triquete.

Apriete en esa posicidn uno de los dos tor-
nillos 4 {fig. 1).

Empuje el anillo de ajuste 7 contra la leva de
mando y apriete uno de los dos tornillas 5.

Saque el pasadaor del disco de apayo y apriete
el segundo tornillo 5.
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Einstellen des Rollenhebels

In Schlingenhubstellung (= Einstellbohrung
#1") g0ll die Rolle des Rollenhebels 1 leicht
in die Steuerkurve 2 einfallen (Kreis in Abb,
l)|

Die Schrauen 3 und 4 1dsen (Abb. 1).

Die Maschine in Schlingenhubstellung
blockieren (Einstellstift in Bohrung "1").

Unter Beachtung, dal die Klemmschraube - des
an der linken Seite der Verschiebewelle 5 sit-
zenden Stellrings - nach vorn zeigt, die
Yerschiebewelle 5 nach rechts belasten und
dabei den Rollenhebel 1 so verschieben, daB
die Rolle in die Steuverkurve 2 einfallen kann.

Den Rollenhebel 1 so weit in die Steuerkurve 2
eindriicken, bis die Rolle im Grund der Kurven-
bahn anliegt.

Unter Beachtung, daB in dieser Stellung die
Rolle auch Mitte Kurvenausfrasung steht, die
Klemmschraube 3 fest anziehen.

Den Einstellstift in Bohrung "1" stecken
lassen.
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Adjusting the roller lever

In the needle rise position, i.e. pin
inserted in hole 1", the rcller of reller
lever 1 must drop easily into the track of
control cam 2 (see circle in Fig. 1).

Loosen screws 3 and 4 (Fig. 1).

Block the machine at the needle-.rise position
(ingert pin in hole "1").

Make sure that the fixing screw of the collar
at the left end of engaging shaft 5 faces
front, push the engaging shaft to the right
and at the same time move roller lever 1 so
that its roller can drop freely into the track
of control cam 2,

Push roller lever 1 into the cam track to make
sure that the roller touches the bottom of the
track.

Convince yourself that the roller is also
centred in the cam track, then tighten fixing

screw 3 securely,

Leave the blocking pin in hole "1".
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Levier & galet

En remontée de l'aiguille (= alésage "1"}, le
galet du levier & galet ] devrait pouvoir
g'engager facilement dans la came de commande

2 (cercle dans fig. 1).
Degserrer les vis 3 et 4 (fig. 1).

Bloquer le mécanisme en remontée de 1'aiguille
(= alésage "1%).

En veillant & ce gue la vis de serrage de la
bague, se trouvant du c6te gauche de l'arbre
baladeur 5, montre vers l'avant, exercer une
pression du c6té droit sur cet arbre 5 tout en
déplacant le levier & galet 1 de maniére &
permettre au galet de s'enqgager dans la came
2.

Engager le levier 1 dans la came de commande 2
jusgqu'a ce que le galet repose au fond de la
gorge fraisée dans la came 2.

En veillant 3 ce que, dans cette position, le
galet occupe aussi le milieu de la gorge, ser-
rer fortement la vis de serrage 3.

Laisser la goupille encore engagée dans 1‘'alé-
sage "1" du disque de blocage de la machine,

25

Ajuste de la palanca de rodillo

Estando la aguja en la posicidén de formacidn
de lazada (= agujero de ajuste "1"), el

rodillo de la palanca 1 debe encajar ligera-
mente en la leva 2 (v. circulo de la fig. 1).

Afloje los tornillos 3 y 4 (fig. 1).

Bloquee la mdquina en la posicidén de formacidn
de lazada (pasador en el agujero "1"),

Asequrdndose de que el tornillo de apriete del
anillo que se asienta en el lado izquierdo del
eje impelente 5 mire hacia el frente, empuje
dicho eje S hacia la derecha y corra al mismo
tiempo la palanca de rodillo 1 de forma que el
rodillo encaje en la leva de mando 2.

Presione la palanca de rodillo 1 dentro de la
leva de mando 2 hasta que el rodillo se asien-
te en el fondo de la pista de la leva.

Apriete ahora el tornillo 3 asegqurdndose de
que el rodillo se halle en la posisién indica-

da y en el centro de la fresadura de la leva.

Deje introducido el pasador en el agujero "1".




Einstellen des Einschaltmagneten

In Schlingenhubstellung (= Einstellbohrung
"1"Y und bei betatigtem Einschaltmagneten
soll zwischen dem Einschalthebel 1 und der
Sperrklinke 2 ein Abstand von 0,2 bis D,3 mm
vorhanden sein (Kreis in Abb. 1),

Unter Beachtung, dafl der Einstellstift noch in
Bohrung "1" der Lagerscheibe steckit, die
Schraube 3 {Abb. 1) ldsen.

Von unten hinter das Steueragqregat greifen
und den Einschalthebel 1 nach unten bewegen,
bis die Sperrklinke Z hinter den Einschalthe-
bel eingefallen ist (Kreis in Abb. 1}.

Den Magnetanker 4 bis zum Anschlag in das
Magnetgehause driicken und das Magnetgeh&use
mit dem Magnetanker so verschieben, dal
zwischen dem Einschalthebel 1 und der
Sperrklinke 2 ein Abstand von 0,2 bis (0,3 mm
entsteht (Kreis in Abb. 1)}.

In dieser Stellung die Schraube 3 (Abb. 1)
wieder anziehen.

Den Einstellstift weiterhin in Bohrung "1" der
Lagerscheibe stecken lassen,
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Adjusting the engaqing solenoid

In needle rise position (pin in hole "1")
and with the engaging solenoid actuated there
must be a clearance of 0.2 to 0.3 mm be-
tween engaqging lever 1 and interlocking latch

2 (see circle in Fig. 1).

Check that the blocking pin is inserted in
hole "1" then loosen screw 3 {Fig. 1).

Reach behind the control unit from below and
pull engaging lever 1 downwards until inter-
locking latch 2 draops behind it (see circle
in Fig. 1).

Push solenoid plunger 4 fully into its housing
and reposition the housing with the plunger so
that there is a clearance of 0.2 to 0.3 mm
between engaging lever 1 and interlocking
latch 2 (see circle in Fig. 1).

In this position, tighten screw 3 (Fig. 1}.

Leave the blocking pin hole "1V,
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Electro-aimant d'enclenchement

En remaontée de l'aiguille (= alésage "1") et
& électro-aimant actionné, il devrait exister
un espacement de 0,2 & 0,3 mm entre le levier
d'enclenchement 1 et le cliquet d'arrét 2
I(cercle dans fig. 1).

S'assurer de la présence de la goupille dans
1'alésage "1" du disque de blocage du mécanis-
me et desserrer la vis 3 (fig. 1).

Faire descendre, en passant un doigt sous le
dispositif de commande de la -900, le levier
d'enclenchement 1 jusgu'a ce que le cliquet
d'arrét 2 s'engage derriére le levier 1
(cercle dans fig. 1}.

Enfoncer 1'induit 4 dans le boltier de
1'électro-aimant, jusqu'a la butée, et dépla-
cer ]1'ensemble bpltier et induit jusqu'a 1l'ob-
tention d'un espacement de 0,2 a 0,3 mm entre
le levier d'enclenchement 1 et le cliquet
d'arrét 2 (cercle dans fig. 1).

Dans cette position, rebloquer ls vis 3 (fig.
]‘)1

Ne pas encore enlever la goupille du disque de
blocage.
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Ajuste del electroimdn de arranque

Estando la aguja en posicién para formacidn
de lazada (= agujero de ajuste "1") y el
electroimdn accionado, debe haber una distan-
cia de 0,2 a (0,3 mm entre la palanca de
arranque 1 y el trinquete 2 (v. circulo de la

fig. 1).

Asegiirese de que el pasador contimia introdu-
cido en el agujero "1" del disco de apoyo y
afloje el tarnillo 3 (fig. 1).

Tome la palanca de arrangue 1 desde abajo, por
detrds del mecanismo de mandao, y muévala hacia
abajo hasta que el trinquete 2 hayea encajado
detrds de la palanca {(v. circulo de la fiq.
1).

Presione el inducido del electroimdn 4 dentro
de la carcasa del mismo hasta el tope y corra
ambos, inducido y carcasa, de forma que entre
la palanca de arranque 1 y el trinquete 2
quede una distancia de 0,2 a 0,3 mm (v.
circulo de la fig. 1).

Apriete de nuevo en esa posicidn el tornillo 3
(fig. 1).

El pasador para bloqueo de la mdquina debe
continuar introducido en el aqujero "1".
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Einstellen des Auslisehebels

[ In Schlingenhubstellung (= Einstellbohrung
"1") und bei eingefallenem Rollenhebel 1 soll
zwischen der Rolle des Rollenhebels und dem
Grund der Kurvenbahn ein Abstand von etwa 0,2
mm vorhanden sein (Kreis in Abb. 1).

Darauf achten, daf der Einstellstift noch in
Bohrung "1" der Lagerscheibe steckt und der
Einschalthebel 2 eingeschaltet, d. h. die
Sperrklinke 3 eingefallen ist.

Den Rollenhebel 1 in die Steuerkurve 4
eindriicken, bis die Rolle auf dem Grund der
Kurvenausfriasung sitzt und in dieser Stellung
den Rollenhebel festhalten,

Den Ausldsehebel 5 seitlich am Rollenhebel 1
zur Anlage bringen und die Schraube 6 leicht
anziehen.

Den Auslésehebel 5 jetzt so verdrehen, dafl er
unten am Einschalthebel 2 anlieqgt,

Durch Klopfen auf den Rollenhebel 1 zwischen
der Rolle und dem Grund der Kurvenbahn einen
Abstand von ca. 0,2 mm herstellen {Kreis in
Abb. 1).

In dieser Stellung die Klemmschraube 6 fest
anziehen,

Den £instellstift jetzt aus der Lagerscheibe
herausnehmen.
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Adjusting the actuating lever

In needle rise position (pin in hale "1") and
with roller lever 1 engaged there must be a
clearance of 0.2 mm between the roller of the
roller lever and the bottom of the cam track
(see circle in Fig. 1).

Check that the blocking pin is in hole "1" of
the bearing plate and that engaging lever Z is
egaged, i, e. interlocking latch 3 has
dropped.

Press roller lever 1 into cam 4 so that the
roller is touching the bottom of the cam
track, and hold the lever in this position,

Move actuating lever 5 to the side and against

roller lever 1 and tighten screw 6 just =
little.

Now turn actuating lever 5 so that it contacts
engaging lever 2 at the bottom.

Obtain a clearance of 0.2 mm between the
roller and the bottom of the cam track by
tapping roller lever 1 (see circle in Fig. 1).

In this position, fully tighten screw 6.

Remove the pin from the bearing plate.
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Levier débrayeur

En remontée de 1l'aiguille (= alésage "1") et
a4 levier & galet 1 engage, 11 devrait exister
un espacement d'env. 0,2 mm entre le galet du
levier 1 et le fond de la gorge {cercle dans
fig. 1).

S'assurer de la présence de la goupille dans
le trou "1" et de 1'enclenchement du levier 2,
autrement dit, de 1'engagement du cliquet
d'arrét 3.

Pousser le levier A galet 1 & fond dans la ca-
me de commande 4 et 1'y maintenir (galet repo-
sant 3 fond dans la fraisure).

Faire porter le levier débrayeur 5 latérale-
ment contre le levier & galet 1 et serrer 1é-
gérement la vis 6.

Tourner maintenant le levier débrayeur 5 de
sorte qu'il prenne appui, d'en bas, contre le
levier d'enclenchement 2,

En tapant lég2rement sur le levier & galet 1,
régler un espacement d'env. 0,2 mm entre le
galet et le fond de la gorge {cercle dans fig.
1).

Dans cette position, serrer 3 fond la vis de
serrage 6.

Retirer la goupille & présent du disque de
blocage.
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Ajuste de la palanca de disparo

Estando 1a aguja en posicidn de formacidn

de lazada (= agujero "1") y la palanca de

rodillo 1 encajada, entre el rodillo de la
palanca y el fondo de la pista de la leva

debe haber una distancia de 0,2 mm aprox.

(v. circulo de la fig. 1).

Asegirese de que el pasador de ajuste contimie
en el agujero "1" y la palanca de arranque 2
canectada, o sea, el trinquete 3 encajado.

Presione la palanca de rodillo 1 dentro de la
leva de mando 4 hasta gque el rodillo se asien-
te en el fondo de la fresadura de la leva y
sujete en esa posicidén la palanca de rodillo.

Posicione lateralmente la palanca de dispara 5
contra la palanca de rodillo y apriete ligera-
mente el tornille 6.

Gire ahora la palancs de disparo 5 de forma
que se apoye por abajo contra la palanca de
arranque 2.

Golpeando sabre la palanca de rodillo 1, esta-
blezeca entre el rodillo y el fondo de la pista
de la leva una distancia aprox. de 0,2 mm (v.

circulo de la fig, 1).

Apriete fuertemente en esa posicién el torni-
llo 6.

Saque ahora el pasador de ajuste fuera de la
placa de apoyo.
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Einastellen des Einschalthebels

In Nadelstangenposition o. T. (= Einstellboh-
rung "2") soll zwischen der Rolle des Rollen-
hebels 1 und dem AuBendurchmesser der Steuer-
kurve 2 ein Abstand von 0,3 bis 0,5 mm vor-
handen sein (Kreis in Abb. 1).

Unter Beachtung, daB Verschiebewelle 3 und
Einschalthebel 4 in Ausgangsstellung stehen,
die Nadelstange in Position o. T. bringen und
die Maschine blockieren (Einstellstift in
Bohrung "2").

Die Kontermutter 5 ldsen und die Stellschraube
6 (Abb. 1) so verdrehen, daf zwischen der
Rolle des Rollenhebels 1 und dem
AuBendurchmesser der Steuerkurve 2 ein Abstand
von 0,3 bis 0,5 mm entsteht (Kreis in Abb. 1).

In dieser Stellung die Stellschraube 6 mit der
Mutter 5 kontern.

Durch Antippen des Rollenhebels kontrollieren,
ob der Abstand von 0,3 bis 0,5 mm zwischen
Rolle und AuBendurchmesser der Steuerkurve -
noch vorhanden ist.

Den Einstellstift aus der Lagerscheibe
herausziehen.

28

Adjusting the engaging lever

With the needle bar at t.d.c. (pin in hole
"2") there must be a clearance of 0.3 to
0.5 mm between the roller of roller lever 1
and the circumference of control cam 2 (see
circle in Fig. 1).

Make sure that engaging shaft 3 and engaging
lever 4 are at their starting position. Posi-
tion the needle bar at t.d.c. and block the
machine by intserting the pin in hole "2%,

Loosen locknut 5 and turn stop screw 6 (Fig.
1) so that there is a clearance of 0.3 to 0.5
mm between the roller of lever 1 and the cir-
cumference of control cam 2 (see circle in
Fig. 1).

In this position, lock stop screw 6 in place
with locknut 5,

Touch the roller lever lightly to check if the
0.3 to 0.5 mm clearance between roller and cam
circumference is still set.

Remaove the pin from the bearing plate.
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Levier d'enclenchement

Au PMH de la barre & aiguille (= trou "2"),
il devrait exister un espacement de 0,3 &
0,5 mm entre le galet du levier 1 et le dia-
meétre extérieur de la came de commande 2

! {cercle dans fig. 1).

En veillant & ce que l'arbre 3 et le levier 4§
se trouvent en positions initiales, placer la
barre & aigquille au PMH et bloquer la machine
(goupille dens 1'alésage "2").

Desserrer le contre-écrou 5 et tourner la vis
de réglage 6 (fig. 1) jusqu'a obtenir un
espacement de 0,3 a4 0,5 mm entre le galet de
levier & galet 1 et le diamétre extérieur de
la came de commande 2 (cercle dans fig. 1).

Dans cette position, bloquer la vis de réglage
6 par le contre-écrou 5.

Vérifier, en tapant légérement sur le levier A
galet, 8i l1'espacement de 0,3 & 0,5 mm entre
le galet et le diametre extérieur de la came
de commande existe encore.

Enlever la gnupiile du disque de blocage.

28

Ajuste de la palanca de arranque

fatando la barra de aguja en su punto muerto
superior (= agujero de ajuste "2"), entre el
rodillo de 1a palanca 1 y el didmetro exte-
rior de la leva de mando 2 debe haber una
distancia de 0,3 a 0,5 mm (v. circula de 1la
| fig. 1).

Asegurdndose de que el eje impelente 3 y 1la
palanca de arranque se hallen en su pasicidn
inicial, posicione la barra de aguja en su
punto de inversidn superior y bloguee la
mdquina (pasador de ajuste en el agujero "2").

Afloje 1a contratuerca 5 y gire el tornillo
requlador 6 (fig. 1) de forma que entre el
rodillo de la palanca 1 y el didmetro exterior
de la leva de mando 2 quede una distancia de

0,3 a 0,5mm (v. circulo de la fig. 1).

Asegure en esa poscidén el tornillo requlador 6
con la tuerca 5.

Pulsando sobre la palanca de rodillo, comprue-
be a ver si entre el rodillo y el didmetro ex-
terior de la leva de mando todavia existe la
separacidn de 0,3 a 0,5 mm.

Saque el pasador de ajuste del disco de apoyo.




29

Nach justieren der Steuerkurve

Wenn die Hinterkante des Greiferblechs 1
(Abb. 1.1) 6 mm Uber die Mitte des Kapsel-
anhaltestiickes 2 hinausgelaufen ist, muB3 der
Fadenfianger mit seiner Vorwidrtsbewegung
beginnen.

Die beiden Schrauben 3 (Abb. 1) so weit ldsen,
daf3 sich die Steuerkurve 4 schwer verdrehen
1488t.

Die Nadelstange in ihren unteren Umkehrpunkt
bringen.

Von Hand den Einschalthebel betatigen, damit
der Rollenhebel in die Steuerkurve einfillt.

Am Handrad drehen, bis zwischen Hinterkante
Greiferblech 1 und Mitte Kapselanhaltestiick 2
ein Abstand von 6 mm vorhanden ist (Abb. 1.1),

Die Steuerkurve 4 (Abb. 1) so weit in

Drehrichtung drehen, bis der Fadenfanger seine
Vorwdrtsbewegung beginnt.

Unter Beriicksichtigung, daB in dieser Stellung
die Steuerkurve 4 rechts am Stellring anliegt,
die Schrauben 3 anziehen.

29

Final adjustment of control cam

When the back edge of thread pull-off flange
1 (Fig. 1.1) has passed the centre line of
bebbin case position finger 2 by 6 mm the
thread catcher must beqgin its forward move-
ment.

Loosen the two screws 3 (Fig. 1) just enough
to allow control cam 4 to be turned on its
shaft.

Position the needle bar at b.d.c.

Operate the engaqing lever by hand so that the
roller lever drops into the control cam.

Turn the balance wheel until there is distance
of 6 mm between the back edge of thread pull-
of f flange 1 an the centre line of bobbin case
position finger 2 (Fig. 1.1).

Turn control cam 4 {Fig. 1) in sewing direc-
tion until the thread catcher begins its for-
wards motion.

Ensure that in this position control cam 4 is
up against the fixing vollar at the right,
then tighten screws 3,

dmm
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Réglage de précision de la came de coOmmande

Quand le bord errigére de la tdle de crochet 1
(fig. 1.1) a dépassé de 6 mm le milieu de la
piéce arrét-capsule 2, l'attrape-fil devra
commencer son mouvement en marche avant.

Desserrer les deux vis 3 (fig. 1) jusqu'a ce
que la came de commande 4 commence & pouvoir
8tre tourné.

Amener la barre & aiguille au PMB,

Manoeuvrer le levier d'enclenchement de la
main, pour que le levier & galet puisse s'en-
gager dans la rainure correspondante.

Tourner le volant jusqu'a obtenir un espace-

ment de 6 mm entre le bord arriére de la téie
de crochet 1 et le milieu de la piéce arrét-

capsule 2 (fig. 1.1).

Tourner la came de commande 4 (fig. 1) dans le
sens de rotation normal jusqu'd ce que
l'attrape-fil commence son mouvement en marche
avant.

En veillant & ce que la came 4 porte dans cet-
te position a droite contre la bague de régla-
ge, resserrer les vis 3.

29

Heajuste-de la leva de mando

El movimiento de avance del cazshilos deber4
comenzar cuando el borde posteriaor de la cha-
pa 1 del garfio (fig. 1.1) se haye retirado 6
mm del centro de la pieza retén 2 de la
cdpsula,

Afloje los dos tornillos 3 (fig. 1) hasta que
la leva de mando 4 pueda girarse con
dificultad.

Posicione la barra de aguja en su punto de in-
versidn inferior.

Accione a mano la palanca de arranque para que
la palanca de rodillo encaje en la leva de

mandq.

Gire el volante en sentido normal hasta que,
entre el borde posterior de la chapa 1 del
garfio y el centro de la pieza retén 2 de la
cdpsula, quede una distancia de 6 mm {fig. 1).

Gire la leva de mando &4 {fig., 1} en sentido
normal hasta que el cazahlilos comlence a mo-
verse hacia adelante.

Aseqldrese de que la leva de mando 4 (fig. 1)
se halle apoyada en esa posicidn contra el
anillo de ajuste y apriete fuertemente los
tornillas 3.
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Einstellen der Sperrfeder

In Ruhestellung der Abschneideinrichtung soll
zwischen der Sperrfeder 1 und dem Rollenhebel
2 ein Abstand von etwa 0,2 mm vorhanden sein
(Kreis in Abb. 1).

Die Sperrfeder 1 (Abb., 1) mit Deckscheibe auf-
setzen und mit den beiden Schrauvben 3 leicht
anschrauben,

Die Sperrfeder 1 bis zum Anschlag hochschieben
und seitlich so ausrichten, dal zwischen
Sperrfeder und Raollenhebel 2 ein Abstand von
0,2 mm entsteht (Kreis in Abb. 1).

In dieser Stellung die beiden Schrauben 3
(Abb, 1) fest anziehen,

30

Adjusting the locking spring

With the trimming mechapism in its resting
pasition there must be a clearance of 0,2

mm between locking spring 1 and roller lever
2 (see circle in Fig. 1}.

Replace locking spring 1 (Fig. 1) with its
washer, insert screws 3 and tighten them just
a little.

Push spring 1 up far as it will go, then posi-
tion it laterally so that there is a clearance
of 0.2 mm between the spring and roller lever
? (see circle in Fig. 1).

In this position, tighten both screws 3 (Fig.
1) securely.
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Ressort d'arget

En position de repos du dispositif coupe-fil,
on devrait avoir un espacement d'env. 0,2 mm
entre le ressort d'arrét 1 et le levier & ga-
let 2 {cercle dans fig. 1)}.

Mettre en place le ressort d'arrét 1 (fig. 1)
et sa rondelle de fermeture et le fixer lége-
rement par les deux vis 3,

Remonter le ressort d'arrét 1 jusqu'a la butée
et 1'ajuster latéralement de manidre & obtenir
un espacement de 0,2 mm entre le ressort
dtarrét et le levier A galet 2 (cercle dans

fig., 1).

Dans cette position, bloquer les deux vis 3

(fig. 1).

30

Aijsute del muelle de blogueo

| Estando el dispositivo de corte en posicidn
de reposo, debe haber entre el muelle de blo-
quec 1 y la palanca de rodilloc 2 una distan-
cia de 0,2 mm aprox. {(v. circulo de 1la fig.
1).

Coloque el muelle de bloqueoc 1 (fig. 1) junto
con la arandela y apriétela ligeramente con
los dos tornillos 3.

Empuje el muelle de bloqueo 1 hacia arriba,
hasta el tope, y ajistelo lateralmente de for-
ma que entre dicho muelle y la palanca de
rodillo 2 quede una distancia de 0,2 mm (v.
circulo de la fig. 1).

Apriete en esa posicidn los dos tornillos
{fig. 1),
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Schneidprobe

Ein in den fadenfingerausschnitt dappelt
eingelegter Faden mu@@ beim Zuriickschieben des
Fadenfangers einwandfrei geschnitten werden.’

Die beiden Schrauben 1 {Abb. 1) 1&sen und das
gesamte Schneidaqqregat herausziehen.

Prifen, ob die Messerschneide einwandfrei ist.

Den Fanger von Hand idber das Messer 3
hinausschieben, bis im Fadenfanger der Aus-
schnitt sichtbar wird.

In diesen Ausschnitt einen doppelten Faden
einlegen und den fadenfanger 2 zuriickschieben,
Dabei miissen beide F#&den einwandfrei geschnit-
ten werden.

Werden beide Faden nicht geschnitten, dann den

Messerdruck durch Eindrehen der Schraube 4
verstarken.

Einstellen des Fadenfdngers

In Ruhestellung der Schneidrichtung soll die
Hinterkante des Fadenfangers 2 etwa 1 mm aus
der Trigerplatte 5 herausragen (Abb. 1.1).

Das Schneidaggregat in die Grundplatte einset-
zen und so ausrichten, daB der Abstand zwi-
schen Vorderkante Schneidaggregat und Hinter-
kante Stichplattenausschnitt 52,5 mm betriagt
(Abb. 1.2).

Die Nadelstange in ihren oberen Umkehrpunkt
bringen,

Die Verbindungsstange 6 vom Steuer- zum
Schneidaggregat einsetzen und die beiden Kon-
termuttern 7 ltsen (Abb. 1).

Die Verbindungsstange &6 so verdrehen, da 1in
Ruhestellung der Schneideinrichtung die Hin-
terkante des Fadenfiangers 2 etwa 1 mm aus der
Tragerplatte 5 herausragt (Abb. 1.1).

In dieser Stellung die beiden Kugelgelenkképfe
mit den Muttern 7 kontern.
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Making a cutting test

A doubled piece of thread placed in the
thread catcher cutout must be cut perfectly
when the thread catcher is pushed backwards.

Loosen the two screws 1 (Fig. 1) and pull out
the complete trimming unit.

Check the sharpness of the knife edge.
Push catcher 2 across knife 3 until the cutout

becomes visible in the thread catcher.

Insert two strands of thread in this cutout
and push thread catcher 2 back again. Both
threads must then be cut perfectly.

If the threads are not cut, increase the
knife pressure by turning screw 4 clockwise.

Adjusting the thread catcher

When the trimming mechanism is in its resting
position the back edge of thread catcher 2
must protrude abt, 1 mm from mounting plate 5
(Fig. 1.1).

Fit the trimming unit in the bedplate and
position it so that the distance between the
front edge of the needle plate cutout is 59.5
me (Fig. 1.2).

Mave the needle bar to the top of its stroke.

Fit linkage 6 between trimming unit and
control unit and loosen the two locknuts (Fig.

1).

Turn linkage rod 6 so that when the trimming
mechanism is in its resting position the back
edge of thread catcher 2 protrudes abt. 1 mm
from mounting plate 5 (Fig. 1.1).

In this position, lock the linkage rod by
tightening nuts 7.
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Coupe d'essai

En repoussant l'attrape-fil, un fil pris en
douhle placé dans la découpure d'attrape-fil
devra &tre impeccablement coupé.

Desserrer les deux vis 1 (fig. 1) et retirer
le mécanisme de coupe au complet.

Vérifier 1'état impeccable du tranchant de
couteau.

De la main, faire passer 1'attrape-fil 2 au-
deld du coutesu 3 jusqu'a ce que la découpure
devienne visible dans 1'attrape-fil.

Placer un fil pris en double dans cette décou-
pure et repousser l'attrape-fil 2. Ce faisant,
les fils devraient &tre impeccablement coupés.

Au cas ob les deux fils ne sont pas coupés,

renforcer la pression exercée sur le couteau
en vissant davantage la vis 4.

Attrape-fil

A mécanisme de coupe en position de repos, le
bord arriére de l'attrape-fil 2 devra dépas-
ser la plaque-support 5 d'environ 1 mm (fig.

P1.1).

Mettre en place le dispositif de coupe dans le
plateau fondamental et l'aligner de maniére
qu'entre le bord avant du mécanisme de coupe
et le bord arriére de la découpure de plaque &
aiguille, on ait un espacement de 59,5 mm
(fig. 1.2).

Amener la barre & aiguille au PMH.

Mettre en place la barre de jonction 6 entre
les dispositifs de commande et de coupe et
desserrer les deux contre-dcrous 7 (fig. 1).

Tourner la barre de jonction é de sorte qu'en
pogition de repos du mécanisme de coups, le
bord erridre de l'attrape-fil 2 dépaase la
plaque-support 5 d'environ 1 mm (fig. 1.1).

Dans cette position, contrer les deux joints
& rotule & l'aide desg dcrous 7.
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Prueba de corte

Un hilo doble, colocado en la escotadura del
cazahilos, tiene que quedar perfectamente
cortado al empujar el cazahilos haclia atrés.

Afloje los dos tornillos 1 (fig. 1) y saque el
grupo cortahilos completo.

Compruebe si el filo de la cuchilla estd en
per fectas condiciones,

Empuje con la mano el cazahilos 2 par encima
de la cuchilla 3 hasta que quede visible la
escotadura del cazahilos.

Coloque en esa escotadura un hilo doble y em-
puje el cazahilos 2 hacia atrds: ambos hilos

tienen que quedar perfectamente cortados.

En caso contrario, aumente la presién de la
cuchilla girando hacia dentro el tornillo 4.

Ajuste del cazahilos

Estando el dispositivo cortahilos en posi-
cidn de reposo, el borde posterior del caza-
hilos 2 tiene que sobresalir 1 mm aprox. de
la placa soporte 5 (fig. 1.1).

Colaque el grupo cortshilos en la placa base
de forma que la distancia entre el borde ante-
rior del cortahilos y el borde posterior de la
escotadura de la placa de aguja sea de 59,5 mm
(fig. 1.2).

Ponga la barra de aguja eh su punto de inver-
aidn superior.

Coloque la barra de unidén 6 entre el grupo de
mando y el grupo cortshilos y afloje las dos
contratuercas 7 (fig. 1).

Gire la barra de unién 6 de forma que, estando
el cortehilos en posicién de reposo, sl borde
posterior del cazahilos 2 sobresalges 1 mm
gprox. de la placa 5 (fig. 1l.1).

Asequre en esa posicidn les dos srticulaciones
ssféricas con lgs tuercas 7.
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Einstellen des Zylinders zur Yerschiebewelle

In Ruhestellung der Fadenabschneideinrichtung
soll bei ausqefahrenem Zylinder 1 {(Abb. 1),
zwischen der Hutmutter 2 und dem Hebel 3 ein
Abstand von 0,3 mm vorhanden sein.

Die Kontermutter 4 losen und die Kolbenstange
5 bis zum Anschlag ausfahren.

Die Hutmutter 2 so verdrehen, bis ein Abstand
von 0,3 mm zum Hebel 3 vorhanden ist,

Die Kolbenstange 5 einfahren und die Konter-
mutter 4 anziehen.

33

Adjusting the actuating shaft cylinder

When the trimming mechanism is in its resting
position and cylinder 1 is extended (Fig. 1)
there must be a clearance of 0.3 mm betwen
dome nut 2 and lever 3. Switch s32 must also
be actuated in this pgsition,

Loosen locknut 4 and fully extend plunger 5.
Turn dome nut 2 until there is a clearance of
0.3 mm between dome nut and lever 3,

Retract plunger 5 and tighten locknut 4,

N

0.3mm
= s,
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Réglage du vérin de l'arbre baladeur

A coupe-fil en position de repos et a tige de
vérin sortie 1 (fig. 1), 1'écrou & chapeau 2
et le levier 3 devront 8tre espacés de 0,3

f mm.,

Desserrer le contre-écrou 4 et sortir la tige
5 & fond.

Tourner l'écrou & chapeau 2 jusqu'a ce gue
1 'espacement de 0,3 mm soit obtenu par rapport
au levier 3.

Rentrer la tie 5 et serrer le contre-écrou 4.

23

Aiuste del cilindro para el eje corredizo

Estando el cortahilos en su posicién de repo-
so y el émbalo del cilindre 1 (fig. 1} fuera,
deberd haber una distancia de 0,3 mm entre la
tuerca caperuza 2 y la palanca 3.

Ademds, en esa posicidn, el interruptor s32
| deberd estar accionado.

Afloje la contratuerca 4 y corra el vdstado de
émbolo S hacia fuers hasta el tope.

Gire la tuerca caperuza 2 hasta que quede a

0,3 mm de distancia de la palanca 3.

Corra hacia dentro el vdstago de émbolo 5 y
apriete la contratuerca 4.




34

34.1

tinstellen der Uberfadenspannungsauslﬁaung

Durch Anheben des Stoffdriickers

Bei vollstandig angehobenem Stoffdriicker
sollen die Spannungsscheiben mindestens 1 mm
voneinander gelfist sein (Abb. 1.1).

Auf der Maschinenrickseite die vier Schrauben

des Armabschlufldeckels herausdrehen und den
Deckel nach rechts ausschwenken,

Ebenso den Gufideckel auf der Armriickseite
abschrauben.

Die Schrauben 1, 2 und 3 (Abb. 1)} l&sen.

Den Stoffdriicker anheben und durch Unterlegen
eines 11 mm dicken Distanzstuckes blockieren.

Von der Stirnseite der Maschine aus einen
Schraubenzieher in die Hohlwelle#4{Abb. 1.2)
einklemmen und diese bis zu einem splirbaren
Anschlag nach links drehen.

In dieser Stellung die Kurbel 5 (Abb. 1)
sowohl nach oben als auch gegen das
Maschinengehiduse driicken und die Schraube 3
anziehen,

Den Stoffdriicker nach Herausnehmen des 11 mm
dicken Distanzstiickes bis auf 4 mm absenken
(entsprechendes Distanzstiick unterlegen).

Unter Beachtung, dal der Sicherungsring 6
(Abb. 1.2) an der Stirnsite der Maschine
anliegt, die Schraube 1 (Abb. 1) nach oben
driicken und anziehen.

34

4.1

Adjusting the needle thread tension release

By lifting the presser bar

With the presser bar fully raised ther must
be a clearance of a least 1 mm between the
tension dises (Fig 1.1).

Remove the four screws of the arm cover at the
back of the maschine and swing out the caver
to the right.

Also remove the casting cover on the back of
the arm.

Loosen screws 1 to 3 (Fig. 1).

Lift presser bar and lock by imserting a
11-mm-thick spacing washer.

From the face side of the machine insert a
screwdriver in sleeve shaft 4 (Fig. 1.2) and
turn same to the left until you feel a resist-
ance.

In this position, push crank 5 (Fig. 1) both
upwards and against the wachine housing and
tighten screw 3,

After removing the ll-mm-thick spacing washer,
lower the presser bar down to 4 mm by insert-~
ting a corresponding washer,

Making sure that ecirclip 6 (Fig. 1.2) is adja-
cent to the machine face side, push screw 1
(Fig. 1) upwards and tighten it.

AN
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34.1

Débrayage de la tension supérieure

Par relevage du pied presseur

A pied presseur enti2rement relevé, les dis-
ques de tension devront &tre écartés d'au
moins 1 mm (fig. 1.1),

Au dos de la machine, sortir les quatre vis du
cache du bras et basculer le couvercle vers la
droite.

Dévisser également le couvercle en fonte au
dos du bras de la machine.

Degsserrer les vis 1, 2 et 3 (fig. 1}.

Lever le pied presseur et le bloquer en le po-
sant sur un bloc de 11 mm d'épaisseur.

A partir de la téte de machine, caler un tour-
nevis dans 1'arbre creux 4 (fig, 1.2) et le
tourner vers la gauche jusqu'a la butée.

Dans cette position, pousser la manivelle 5
(fig. 1) tant vers le haut que vers le corps
de la machine et serrer la vis 3,

Apreés avoir enlevé le bloc de 1] mm, descendre
le pied presseur sur un bloc de 4 mm d'épais-
seur,

En veillant & ce que le circlip 6 (fig. 1.2)
repose contre la face frontale de la machine,
pousgser la vis 1 (fig. 1) vers le haut et la
serrer.

34.1

Ajuste de la interrupcidn de la tensién del
hilo superior

Mediante elevacidén del prensatelas

Entando el prensatelas completamente alzado,
los platillos tensores deberdn estar separa-
dos uno del otro 1 mm por lo menos (figqg.
1.1},

En el lado posterior de la maquina saque los
cuatro tornillos de la tapa de cierre del bra-
zo y desvie la tapa hacia la derecha.

Destornille y quite igualmente la tapa de fun-
dicién en el lado posterior de la méquina.

Afloje los tornillos 1, 2 y 3 (fig. 1).

Eleve el prensatelas y bloquéelo, colocando
debajo de él una pieza distanciadora de unos
11 mm de grosor.

Desde el lado frontal de la maquina, introduz-
ca un destornillador en el eje hueca 4 (fig.
1.2) y gire éste hacia la izquierda hasta que
se note una resistencia perceptible.

En esa posicién, apriete la biela 5 (fig. 1)
hacia arriba y contra la carcasa de la mdquina

y apriete el tornillo 3.

Después de retirar la pieza distanciadora de
11 mm de grosor, haga descender el prensatelas
hasta 4 mm {coloque por debajo la correspon-
diente pieza distanciadora).

Asequrdndose de que el anillo de seguridad 6
(fig. 1.2) se apoye contra e] lade frontal de
la mdquina, presione hacla arriba el tornillo
1 {(fig. 1} y apriételo.




34.2 Durch Bet#tigen der Fadenabschneideinrichtung

Wenn die Nockenspitze des Ausldsehebels 7 auf
dem hochsten Punkt des Auslisekegels 8 steht,
sollen die Spannungsscheiben mindestens 1 mm

voneinander geldst sein (Abb., 2).

Die Klemmkurbel 9 nach rechts und nach aben
zur Anlage bringen. Den Nocken 10 bis zum
Anschlag gegen den Spannungslisestift 11
driicken (die Spannung darf dabei nicht
auslisen) und in dieser Stellung die Schraube
2 fest anziehen.

Den Einschaltmagnet am Steueraggregat von Hand
betdtigen. Am Handrad in Drehrichtung drehen,
bis die Nockenspitze des Auslidsehebels 7 auf
dem hochsten Punkt des Auslosekegels B steht.

In dieser Stellung miissen die beiden
Spannungsscheiben mindestens 1 mm voneinander
gelost sein.

Die Verschiebewelle von Hand in Ausgangs-
stellung bringen.

In dieser Stellung muf die Oberfadenspannung
wieder voll wirksam sein.

Den ArmabschluBdeckel sowie den GuBdeckel
wieder anschrauben. AbschlieBend den
Ausldsekegel B leicht einfetten.

34.2 By operating the thread trimmer

When the trip of release lever 7 is at the
highest point of olive 8 the tension discs
must be at least 1 mm apart {(Fig. 2).

Move crank 9 to the right and upwards as far
it will qgo. Press trip 10 against tension
release pin 11 (but not hard enough to release
the tension) and tighten screw 2 securely in

this position.

Operate the engaging solenoid on the control
unit by hand. Turn the balance wheel in sewing
direction until the trip of release lever 7 is
at the highest point of release olive 8.

In this position, the two temnsion dises must
be at least 1 mm apart.

Move the engaging shaft to its basic position
by hand.

In this position, the needle thread tension
must be fully released.

Replace both arm cover and cast cover. Finally
lightly grease olive 8,
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34.2 Par manceuvre du coupe-fil

A pointe de came du levier de débrayage 7 sur
le point culminant du cbne débrayeur 8, les
disques de tension devront é&tre espacés d'au
moine 1 mm 1'un de 1'autre (fig. 2).

Faire porter la manivelle de serrage 9 vers la
droite et vers le haut. Pousser la came 10

a fond contre la goupille de débrayage 11 (1la
tension ne devra pas débrayer) et bloquer la
vis 2 dans cette pasition.

Manoeuvrer l'électro-aimant d'enclenchement
sur le dispasitif de commande. Tourner le vo-
lant dans le sens de rotation normal jusqu'a
ce que la pointe de la came du levier de dé-
brayaqe 7 se trouve sur le point culminant du
céne débrayeur B.

Dans cette position, les disques de débrayaqe
devraient étre espacés d'au moins I mm 1l'un de

1'autre.

Ce 1la main, amener l'arbre baladeur en posi-
tion initiale.

Dans cette position, la tension du fil d'ai-
guille devrait & nouveau agir pleinement,

Revisser le cache et le couvercle en fonte.
Finalement, graisser légérement le c8ne dé-
brayeur B.

34,2 Accionando el cortahilos

Cuando la punta de la leva de la palanca
interruptora 7 se encuentre sobre el punto
mds alto del cono interruptor 8, los plati-
llos tensores tienen que estar separados uno
del otro por lo menos 1 mm {fiqg. 2).

Posicione la biela de apriete 9 hacia la dere-
cha y hacia arriba. Presione la leva 10 hasta
el tope contra el pasador interruptor de la
tension 11 (pero sin que se interrumpa la ten-
sién) y apriete bien en esa posicién el tor-
nillo 2.

Accione manualmente el electroimdn de arranque
en el grupo de mando y gire el volante en sen-
tido normal hasta que la punta de la leva de
la palanca interruptora 7 se halle sobre el
punto mds elevado del cono interruptor B.

En esa posicidn deben hallarse los dos plati-
llos tensores separados uno del otro por lo
menos 1 mm,

Con la mano, ponga el eje corredizo en su po-
sicidn de partida.

En esa posicidn, la tensidn del hilo superior
tiene que ser de nuevo completamente efectiva.

Atornille de nuevo la tapa de cierre del brazo
y la tapa de fundicién. Fipalmente, ponga un
poco de grasa en el cono interruptor 8.
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Einfillen der bendtigten Ulmenge zur

Schmierung des Zickzackexzenters

Etwa 100 ccm 1 von der Rickseite der
Maschine in das 7Zickzack-Exzentergehiuse
einfiillen. Wir empfehlen
Pfaff-Nahmaschinentl, Best.-Nr. 280-1-120 144
oder U1 mit einer Mittelpunkts-Viskosit&t von
22,0 mm?/s bei 40°C und eirer Dichte von
0,865 g/cm’.

Den GuBdeckel an seiner Anschraubflache reini-
gen und mit den beiden Befestigungsschrauben
anschrauben,

Bei einem spateren Nachfillen wird durch eine
Uberlaufbohrung im Greiferdlbehdlter gleich-
zeitig auch das 01 fir den Zickzackexzenter
nachgefiillt. Es muB jedoch so lange 01
nachgefiilit werden, bis der Ulspiegel im
kleinen Kreis deg {Jlbeh#lters die obere
Markierung erreicht hat,

35

Topping up with oil for lubricating the

zigzaq ecceptric

Pour about 100 cm of oil inte the zigzag
eccentric housing from the rear of the
machine. We recommend Pfaff sewing machine
oil, part No. 280-1-120 144 or an oil with a
mean viscosity of 22.0 mmZ/s at 40°C and a
density of 0.865 g/cm’.

Clean the contact surfaces of the cover and
fit in place with its two screws.

When oil is topped up later the oil for the
zigzaqg eccentric housing is replenished at the
same time by means of an overflow hole in the
haok oil reservoir. However, 1t 1s necessary
ta continue topping up with oil until the o1l
level in the small circular glass of the o0il
reservoir reaches the top mark.
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Plein d'huile pour lubrifier 1'excentrique de
zigzag

Du dos de la machine, verser environ 100 cm?
d'huile dans le carter de l'excentrique zig-
zag.

Nous recommandons d'utiliser l'huile Pfaff
pour machines & coudre, réf. 280-1-120 l44,
ou de 1'huile d'une viscosité moyenne de
22 mm?/s & 40° C et d'une densité de

0,865 g/cm’.

Nettoyer la surface d'appui du couvercle et
visaer le couvercle par ses deux vis de fixa-

tion.

Lors du plein d'huile du crochet, un trou de
trop-plein permet de faire aussi le plein de
1'excentrique zigzag. Cependant, il faudra ra-
jouter de 1'bhuile jusqu'a ce que le niveau
d'huile ait atteint le repére supérieur dans
le petit cercle dans le carter & huile.

35

Relleno del aceite necesario para la lubrica-

cidn del excéntrico del zigzag

Eche unos 100 em? de aceite por la parte tra-
gera de la mdquina de coser en el cdrter del
excéntrico del zigzag.

Recomendamas utilizar aceite Pfaff para mdqui-
nas de coser, N9 de pedido 2B0-1-120 144, o
aceite con una viscosidad media de

22,0 mmzfseg. a 40° C y una densidad de

0,865 g/cm’.

Limpie la superficie de atornilladura de la

tapa de fundicidn y atornillela con los dos
tornillos de fijacidn.

Posteriormente, al rellenar de aceite el depd-
gito del garfio, se rellena también simultd-
neamente el excéntrico del zigzag a través de
un rebosadero. No obstante, deberd rellenarse
el depdsito del garfio hasta que el nivel de
aceite haya alcanzado la marca superior de la
mirilla pequefia del depdsito de aceite par 1
gsrfio.
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Einstellen der Fadenanzugsfeder

Der Weg der Fadenanzugsfeder 1 (Abb. 1) soll
etwa 5 mm betragen.

Die beiden Schrauben 2 (Abb. 1) so weit l&sen,
dafl sich die Fadenspannung 3 in der Tréger-

platte drehen l&Bt.

Die Fadenspannung 3 so verdrehen, daB der Weg
der Fadenanzugsfeder etwa 5 mm betré#gt.

In dieser Stellung die beiden Schrauben 2 im
Wechsel anziehen.

36

Adjusting the thread check spring

The stroke of thread check spring 1 (Fig.
1.1) must be roughly S5 mm.

Loosen the two screws 2 (Fig. 1) just enough
to allow thread tension 3 to be turned in its
mounting plate.

Turn thread tension 3 so that the stroke of
the thread check spring is roughly 5 mm.

In this position, tighten the two screws 2
evenly.

T N 4

| =l - 5mm

11

-
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Ressort contrdleur du fil

i.a course du ressort contrdleur de fil 1
(fig. 1.1) devrait comprendre env, 5 mm.

Desserrer les deux vis 2 (fig. 1) de manidre
qu'il soit possible de tourner la tension 3

dans sa plaque-support.

Tourner la tension de fil 3 jusqu'a ce que la
course du ressort contrédleur comporte environ
5 mm.

Dans cette position, bloquer alternativement
les deux vis 2.

36

Ajuste del muelle requlador de hilo

£1 recorrido del muelle regulador del hilo 1
(fig. 1.1) debe ser de 5 mm aprox.

Afloje los dos tornillos 2 (fig. 1) hasta que
el tensahilos 3 pueda giarse dentro del sopor-
te.

Gire el tensahilos 3 de forma que el muelle
regulador del hilo tenga un recorrido de unos
S mm.

Apriete en esa posicién los dos tornillos 2
alternativamente.
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Vor justieren des Positionsgebers

In Nadelstangenposition 4 mm nach u. T. soll
die Schaltkante "x" der Nutblende 1 (Abb.
1.1) deckungsgleich mit dem Schaltpunkt des
Positionsgebers 2 (Abb, 2) stehen.

Die Nadelstange in Position 4 mm nach u, T.
bringen.

Die Schraube 3 ca. 1/2 Umdrehung lidsen.

Die Nutblende 1 (Abb., 1.1) nun so verdrehen,
daB die Schaltkante "x" deckungsgleich mit
dem Schaltpunkt steht.

In Nadelposition 1 mm nach o. T. soll die
Schaltkante "y" der Nasenblende 4 (Abb., 1.2)

deckungsqleich mit dem Schaltpunkt des Posi-
tionsgebers 2 (Abb, 1) stehen.

Die Nadelstange in Position 1 mm nach o. T.
bringen.

Die Nasenblende 4 (Abb. 1.2) unter Beachtung,
dafl die Nutblende 1 nicht mehr verdreht wird,
so verdrehen, daB die Schaltkante "y" dek-
kungsaqleich mit dem Schaltpunkt steht.

AnschlieBend die Schraube 3 anziehen.

37

Pre-adjustment of the synchronizer

I When the needle bar is 4 mm past b. d. c.
switch edge "x" of slotted mask 1 (Fig. 1.1)

must be aligned with the switching point of
synchronizer 2 (Fig. 2).

Set the needle bar at 4 mm past b. d. c.

Loosen screw 3 by roughly half a turn.

Turn slatted mask 1 {(Fig. 1.1} so that
switching edge "x" 1s aliqned with the
switching edge "x" is aligned with the
switching point,

‘Hhen the needle bar is 1 mm past t. d. c.
switch edge "y" of mask 4 (Fig. 1.2) must be
aligned with the switching point of syn-
chronizer 2 (Fig. 1).

Set the needle bar at 1 mm past t. d. c.

Turn mask 4 (Fig. 1.2), making sure that slot-
ted mask 1 is not turned, so that switching
edge "y" 1s aligned with the switching point.

Finally, tighten screw 3.

" i

1.1

F 14

1.2
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Préréglage du synchronisatuere au volant 37

La barre a aiquille se trouvant a 4 mm apreés
son PMB, le bord de connexion "x" de la rai-
nure dans le disque 1 {fig. 1.1) devra coin-
cider avec le point de connexion sur le
synchronisateur 2 (fig. 2).

Amener la barre & aiquille & 4 mm aprés son
PMB.

Desserrer la vis 3 d'un demi-tour environ.

Tourner le disque 1 (fig. 1.1) de manidre &
faire coincider le bord "x" avec le point de
connexion.,

Lorsque la barre & aiguille se trouve a

1 mm apres son PMH, le bord de connexion "Y"
du tenon du disque &4 (fig. 1.2) devra coin-
cider avec le point de connexion sur le
synchronisateur 2 {fig. 1).

Amener la barre & aiguille & 1 mm aprés son
PMH.

S'assurer 3 ne plus tourner le disque & rainu-
re 1 et tourner le disque & tenon 4 (fig. 1.2)
de maniére 3 faire coincider le bord de conne-
xion "y" avec le point de connexion sur le
synchronlisateur.

Resserrer ensuite 1la vis 3.

Ajuste previo del posicicnador

Estando la barra de aguja en la posicidn de
4 mm despuds de su punto muerto inferior, el
borde de conexién "x" del disco ranurado 1
(fig. 1.1) deberd coincidir con el punto de
conexién del posicionador 2 (fig. 2).

Ponga la barra en la posicién de 4 mm después
de su punto muerto inferior,

Afloeje el tornillo 3 1/2 vueltas aprox.

Gire el disco ranurada 1 (fig. 1.1) de forma
que el borde de conexidn "x" coincida con el
punto de conexidn.

Estando la barra de aguja en la posicién de
1 mm después de su punto muerto superior, el
borde de conexidn "y" del disco con cuello &
(fig. 1.2) deber4 coinecidir con el punto de
conexidn del pasicionador 2 (fiq. 1).

Ponga la barra de aguja en la posicidén de 1 mm
después de su punto muerto superior.

Gire el disco 4 (fig. 1.2), cuidando de no gi-
rar el disco 1, de forma que el borde de cone-
x16n "y" venga a coincidir con el punto de
conexlidén.

Finalmente, apriete el tornillo 3.

Schaltpunk?

Switching point

Point de commutation
Punto de conexion
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Vnrjustieren der Schaltfahne fur den inter-
mittierenden Nahguttransport

In Nadelstangenposition o. T. soll die
Schaltfahne 1 (Abb. 1) den N&herungsinitiator
2 etwa zu 2/3 abdecken,

Die Stellung des Positionsgebers markieren und
diesen nach Ldsen seiner Befestigungsschrauben
abziehen.

Die Nadelstange in Position o. T. bringen.

Die Schraube 3 (Abb. 2) liésen und den Schalt-
fahnentréger 4 entsprechend verdrehen.

Anscﬁlieﬁend den Positionsgeber wieder anbrin-
gen und ausrichten,

Einstellen des Naherungsinitiators

Der Naherungsinitiator 2 (Abb. 3) soll max.
0,3 mm von der Schaltfahne 1 entfernt sein.

Die beiden Muttern 5 ldsen und so verdrehen,
bis der gewiinschte Abstand erreicht ist,

Die Muttern 5 wieder anziehen.

38

39

Pre-adjustment of the switch vane far the
intermittent feed

With the needle bar at t. d. c¢. switch vane 1
{(Fig. 1) must cover 2/3 of proximity switch

2‘

Mark the position of the synchronizer and take
it off after having removed its retaining
SCrews.

Set needle bar at t. d. c.

Loosen screw 3 {Fiq. 2) and move switch vane
bracket 2 accordingly.

Replace and position the synchronizer
afterwards.

Adjustment of the proximity switch

The clearance between proximity switch 2
(Fig. 3) and switch vane 1 must not ex-
ceed 0.3 mm.

.gosen both nuts S and turn until this clea-
rance is gbtained.

Tighten nuts 5 afterwards.
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Préréqglage de la plage de couplage pour

l1'entrainement intermittent

La barre & aiguille se trouvant au PMH, le
bord gauche de la plage de couplage 1 devra
couvrir le contacteur de proximité 2
d'environ 2/3 (fig. 1).

Marquer la position du synchronisateur et re-
tirer ce dernier aprés en avoir desserré les
vis de fixation.

Amener la barre A aiquille au PMH.

Desserrer la vis 1 (fig. 2) et tourner le sup-
port 2 de la plage de couplage en conséguence.

Remettre en place et ajuster le synchronisa-
teur.

Réglage du contacteur de proximité

Le contacteur de proximité 3 (fig. 3) devra
se trouver au maximum & 0,3 mm de 1la plage de
couplage.

Desserrer et tourner les deux écrous 4 jusqu'a
ce que l'écartement voulu soit obtenu,

Resserrer ensulte les écrous 4.

38

Ajuste previo del taldn de conexidén para el

arrastre intermitente del material de costura

Estando la barra de aguja en su punto muerto

superior, el taldn de conexién 1 {fig. 1) de-
berd cubrir 2/3 del microrruptor de proximi-

dad 2.

Marque la situacidn del posicionador, afloje
sus tornillos y retirelao.

Ponga la barra de aguja en su punto muerto
superior.

Afloje el tornillo 1 (fig. 2) y gire conve-
nientemente el soporte 2 del taldn de

conexidn.

Finalmente, vuelva a colocar el posicionador,

Ajuste del microrruptor de proximidad

El microrruptor de proximidad 3 (fig. 3) deber$
estar separado del taldn de conexién 0,3 mm
como mAximo.

Afloje las cuatro tuercas 4 y girelas hasta
que se obtenga la distancia deseada.

Finalmente, apriete las tuercas 4.
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Einschieben des Nahaggregats

Die Oberteilstiitze 1 (Abb. 1) vom Néhaggregat
16sen und dieses in seine urspringliche tage
zuriickschwenken,

Die Nadelstange in ihren oberen Umkehrpunkt
bringen.

Das Ndhaggregat bis zum Anschlag nach vorne
schieben und den Spannhebel 2 (Abb, 2) in
Pfeilrichtung schwenken.,

Den Keilriemen auflegen.
Die Verkleidung 3 {(Abb. 2) einhdngen.

Den Rahmen 4 nach Losen der Stitze 5 nach
unten schwenken.

Die Pneumatikkupplung 8 zusammenstecken und
die Randelhiilse 9 anziehen,

Den Stecker 7 (Abb. 3) einstecken, und
die Pneumatikzuleitungen wieder am Faden-
schneidzylinder anbringen.,

AbschlieBend die Druckluft wieder anschlieBen
und den Netzstecker einstecken.

49

Inserting the sewing head

Release sewing head support 1 (Fig. 1) from
the sewing unit and swing it back to its ori-

ginal position,

Set the needle bar at top dead centre.

Push the sewing unit fully to the front and
swing locking lever 2 (Fig. 2) as shown by the
arcow.

Fit the V-belt.

Mount cover panel 3 (Fig. 2).

Release support 5 and turn frame 4 downwards.

Connect pneumatic coupling 8 and tighten knur-
led sleeve 9.

Insert plug 7 (Fig. 3) and insert the pneuma-

tic supply lines again in their connections,

Afterwards re-connect the compressed air and
insert the mains plug.
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Remise en place de la téte de machine

Abaisser l'appui 1 (fig. 1) et ramener la téte
en position normale.

Amener la barre A aiquille au PMH.

Avancer la machine 3 coudre & fond et basculer
le levier tendeur 2 (fig. 2) dans le sens de
la fléche.

Remettre en place la courroie.

Raccrocher le cache 3 (fig. 2).

Desserrer 1'appul 5 et basculer le cadre 4
vers le bas.,

Introduire le connecteur 7 (fig. 3).

Reconstituer la connexion pneumatique 8 et
serrer la douile molletée.

Remettre en place les conduites pneumatiques
sur le vérin du coupe-fil.

Pour terminer, ouvrir 3 nouveau l'arrivée d'air

comprimé au conditionneur et enficher la fiche
électrique de la prise secteur.

40

Encaje de la mdquina de coser

Afloje el soporte 1 (fig. 1) de la mdquina de
coser y corra ésta hacia su posicidn
primitiva,

Posicione la barra de aguja en su punto de in-
versidn superior.

Tire de la mdquina hacia el frente y accione
la palanca de sujecién 2 (fig. 2) en direccidn
de la flecha,

Cologue la correa trapezoidal.

Enganche la chapa de revestimiento 3 (fig. 2).

Afloje el soporte 5> y baje el marco 4.

Conecte el enchufe 7 (fig. 3).

Empalme el acoplamiento neumdtico B y apriete
el casquillo moleteado 9.

Coloque de nuevo los conductores neumaticos en
el cilindro para el cortahilos,

Finalmente, establezca de nuevo el aire com-
primido y conecte el enchufe de la red.
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Einstellen des Stoffdriickers

Bei eingebauter Maschine soll der Abstand des
Stoffdrickers zur Abdeckplatte in abgesenktem
Zustand 5 mm und in gehobenem Zustand 12 mm -
betragen.

Die Druckluft abstellen.
Den Armdeckel 1 (Abb. 1) abschrauben.
Die Schraube 2 ldsen.

Die Stoffdriickerstange in der Hdhe so ver-
schieben, dafl zwischen Stoffdriicker und Ab-

.deckplatte ein Abstand von 5 mm vorhanden 1ist.

Dabe1 darauf achten, daB die Blasdise 1im
Stoffdrucker zur Nadel zeigt.

In dieser Stellung die Schraube 2 anziehen.
Die Druckluft wieder anschlieBen.

Die Kontermutter 3 ldsen und die Stellschraube
4 (Abb. 2) so verdrehen, bis der Abstand des

Stoffdriickers zur Abdeckplatte 12 mm betragt.
Danach die Kontermutter 3 wieder anziehen.

AbschlieBend den Kopfdeckel anschrauben.

Wichtig: Beil abgesenktem Stoffdriicker soll

zwlschen der Stellschraube 4 und dem Druck-
stiick 5 ein Abstand von ca. 2 mm vorhanden

seln.,

Einstellen der Zusatzspannung

Die Zusatzspannung dient dazu, die Oberfaden-
spannung an den entsprechenden Nahtstellen zu
verstarken.

Die Randelmutter 6 (Abb, 3) ldsen und die R&n-
delschraube 7 entsprechend dem Nahergebnis
verstellen. Durch Herausdrehen der Randel-
schraube wird die Zusatzspannung starker,
durch Hineindrehen schwicher.
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Adjusting the presser foot

With the sewing machine in place the
clearance between presser foot and cover
plate must be 5 mm in the lowered position
and 12 mm in the raised position.

Turn off the compressed air.

Remove arm cover 1 {Fig. 1).
Loaosen screw 2.

Ad just the height of the presser bar so that

" there is a clearance of 5 mm between presser

foot and cover plate. Make sure the air nozzle
in the presser foot faces the needle.

In this position, tighten screw 2.

Turn on the compressed air again.

Loosen locknut 3 and turn adjusting screw 4
(Fig. 2) so that the clearance between presser

foot and cover plate is 12 mm.
Afterwards tighten locknut 3 again.

Finally, screw on the faceplate.

Note: With the presser foot lowered there must
be a 2-mm distance between adjusting screw 4
and pressure pilece 5.

Adjusting the secondary tension

The purpose of the secondary tension is to
increase the tension of the needle thread at
certain seam sectians,

Loosen milled nut 6 (Fig. 3) and adjust milled
screw 7 as considered necessary according to
the sewing results. To increase the tension,
turn this screw anti-clockwise, to decrease,
turn it clockwise.
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Elément presse-tissu

La machine & coudre intégrée dans 1'unité au-

tomatique, le presse-tissu devra se trouver a -

5 mm, en position abaissée, et & 12 mm, en
position relevée, de la plaque de
recouvrement.

Couper l'air comprimé.

Dévisser le couvercle 1 du bras (fig. 1).

Desserrer la vis 2Z.

Régler la barre presse-tissu en hauteur de ma-
niére &4 avolr, entre le presse-tissu et la
plague de recouvrement, un espacement de 5 mm,
Ce faisant, velller 3 ce que la buse dans le
presse-tissu soit dirigée sur l'aiqguille.

Dans cette position, resserrer la vis 2.
Rebrancher l'air comprimé,

Desserrer le contre-écrou 3 et tourner la vis
de réglage 4 (fig. 2) jusqu'a ce qu'on ait un
espacement de 12 mm entre le presse-tissu et
la plaque de recouvrement.

Rebloquer ensulte le contre-écrou 3.

Pour finir, revisser la t6le du cdté inférieur

de la téte et la plaque frontale.

Important: A pied presseur en position basse,

la vis de réglage 4 et la pidce de pression
devraont 8tre espacées d'environ 2 mm.

Tension_supplémentaire

La tension supplémentaire sert & renforcer la
tension du fil d'aiquille aux endroits
nécessalres.

Desserrer 1'écrou moleté 6 (fig. 3) et régler
la vis moletée selon les résultats de couture
obtenus. La tension supplémentaire diminue
quand on visse la vis moletée; elle est ren-
forcée quand on la dévisse,
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Ajuste del prensatelas

Estando la mdquina de coser incorporada, la
distancia entre el prensatelas y la plancha
de cubilerta debe ser de 5 mm cuando el pren-
satelas esté bajado y de 12 mm cuando esté
alzado.

Cierre el aire comprimido.

Destornille y quite la tapa 1 (fig. 1) del
brazo.

Afloje el tornillo 2.

Ajuste la altura de la barra del prensatelas
de farma que entre el prensatelas y la plancha
de 1a maquina haya una distancia de 5 mm, Al
hacer tal operacidn, aseqglrese de que la tobe-
ra de soplado del prensatelas mire hacia la
aguja.

Apriete en esa posicidén el tornillo 2.

Abra de nuevo el aire comprimido,

Afloje la contratuerca 3 y gire el tarnillo
requlador 4 (fig. 2) hasta que la distancia
entre el prensatelas y la plancha cubierta de
la mdguina sea de 12 mm,

Sequidamente apriete de nuevo la tuerca 3.
Finalmente coloque y atornille la chapa de la
parte inferior de la cabeza de la mdquina y la

placa frontal.

Importante: Estando el pie prensatelas descen-

dido, deberd haber una distancia de 2 mm
aprox. entre el tornillo requlador 4 y la pie-
za de presién 5.

Ajuste de la tensidn auxiliar

La tensidn auxiliar sirve para reforzar la
tensi1dn del hilo superior en determinados
sectores de la costura.

Afloje la tuerca moleteada 6 {fig. 3) y requ-
le el tornillo moleteado 7 de acuerde con los
resultados de la costura. Girando hacia afuera
el tornillo moleteado, aumenta la tensidn
auxiliar, y viceversa.

[
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Einstellen des Fadenziehers

Den Fadenzieher 1 (Abb. 1) soll nach been-
detem Nahvorgang so viel Faden nachziehen,
wie der Fadenhebel bendtigt um in seinen
oberen Umkehrpunkt zu gelangen.

Die beiden Schrauben 2 16sen und den
Zylindertrager 3 so verschieben, daB der

Fadenzieher genligend Faden nachzieht.

Abschlieflend die Schrauben 2 anziehen.

Einstellen des Spulers

Der Spuler soll selbsttatig abschalten, wenn

die Fiillmenge noch etwa 1 mm vom Rand der
Spule entfernt ist.

Die Fillmenge nach Uffnen der Schraube 4 (Abb,

Z2) durch Verschieben des Abschaltnockens 5
best immen.

Durch Hoherstellen des Nockens wird die Spule

mehr, durch Tieferstellen weniger gefiillt.

Nach der gewinschten Einstellung die Schraube

4 anziehen.

Bei ungleichmaBigem Fullen der Spule die
fadenfilhrung 6 entsprechend ausrichten.

43

Adjusting the thread puller

When the sewing cycle is completed, thread
puller 1 {Fig. 1) must pull off enough thread
for the take-up lever to move to its tap
position.

Loosen the two screws 2 and position cylinder
bracket 3 so that the thread puller pulls off

enough thread.

Tighten the screws 2 again.,

Adjusting the bobbin winder

The baobbin winder must switch itself off
when the wound thread is roughly 1 mm from

the bobbin rim.

Set the amount of thread to be wound by
luusgning screw 4 (Fig. 2) and positioning
stop 5.

Set the stop higher for more thread and lower
for less thread.

After adjusting to the required amount tighten
scTew 4.

If the bobbin is filled unevenly, position
thread guide 6 accordingly.

OO
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Réglage du tire-fil

A 1'issue de chaque cycle de couture, le
tire-fil 1 (fig. 1) devra tirer suffisamment
de fil pour permettre au levier releveur de
fil de monter au point mort haut.

Desserrer les deux vis 2 et déplacer le sup-
port de vérin 3 de maniére que le tire-fil
suffisamment de fil.

Resserrer les vis 2 & 1'issue.

Dévidoir

Le dévidoir devrait débrayer automatiquement
dés que la canette est remplie jusgu'a 1 mm
de son bord.

Déterminer le volume de remplissage de la ca-
nette par déplacement de la came de déclenche-
ment 5 (fig. 2) apr&s avoir desserré la vis 4,

En remontant la came, la canette se remplit
davantage, en la descendant, elle se remplit
moins,

Le réglage désiré effectué, serrer de nouveau
la vis 4.

En cas de bobinage irrégulier de la canette,
dresser le guide-fil é en conséguence.

43

Ajuste del tirahilos

El tirahilos 1 (fig. 1) deberd tirar de tal
cantidad de hilo después de terminado el
proceso de costura como la palanca tirahilos
necesita para llegar a su punto de inversidn
superior.

Afloje los dos tornillos 2 y desplace e] so-
porte 3 del cilindro de forma que el tirahilos

tire de suficiente cantidad de hilo.

Finalmente, apriete los tornillos 2.

Ajuste de la bobinadora

La bobinadora debe desconectarse automdtica-
mente cuando falte todavia 1 mm para estar la
canilla (bobina) completamente 1llena.

Afloje el tornillo 4 (fig. 2) y ajuste la can-
tidad de bobinado desplazando convenienteme-
nte la leva de parada 5.

Alzando la leva, la canilla se llena mds, ¥y
viceversa.
Una vez hecho el ajuste, apriete de nuevo el

tﬂrnillﬂ &-

Si la canilla se llena irreqularmente, posi-
cione convenientemente el guiashilos 6.
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Nach justieren des Positionsgebers

Die Maschine snll nach beendetem Nahvorgang
so paositionieren, dafl zwischen der Rolle des
Rollenhebels 1 {(Abb. 1) und der Ausfrédsung an
der Steuerkurve ein Spiel von ca. 1 - 2 mm
vorhanden 1ist,

Ein Stiick Stoff unter die Nahschablone legen
und die Taste "START" dricken,
- Nahen ein.

Nach beendetem N#éhvorgang bleibt die Maschine
in Ausgangsstellung stehen.

Den Rollenhebel von Hand nach vorne driicken.

Durch Riickwartsdrehen am Handrad Gberprifen,
ob zwischen der Rolle des Rollenhebels 1 und
der Ausfrésung an der Steuerkurve ein 5Spiel

von 1 - 2 mm vorhanden ist.

Zum Nachjustieren die Schraube 2 (Abb. 2) etwa
eine halbe Umdrehung ldsen und die Nasenblende
3 entsprechend verdrehen. (Dabei darauf ach-
ten, daB die Nutblende 4 nicht mehr verstellt
wird).

45

Adjusting the balance wheel synchronizer

After comoletion of the sewing cycle the ma-
chine must position so that there is a play
of 1 to 2 mm between the roller of lever 1l
(Fig. 1) and the cutout in the control cam,

Place a piece of material under the sewing jig
and press button "START",
- gstart sewing.

On completion of the sewing cycle the machine
stops at its basic position.

Push the roller lever forwards by hand.

Turn the balance wheel backwards and check
that there is a clearance of 1 to 2 mm between
the raller of lever 1 and the cutout in the

control cam.

To adjust, loosen screw 2 (Fig. 2) by about
half a turn and turn mask 3 accordingly. (When
doing so, make sure that slotted mask 4 is not
moved out aof place).

1-2mm

41/D15



42/F15

45

Réglage de précision du synchronisateur au

volant

A 1'issue du cycle de couture, la machine
devra positionner de manidre & obtenir un jeu
de 1 & 2 mm entre le galet du levier a galet
1 (fig. 1) et la fraisure dans la came de
commande,

Placer un morceau d'étoffe sous le gabarit de
couture et appuyer sur la touche "START": La
machine commence A coudre.

Quand le cycle de couture est terminé, la ma-
chine s'arréte en position initiale.

Avancer le levier a galet de la main.

Par rotation en marche arriére du volant, vé-
rifier s'il existe un jeu de 1 ou 2 mm entre le
galet du levier & galet 1 et la fraisure dans
la came de commande.

Pour parfaire ce réglage, desserrer la vis 2
(fig. 2) d'un demi-tour environ et tourner le
disque 3 en conséquence. Ce faigsant, veiller a
ne plus dérégler le disque 4.

45

Ajuste definitivo del posicionador en el

volante

IUna vez terminado el proceso de costura, la
mdquina deberd posicionar de tal forma, que
quede una distancia de 1 a 2 mn entre el
rodillo de la palanca de rodillo 1 (fig. 1) y
| la fresadura de la leva de mando.

Coloque un trozo de tela debajo de la plantil-
la y pulse el botdén "START"
- Castura conectada.

Una vez terminado el proceso de costura, la
mdquina queda en su posicidn de partida.

Presione la palanca de rodillc con la mano ha-
cia adelante,

Girando el volante en sentido contrario, com-
pruebe sie entre el rodillo de la palanca de
rodillo 1 y la fresadura de la leva de mando
hay una distancia de 1 a 2 mm.

Para hacer el ajuste definitivo, afloje el
tornillo 2 (fig. 2} una media vuelta y gire
convenientemente el disco con cuello 3. (Cuide
al mismo tiempo de no desgjustar el disco ra-
nurado 4).
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Nachjustieren der Schaltfahne fir den inter-
mittierenden Nshguttransport

Die Ndhschablone soll wihrend der Zeit, in
der sich die Nadel im Nahgut befindet, nicht
transportieren.

Den Faden aus der Nadel herausziehen.

Ein Blatt Papier unter die N&hschablone legen.

Tasten "INP" 7L 4 und[ﬁ]drﬁcken.
F adenwdchter susgeschaltet.

Tasten "MAN" und "SEW" dricken,
~ N&hen ein,

Die Nadeleinstiche auf dem Papier
kontrollieren,

Sind die Einstiche nicht exakt rund, dann die
Stellung der Schaltfahne 1 (Abb. 1)

korrigieren.
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Adjusting the switch vane for the intermittent

workpiece feed

While the needle is in the workpiece the sew-
ing jig must not mave.

Pull the thread out of the needle.

Place a piece of paper underneath the sewing
jiq.
Press keys "INP*,[7),[4)and(0].
Thread monitor switched off.

Press keys "MAN" and "SEW™,
- sewing is started.

Check the needle penetrations on the paper.
If they are slightly elongated, correct the
position of switch vane 1 (Fig. 1).
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Rajustement de la plage de couplage pour

1'entrainement intermittent

Le gabarit de couture ne devra pas avancer
avec 1l'ouvrage pendant que l'aiguille se
trouve dans la piéce,

Désenfiler l'aiguille,.
Placer une feuille de papier sous le gabarit
de couture,

Appuyer sur les touches "INP",|7|[a]et[ O Le
contréleur de fil est débrayé,

Appuyer sur les touches "MAN" et "SEW": La ma-
chine commence a coudre.

Contréler les impacts de l'aiguille sur le
papier. S'ils ne sont pas parfaitement ronds,
modifier la position de la plage de couplage 1
en conséquence {(fig. 1).
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Ajuste definitivo del taldn de conexidn para

el arrastre intermitente del material de

castura

La plantilla de costura no deberd transportar
durante el tiempo en que la aguja esté dentro
de la pieza,

Saque elhilo de la aquja.
Coloque una hoja de papel debajo de la
plantilla.

Pulse los botones "INP", {7{4 ]yl Ok
- el detector del hilo se desconecta.

Pulse los botones "MANM™ y "SGEW":
- la costura se conecta.

Controle las puntadas gque ha hecho la aguja
saobre el papel. '
Si las puntadas no son exactamente redondas,
entonces corrija la posicidn del taldn de
conexidn 1 (fig. 1).









